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(54)  Walzenschloss mit Innenteil, AuRenteil und Zwischenstiicken

(57)  Die Erfindung betrifft ein Walzenschloss mit ei-
nem Innenteil (01) und einem Auf3enteil (02), wobei der
Innenteil und der AufRenteil zumindest teilweise koaxial
angeordnet sind und zwischen dem Innenteil und dem
AuRenteil mindestens ein Stellmittel (09) angeordnet ist,
wobei das Stellmittel auf den Innenteil eine zwischen
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dem Innenteil und dem AuR3enteil radial gerichtete Kraft
ausubt, wobei das Stellmittel mit einem aus einem nicht
kompressiblen Werkstoff bestehenden Zwischenstick
(11) seine Kraft auf das Innenteil ibertragt, wobei entlang
des Umfangs des Aul3enteils mehrere derartige jeweils
entlang eines Stellwegs bewegbare Zwischenstiicke
(11) voneinander beabstandet angeordnet sind.

16 04

~08

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 2130 675 Al 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Walzenschloss mit ei-
nem Innenteil und einem AufR3enteil geméass dem Ober-
begriff des Anspruchs 1.

[0002] Farbwerke bzw. Feuchtwerke in Druckmaschi-
nen werden dazu eingesetzt, die fur den Druckvorgang
erforderliche Druckfarbe bzw. das erforderliche Feucht-
mittel aus entsprechenden Versorgungseinrichtungen in
die Druckzone zu férdern. Zur Bildung des dabei erfor-
derlichen Farbfilms bzw. Feuchtmittelfilms werden Wal-
zen bzw. Zylinder im Farbwerk bzw. Feuchtwerk vorge-
sehen. Die Begriffe Walze und Zylinder haben fir das
Verstandnis der vorliegenden Erfindung einen gleichbe-
deutenden Sinngehalt. Die Walzen kommen in soge-
nannten Walzenstreifen aneinander zur Anlage, sodass
der Farbfilm bzw. der Feuchtmittelfilm in den Walzen-
streifen von einer Walze auf eine andere Walze Ubertra-
gen werden kann. In solchen Farbwerken bzw. Feucht-
werken sind in einem Maschinengestell verstellbar gela-
gerte Walzen vorgesehen, sodass durch Verstellung die-
ser verstellbar gelagerten Walzen relativ zu den anderen
Walzen der Anpressdruck in den Walzenstreifen veran-
dert werden kann.

[0003] Durchdie DE 1561 014 C1 ist eine in nur einer
Richtung verstellbare Walzenlagerung bekannt, insbe-
sondere fur Reib- und Auftragswalzen von Farbwerken
an Druckmaschinen, wobei Einstellmittel zum Verstellen
der Walze quer zu ihrer Achse vorgesehen sind, wobei
die Einstellmittel zwischen einem mit der Gestellwand
verbundenen Lagerzapfen und einem ein Walzenende
aufnehmenden, vorzugsweise topfférmig ausgebildeten
Gehause angebracht sind, wobei der Lagerzapfen und
das Gehdause durch den Einstellmitteln entgegenwirken-
de Federelemente miteinander verbunden sind. Dabei
sind die Federelemente vorzugsweise als radial verlau-
fende Gummipuffer und die auf den Lagerzapfen wirken-
den Einstellmittel entweder als eine radial angeordnete
Einstellschraube oder als zwei unter 45° angeordnete
Einstellschrauben ausgebildet. Gemass einer weiteren
Ausfiihrung kann das Anstellen bzw. Abstellen der Walze
und damit die Verstellung der Walzenlagerung auch
durch zwei diametral im Innern des Gehauses angeord-
nete, mit Luft oder einer Flussigkeit beaufschlagbare
Druckkammern erfolgen, wobei die gegeneinanderwir-
kenden Druckkammern je nach gewinschter Wirkrich-
tung wahlweise druckbeaufschlagt werden.

[0004] Durchdie WO 02/074542 A2 und ihre prioritats-
begriindende DE 101 13 313 A1l sind Vorrichtungen zum
Einstellen eines Anpressdrucks einer verstellbar gela-
gerten Walze bekannt, wobei eine um einen Halter um-
laufende Membran in einem Spalt zwischen dem Halter
und einer ihn umgebenden Hiulse vier Druckkammern
ausbildet. Der Spalt zwischen dem Halter und der ihn
umgebenden Hulse ist dabei offen und ungeschutzt.
[0005] Durch die DE 39 10 827 Al ist eine Zylinder-
Kolben-Einheit zum Verschieben einer Walze quer zu
ihrer La&ngsachse bekannt, wobei zwischen dem als Hub-
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kolben ausgebildeten, quer zur Langsachse der Walze
angeordneten Kolben und der inneren Zylinderwandung
ein Ringspalt besteht, wobei ein den Ringspalt Uberbrik-
kender Abstreifring und zwei in Axialrichtung des Hub-
kolbens voneinander beabstandete, den Ringspalt ab-
dichtende Einheiten jeweils mit einem elastischen Dicht-
ring vorgesehen sind, wobei der Abstreifring und die
Dichtringe tragende Tragringe entsprechend einer Quer-
verlagerung des Kolbens im Zylinder radial verschiebbar
sind. Der Abstreifring und die Dichtringe folgen der Quer-
verlagerung des Kolbens demnach im Wesentlichen
ohne Forméanderung.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Walzenschloss mit einem Innenteil und einem Aulenteil
zu schaffen.

[0007] Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die
Merkmale des Anspruchs 1 gelést.

[0008] Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile be-
stehen zum einen darin, dass das Stellmittel mit einem
aus einem nicht kompressiblen Werkstoff bestehenden
Zwischenstiick seine Kraft auf das Innenteil Ubertragt.
Des weiteren ist vorteilhaft, dass das Stellmittel, welches
vorzugsweise als eine aus einem Elastomer bestehende
Rollmembran ausgebildet ist, bei seiner Beaufschlagung
mit einem Druckmittel eine eindeutig definierte Verfor-
mung aufweist. Dadurch, dass die Rollmembran in den
Rahmen I6sbar eingebracht ist, ist sie im Bedarfsfall auf
einfache Weise austauschbar. Eine stoffliche Verbin-
dung zwischen dem Rahmen und der Rollmembran, z.
B. durch Vulkanisieren, Kleben o. &. Herstellverfahren,
ist nicht erforderlich. Insbesondere entféllt somit die Her-
stellung einer Elastomer-MetallVerbindung, die biswei-
lenteuer und problematisch sein kann. Die Rollmembran
ist als einzelnes Bauteil ohne Verbindung mit einem an-
deren Bauteil herstellbar, was sich giinstig auf ihre Her-
stellkosten auswirkt. Die Rollmembran bt tUber das z.
B. in einem Fenster des Rahmens angeordnete Zwi-
schenstiick eine gleichmafige Flachenpressung auf den
Halter aus. Nur das Zwischensttick - und nicht die Roll-
membran - besitzt eine Grenzflache zum Halter, sodass
bei einer rotatorischen Verstellung des Halters keine Rei-
bung zwischen der Rollmembran und dem Halter auftre-
ten kann. Somit ist eine Fettung bzw. Schmierung der
Rollmembran nicht erforderlich, was zur Wartungsarmut
des Walzenschlosses beitragt. Die von der Rollmembran
ausgebildete Kammer dichtet sich durch die angebrachte
Dichtlippe bei zunehmender Beaufschlagung mit dem
Druckmittel immer starker gegen den den Rahmen um-
fassenden Hohlk6rper ab. Auch ist keine zusétzliche, se-
parate Dichtung fir die Zufuhrung des Druckmittels in
die Kammer der Rollmembran erforderlich, wenn der
Rahmen mit der eingebrachten Rollmembran stirnseitig
z. B. an ein Maschinengestell angeflanscht wird, weil das
indie Rollmembran eingebrachte Durchgangslochin ein-
facher Weise mit einer sich leicht Uber die Stirnseite des
Rahmens erhebenden Dichtung ausgebildet werden
kann. Das Walzenschloss gestattet eine Handmontage,
weil alle zusammenwirkenden Bauteile insbesondere
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durch Stecken I6sbar miteinander verbunden sind. Die
bevorzugte Ausgestaltung macht es entbehrlich, die
Wirkflache der Rollmembran zu verstarken, z. B. durch
ein eingearbeitetes Gewebe. Von besonderem Vorteil
ist, dass eine zwischen der Rollmembran und dem Zwi-
schenstick zur Kraftaustibung wirksame Flache in allen
Betriebsfallen konstant bleibt, und zwar auch dann, wenn
das Zwischenstick eine Kippbewegung ausfihrt.
[0009] Des Weiteren bestehen die mit der Erfindung
erzielbaren Vorteile darin, dass die zwischen dem Innen-
teil, d. h. dem Halter, und dem Auf3enteil, d. h. dem Rah-
men, des Walzenschlosses vorgesehene Dichtung einen
zwischen dem Innenteil und dem Auf3enteil bestehenden
Zwischenraum wahrend einer beliebigen radialen Aus-
lenkung des Innenteils gegen in das Walzenschloss ein-
dringende Fremdkdorper, wie z. B. Staub oder Feuchtig-
keit, abdichtet, ohne die radiale Verstellbewegung des
Halters zu behindern oder der Verstellung mit einer Kraft
entgegen zu wirken. Trotz der Rickwirkungsfreiheit ist
das Walzenschloss, das insbesondere in dem rauen Mi-
lieu eines Druckwerks betrieben wird, durch die Dichtung
hermetisch abgedichtet, sodass diese Dichtung zu einer
sicheren und stérungsfreien Funktion des Walzenschlos-
ses beitragt und anihm durchzufihrende Wartungen, die
den Stillstand der gesamten Druckmaschine und damit
einen Produktionsausfall bedeuten kdnnen, verringert.
[0010] Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in
den Zeichnungen dargestellt und wird im Folgenden né&-
her beschrieben.

[0011] Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Wal-
zenschlosses im montierten Zustand;

Fig. 2 eine perspektivische Darstellung von Teilen
des Walzenschlosses gemass der Fig. 1;

Fig. 3 einen Querschnitt des Walzenschlosses ge-
mass der Fig. 1;

Fig. 4 einen Langsschnitt in Axialrichtung des Wal-
zenschlosses gemass der Fig. 1;

Fig. 5 eine EinzelteilvergréRerung aus der Fig. 4;

Fig. 6 eine Explosionszeichnung zur Darstellung der
Montage von Teilen des Walzenschlosses ge-
mass der Fig. 1;

Fig. 7 eine Draufsicht der Rollmembran;

Fig. 8 einen Querschnitt der Rollmembran;

Fig. 9 einen Langsschnitt der Rollmembran;

Fig. 10 eine perspektivische Ansicht der Rollmem-

bran von oben;
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Fig. 11  eine perspektivische Ansicht der Rollmem-
bran von unten;

Fig. 12  eine Draufsicht auf die Unterseite des Zwi-
schenstiicks;

Fig. 13  einen Querschnitt durch das Zwischenstick;

Fig. 14 eine perspektivische Ansicht des Zwischen-
stlicks von oben;

Fig. 15 eine perspektivische Ansicht des Zwischen-
stlicks von unten;

Fig. 16  eine perspektivische Ansicht des Rahmens
des Walzenschlosses;

Fig. 17  einen Langsschnitt des in der Fig. 16 gezeig-
ten Rahmens;

Fig. 18 eine Detailansicht desin der Fig. 16 gezeigten
Rahmens;

Fig. 19  einen Langsschnitt des Walzenschlosses im
montierten Zustand.

[0012] Die Fig. 1 zeigt beispielhaft eine Ausfiihrung

eines Walzenschlosses, wobei aus der perspektivischen
Darstellung erkennbar ist, dass das Walzenschloss ein
Innenteil 01 und ein AuRenteil 02 aufweist. Das Auf3enteil
02 ist vorzugsweise als ein Rahmen 02 ausgebildet. Das
Innenteil 01 ist vorzugsweise als ein mit einer Walze
(nicht dargestellt) einer Druckmaschine verbundener
Halter 01 ausgebildet ist, wobei am Halter 01 an seiner
der Walze zugewandten Stirnseite z. B. eine Schale 03
ausgebildet ist, in die z. B. ein an einer Stirnseite der
Walze angeordneter Zapfen (nicht dargestellt) eingelegt
und gehalten werden kann. Die Walze ist z. B. in einem
Farbwerk oder einem Feuchtwerk der Druckmaschine
angeordnet. Der Zapfen der Walze ist vorzugsweise
drehfest ausgebildet, sodass der Zapfen nicht die Rota-
tion der Walze ausfuhrt. Vielmehr ist die Walze z. B. mit
Drehlagern auf dem Zapfen gelagert. Im Walzenschloss
umfasst der Rahmen 02 zumindest in seiner Axialrich-
tung den Halter 01, d. h. Rahmen 02 und Halter 01 sind
koaxial angeordnet. Der Rahmen 02 ist in der Druckma-
schine vorzugsweise ortsfest angeordnet, indem der
Rahmen 02 z. B. an einem Maschinengestell der Druck-
maschine befestigt ist.

[0013] Der Halter 01 weist im Rahmen 02 einen lage-
stabilen, insbesondere drehfesten Betriebszustand auf,
der geldst werden kann, um den Halter 01 in einen u. a.
auch drehbaren Betriebszustand zu versetzen. Den
drehfesten Betriebszustand des Halters 01 bewirkt z. B.
eine vorzugsweise im Walzenschloss angeordnete Fi-
xiereinrichtung 29 (Fig. 19), die durch ein Stellmittel 31
z. B. pneumatisch oder elektrisch betétigbar, insbeson-
dere z. B. von einem der Druckmaschine zugeordneten
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Leitstand aus fernbetatigbar ist. Die Fixiereinrichtung 29
ist z. B. als eine Lamellenkupplung ausgebildet, wobei
am Halter 01 befestigte erste Kupplungselemente 32 und
am Rahmen 02 befestigte und damit drehfeste zweite
Kupplungselemente 33 reibschliissig oder formschliissig
ineinander greifen. In seinem lageveranderlichen Be-
triebszustand, der in der Regel jeweils nur fiir eine kurze
Zeit vorgesehen ist, ist der Halter 01 radial und/oder in
seiner Winkellage relativ zum Rahmen 02 &nderbar oder
ausrichtbar. Eine fortlaufende Rotation des Halters 01
im Rahmen 02 istals ordnungsgeméafer Betriebszustand
des Halters 01 nicht vorgesehen. Nach dem Lbésen der
Fixiereinrichtung 29 ist der Halter 01 im Rahmen 02 z.
B. auch geringfiigig axial bewegbar, und zwar in dem
Male, wie es erforderlich ist, um den zwischen den er-
sten Kupplungselementen 32 und den zweiten Kupp-
lungselementen 33 bestehenden Reibschluss oder
Formschluss aufzuheben. Nach einer Neuausrichtung
des Halters 01 hinsichtlich seiner Winkellage im Rahmen
02 und/oder einer Veranderung seiner radialen Lage re-
lativ zum Rahmen 02 wird die Fixiereinrichtung 29 wieder
geschlossen, sodass der Halter 01 in seiner neuen Win-
kellage im Rahmen 02 und/oder in seiner neuen radialen
Lage relativ zum Rahmen 02 fixiert ist.

[0014] Der Rahmen 02 ist vorzugsweise von einem z.
B. rohrférmigen Hohlkérper 04 umgeben. Der Rahmen
02 weist auf einer von der Walze abgewandten Stirnseite
z. B. eine Abdeckung 06 auf. Im Rahmen 02 sind z. B.
eine oder mehrere Durchgangslécher 08 eingebracht,
durch welche Befestigungsmittel 07, z. B. eine Schraube
07, fir eine Montage des Walzenschlosses und/oder zur
Befestigung des Walzenschlosses an dem Maschinen-
gestell der Druckmaschine steckbar sind. Sowohl der
Rahmen 02 als auch der ihn umgebende Hohlkérper 04
sind vorzugsweise einteilig und/oder zylindrisch ausge-
bildet.

[0015] Fig. 2 zeigt eine perspektivische Darstellung
des Hohlkérpers 04 sowie des Rahmens 02 des Walzen-
schlosses gemassderFig. 1, wobei ein als eine Membran
09, insbesondere als eine Rollmembran 09 ausgebilde-
ter elastischer Korper 09 jeweils in Wirkverbindung mit
einem vorzugsweise stempelférmig, massiv ausgebilde-
ten Zwischenstiick 11 in ein in den Rahmen 02 einge-
brachtes Fenster 12 (Fig. 4) eingebracht ist. Wenn der
Rahmen 02 mehrere Fenster 12 aufweist, sind die Fen-
ster 12 vorzugsweise entlang des Umfangs des Rah-
mens 02 vorzugsweise dquidistant eingebracht. Die Fig.
3 lasst in einer Darstellung eines Querschnitts des Wal-
zenschlosses erkennen, dass das jeder Rollmembran 09
zugeordnete Zwischenstlick 11 radial zwischen dem
Rahmen 02 und dem (in den Fig. 2 und 3 der Ubersicht-
lichkeit halber nicht dargestellten) Halter 01 angeordnet
ist. Das Zwischenstick 11 ist vorzugsweise von der Roll-
membran 09 eingefasst. Dabei kann die Rollmembran
09 wahrend ihrer Auslenkung eine radiale Kraft mittels
einer Wirkflache 13 des Zwischenstticks 11, d. h. mittel-
bar auf den Halter 01 austiben, sodass die von der Roll-
membran 09 auf den Halter 01 ausgelibte Kraft die mit
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dem Halter 01 verbundene Walze stufenlos inihrem Hub
einstellt, wobei der Hub der Walze z. B. bis zu 10 mm
betragen kann. Der Hub der Walze ist vorzugsweise quer
zu deren Axialrichtung gerichtet, d. h. der Hub erfolgt
vorzugsweise in einer zur Axialrichtung der Walze im We-
sentlichen lotrechten Ebene. Das Zwischenstiick 11 wird
z. B.im Fenster 12 des Rahmens 02 seitlich gefuihrt. Das
Zwischenstuck 11 ist im Fenster 12 des Rahmens 02 in
einer Querschnittebene des Rahmens 02 z. B. kippbar
eingefasst. Das Zwischenstiick 11 ist an einer Grenzfla-
che 13 zum Halter 01 vorzugsweise gleitféahig ausgebil-
det, wobei die Grenzflache 13 eine Wirkflaiche 13 zum
Halter 01 ausbildet. Die Rollmembran 09 tbt demnach
eine Kraft durch das Fenster 12 auf den Halter 01 aus,
wobei die Rollmembran 09 das aus einem nicht elasti-
schen und damit nicht kompressiblen Werkstoff beste-
hende Zwischenstiick 11 gegen den Halter 01 driickt.
[0016] Die Rollmembran 09 ist im Rahmen 02 ange-
ordnetund mitdem Rahmen 02 vorzugsweise l6sbar ver-
bunden, sodass die Rollmembran 09 auf einfache Weise
auswechselbar ist, weil sie zerstérungsfrei aus dem Rah-
men 02 entnehmbar ist. Insbesondere ist die Rollmem-
bran 09 in das Fenster 12 des Rahmens 02 nur mecha-
nisch eingekniipft und nicht stoffschliissig eingefiigt. Die
Rollmembran 09 verschliel3t das Fenster 12 vorzugswei-
se vollflachig. Die Rollmembran 09 weist an ihrem Rand
eine die Rollmembran 09 gegen den Rahmen 02 abdich-
tende Dichtung 14 auf, die vorzugsweise als eine Wulst
14 ausgebildetist, mit der die Rollmembran 09 im Fenster
12 des Rahmens 02 formschlussig in eine am Rahmen
02 ausgebildete Sicke eingreift, wodurch die Rollmem-
bran 09 im Rahmen 02 fixiert ist. Dabei ist die Wulst 14
an der Rollmembran 09 vorzugsweise umlaufend aus-
gebildet.

[0017] DieimFenster12desRahmens 02 eingebrach-
te Rollmembran 09 bildet eine zum Hohlkdrper 04 offene
Kammer 16 aus. Die Rollmembran 09 weist vorteilhaf-
terweise eine dem Hohlkérper 04 zugewandte Dichtlippe
17 auf (Fig. 5), wobei die Dichtlippe 17 die Kammer 16
gegen den auf den Rahmen 02 aufgebrachten Hohlkor-
per 04 abdichtet. Die Kammer 16 ist mit einem Druck-
mittel beaufschlagbar, vorzugsweise mit Druckluft von z.
B. bis zu 6 bar. Ein infolge der Beaufschlagung mit dem
Druckmittel zunehmender Innendruck in der Kammer 16
driickt die Dichtlippe 17 verstarkt gegen den Hohlkorper
04. Die von der Rollmembran 09 ausgebildete und vom
Hohlkérper 04 abgedichtete Kammer 16 bildet bei einer
Beaufschlagung mit einem Druckmittel zusammen mit
dem Zwischenstiick 11 einen auf den Halter 01 wirken-
den Aktor aus, wobei die mit dem Druckmittel beauf-
schlagbare Kammer 16 fur das entlang eines Stellwegs
bewegbare Zwischenstiick 11 ein Stellmittel bildet, wobei
das Zwischenstiick 11 die von der Kammer 16 ausgelibte
Kraft auf den Halter 01 Ubertragt.

[0018] Die Rollmembran 09 besteht vorzugsweise aus
einem Elastomerwerkstoff, z. B. PUR oder NBR. Der
Rahmen 02 besteht aus einem formstabilen Werkstoff,
z. B. aus einem metallischen Werkstoff, aus einem
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Kunststoff oder aus einem Verbundwerkstoff. Der Hohl-
korper 04 besteht ebenfalls aus einem formstabilen
Werkstoff, z. B. aus einem metallischen Werkstoff, ins-
besondere aus Aluminium. Der Hohlkdrper 04 ist vorteil-
hafterweise als ein Rohr ausgebildet. Das Zwischen-
stick 11 besteht z. B. aus einem Kunststoff und z. B.
durch Spritzgiel3en hergestellt.

[0019] Die Rollmembran 09 weist in Axialrichtung des
Rahmens 02 zur Zufiihrung des Druckmittels in die Kam-
mer 16 vorzugsweise mindestens ein Durchgangsloch
18 auf, z. B. eine Durchgangsbohrung 18, wobei das
Durchgangsloch 18 in Axialrichtung des Rahmens 02 auf
der von der Kammer 16 abgewandten Seite eine z. B.
ringférmige Dichtung 19 aufweist (Fig. 4), die dort an der
Rollmembran 09 z. B. angeformt ist.

[0020] Wie insbesondere die Fig. 5 in einer Einzelteil-
vergréRerung aus der Fig. 4 erkennen lasst, weist die
Rollmembran 09 zwischen dem Rahmen 02 und dem
Zwischenstiick 11 einen u-férmigen Rollbereich A auf.
Dieser Rollbereich A der Rollmembran 09 ist vorzugs-
weise um die Kammer 16 umlaufend und vergleichswei-
se schmal zur Grol3e des Fensters 12 ausgebildet, das
sich z. B. Uber eine Lénge a (Fig. 7) in Umfangsrichtung
des Rahmens 02 erstreckt, wobei die Léange a z. B. 50
mm bis 100 mm betragen kann.

[0021] Einzelheiten zur Rollmembran 09 sind den Fig.
7 bis 11 entnehmbar. Die Dichtlippe 17 kann z. B. einen
um die Lange c iiber den Rand ragenden Uberstand und
eine vom Rand der Rollmembran 09 in das Innere der
Rollmembran 09 gerichtete Léange b aufweisen. Die Lan-
ge c kann 1 mm bis 2 mm betragen, die Lange b z. B. 2
mm bis 6 mm. Die Rollmembran 09 hat an ihrer auf das
Zwischenstuck 11 wirkenden Flache eine Dicke d von z.
B. 1 mm bis 2 mm.

[0022] Einzelheiten zum Zwischenstick 11 sind den
Fig. 12 bis 15 entnehmbar. So kann das Zwischenstiick
11 z. B. diagonal verlaufende Rippen 21 aufweisen, die
zwischen sich z. B. im Wesentlichen rauten&ahnliche
Hohlrdume 22 ausbilden, wobei die HohlrAume 22 zur
Wirkflache 13 mit dem Halter 01 gedffnet sind. Das Zwi-
schenstiick 11 ist auf seiner zum Halter 01 gerichteten
Seite (Unterseite) vorzugsweise konkav und auf seiner
der Rollmembran 09 zugewandten Seite (Oberseite) vor-
zugsweise konvex ausgebildet. Das Zwischenstlick 11
kann in seiner Draufsicht einen im Wesentlichen recht-
eckférmigen oder ovalen Umriss mit den Kantenlangen
e und f aufweisen, wobei das Zwischenstiick 11 mit sei-
nem Umriss derart auf die Rollmembran 09 aufgesteckt
wird, dass die Rollmembran 09 mit einer Seite ihres Roll-
bereiches A an einer Umlaufkante 23 des Zwischen-
stiicks 11 anliegt.

[0023] Die Fig. 16 zeigt in einer perspektivischen An-
sicht den Rahmen 02 des Walzenschlosses ohne den
Halter 01, wobei in die Fenster 12 des Rahmens 02 je-
weils ein Zwischenstiick 11 eingesetzt ist. Die Fig. 17
und 18 zeigen einen Langsschnitt des in der Fig. 16 ge-
zeigten Rahmens 02 sowie eine Detailansicht des in der
Fig. 16 gezeigten Rahmens 02. Vorzugsweise an einer
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Stirnseite des Rahmens 02 ist eine z. B. kreisringformig
ausgebildete Dichtung 24 angebracht, die vorzugsweise
aus einem elastischen Werkstoff besteht und z. B. als
eine an einem starren Ring 27 angebrachte elastische
Dichtlippe 28 ausgebildet ist (Fig. 18). Der Ring 27 kann
z. B. aus einem metallischen Werkstoff gefertigt sein, an
dem die Dichtlippe 28 z. B. anvulkanisiert oder angeklebt
ist. Sobald das Walzenschloss fertig montiert wird, indem
der Halter 01 in den Rahmen 02 eingesetzt wird, liegt die
Dichtlippe 28 in einem vorzugsweise vorgespannten Zu-
stand auf der Mantelflache des Halters 01 auf und dichtet
auf diese Weise einen zwischen dem Halter 01 und dem
Rahmen 02 bestehenden, vorzugsweise kreisringférmig
ausgebildeten Zwischenraum 26 gegen in das Walzen-
schloss eindringende Fremdkorper, wie z. B. insbeson-
dere Staub oder Feuchtigkeit, ab.

[0024] Der montierte Zustand des Walzenschlosses
ist in einem Langsschnitt in der Fig. 19 dargestellt. Der
Zwischenraum 26 zwischen dem Halter 01 und dem Rah-
men 02 kann in dem Betriebszustand, in dem der Halter
01 gegenuber dem Rahmen 02 radial nicht ausgelenkt
ist, sondern der Halter 01 und der Rahmen 02 konzen-
trische Querschnittsflachen aufweisen, z. B. eine Spalt-
weite w (Fig. 19) zwischen 1 mm und 6 mm aufweisen,
vorzugsweise zwischen 2 mm und 4 mm, insbesondere
etwa 3 mm. Obwohl die Dichtlippe 28 vorgespannt am
Halter 01 anliegt, ubt sie dennoch kein Riickstellmoment
auf den Halter 01 aus, wenn dieser nach einem Lésen
der Fixiereinrichtung 29 radial ausgelenkt wird. Die Dich-
tung 24 oder zumindest deren Dichtlippe 28 ist daher
vorzugsweise diinn und weich-elastisch ausgebildet, so-
dass die Dichtung 24 der Bewegung des Halters 01 folgt,
ohne dieser Bewegung in strender Weise eine Kraft ent-
gegen zu setzen. Die Dichtung 24 passt sich demnach
in ihrer den Zwischenraum 26 zwischen dem Halter 01
und dem Rahmen 02 abdichtenden Erstreckung der sich
infolge der radialen Auslenkung des Halters 01 verén-
dernden Spaltweite w des Zwischenraums 26 aufgrund
ihrer Geschmeidigkeit und Dehnbarkeit sowie aufgrund
ihrer in der radialen Erstreckung gerichteten Lange, ins-
besondere Uberlange, an. Bei einer z. B. ringférmigen
Ausbildung der Dichtung 24 ist ihre radiale Ringbreite
vorzugsweise grof3er ausgelegt, als es bei konzentri-
scher Ausrichtung von Halter 01 und Rahmen 02 die
Spaltweite w des Zwischenraums 26 erfordert. Die Ring-
breite kann z. B. das doppelte MaR der Spaltweite w des
Zwischenraums 26 oder noch mehr betragen. Die Dich-
tung 24 kann sich in ihrer radialen Erstreckung in Falten
legen, zumindest teilweise, und zwar insbesondere in
dem Betriebszustand, wenn der Halter 01 gegenuber
dem Rahmen 02 radial ausgelenkt ist.

[0025] Indeminden Fig. 16 bis 19 gezeigten Beispiel
ist die Dichtung 24 mit dem Rahmen 02 vorzugsweise
fest verbunden, wobei die Dichtlippe 28 der Dichtung 24
am Halter 01 vorgespannt formschlissig anliegt. Alter-
nativ kann aber auch die Dichtung 24 mit dem Halter 01
vorzugsweise fest verbunden sein, wobei die Dichtlippe
28 der Dichtung 24 am Rahmen 02 vorgespannt form-
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schlussig anliegt. In beiden Fallen ist sicherzustellen,
dass die Dichtung 24 wéhrend einer beliebigen Auslen-
kung des Halters 01 in dem Rahmen 02 den zwischen
dem Halter 01 und dem Rahmen 02 bestehenden Zwi-
schenraum 26 abdichtet, sodass im Inneren des Walzen-
schlosses angeordnete Bauelemente, wie z. B. die ela-
stischen Membrane 09, die Zwischenstiicke 11 und an-
dere, gegen die Gefahr von auf3en in das Walzenschloss
eindringender Fremdkdrper wie z. B. Staub und Feuch-
tigkeit, zuverlassig und dauerhaft geschitzt sind. Zu die-
sem Zweck kann die Dichtung 24, zumindest aber die
Dichtlippe 28, wahrend einer Auslenkung des Halters 01
radial verschiebbar sein.

[0026] Wieinsbesondere denFig.17 und 18 enthnehm-
barist, weist die Dichtlippe 28 zumindestim unmontierten
Zustand von Rahmen 02 und Halter 01 vorzugsweise
einen Neigungswinkel o gegenuber der Stirnseite des
Halters 02 auf, wobei dieser Neigungswinkel o vorzugs-
weise vom Walzenschloss abweisend geneigt ist und z.
B. zwischen 15° und 45°, insbesondere etwa 25° betragt.
Dadurch bildet die Dichtlippe 28 gegeniiber der Stirnseite
des Halters 02 einen Uberstand g, wobei der Uberstand
g z. B. zwischen 1 mm und 5 mm betrégt. Die Dichtlippe
28 ragt von ihrer Befestigung z. B. am Rahmen 02 vor-
zugsweise radial in das Innere des Rahmens 02 gerichtet
mit einer vorzugsweise umlaufenden Breite h, insbeson-
dere Ringbreite h, in den Rahmen 02 hinein, wobei die
Breite h gréRRer als die maximale radiale Auslenkung des
Halters 01 in dem Rahmen 02 ist und vorzugsweise zwi-
schen 3 mm und 10 mm betragt.

[0027] Fir das Anstellen der vom Halter 01 des Wal-
zenschlosses gelagerten Walze gegen eine weitere Wal-
ze oder fur das Abstellen der vom Halter 01 des Walzen-
schlosses gelagerten Walze von einer weiteren Walze
kann der radiale Verstellweg des Halters 01 im Rahmen
02 die Spaltweite w zwischen dem Halter 01 und dem
Rahmen 02 voll ausschopfen, wohingegen fir das Ein-
stellen der zwischen den benachbarten Walzen ausge-
Uibten Anpresskraft oder des Anpressdruckes ein relativ
kleiner Stellweg des Halters 01 im Rahmen 02 ausrei-
chend ist, sofern die in ihrer Anpresskraft oder in ihrem
Anpressdruck einzustellende Walze bereits an der be-
nachbarten Walze anliegt. So kann z. B. zur Ausbildung
eines Walzenstreifens mit einer in Umfangsrichtung der
Walze gerichteten Breite von 8 mm zwischen den zwei
benachbarten Walzen ein Stellweg von 0,2 mm fir die
radial verstellbar gelagerte Walze ausreichend sein. Die
zwischen dem Halter 01 und dem Rahmen 02 angeord-
nete Dichtung 24 ist derart beschaffen und ausgebildet,
dass sie aufgrundihrer Elastizitat den zum Anstellen oder
Abstellen der Walze erforderlichen gro3en radialen Stell-
weg mitmacht, ohne auf den aus der vorzugsweise im
Zentrum des Rahmens 02 befindlichen Ruhelage aus-
gelenkten Halter 01 eine Ruckstellkraft auszuliben, wo-
bei die Auslenkung des Halters 01 vorzugsweise mittels
der jeweils von einer Membran 09 betatigten Zwischen-
stuicke 11 erfolgt.
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Bezugszeichenliste
[0028]

01 Innenteil, Halter
02 AuRenteil, Rahmen

03 Schale
04  Hohlkdrper
05 -

06  Abdeckung

07  Befestigungsmittel, Schraube

08 Durchgangsbohrung

09 elastischer Kérper, Membran, Rollmembran
10 -

11  Zwischenstiuck

12 Fenster

13  Wirkflache

14  Dichtung, Wulst

15 -

16  Kammer

17  Dichtlippe

18 Durchgangsloch, Durchgangsbohrung
19 Dichtung

20 -

21 Rippen

22 Hohlraum

23  Umlaufkante

24 Dichtung

25 -

26  Zwischenraum
27 Ring

28  Dichtlippe

29  Fixiereinrichtung
30 -

31  Stellmittel
32  Kupplungselemente, erste
33  Kupplungselemente, zweite

>

Rollbereich

Lange

Lange

Lange

Dicke

Lange

Lange
Uberstand

Breite, Ringbreite
Spaltweite

s STae@ "0 o0 o

o  Neigungswinkel

Patentanspriiche

1. Walzenschloss mit einem Innenteil (01) und einem
AuRenteil (02), wobei der Innenteil (01) und der Au-
Renteil (02) zumindest teilweise koaxial angeordnet



10.

11.

11

sind und zwischen dem Innenteil (01) und dem Au-
Renteil (02) mindestens ein Stellmittel angeordnet
ist, wobei das Stellmittel auf den Innenteil (01) eine
zwischen dem Innenteil (01) und dem Auf3enteil (02)
radial gerichtete Kraft ausibt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stellmittel mit einem aus einem
nicht kompressiblen Werkstoff bestehenden Zwi-
schenstiick (11) seine Kraft auf das Innenteil (01)
Uibertragt, wobei entlang des Umfangs des AulRen-
teils (02) mehrere derartige jeweils entlang eines
Stellwegs bewegbare Zwischenstiicke (11) vonein-
ander beabstandet angeordnet sind.

Walzenschloss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zwischenstlicke (11) denin einer
zur Axialrichtung des Innenteils (01) lotrechten Ebe-
ne beliebig radial ausgelenkten Innenteil (01) relativ
zum AulRenteil (02) ausrichtend angeordnet sind.

Walzenschloss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das AuRenteil (02) als ein Rahmen
(02) ausgebildet ist.

Walzenschloss nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass das Innenteil (01)
als ein mit einer Walze einer Druckmaschine ver-
bundener Halter (01) ausgebildet ist.

Walzenschloss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stellmittel als ein elastischer
Korper (09) ausgebildet ist.

Walzenschloss nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Rahmen (02) mehrere Fenster
(12) aufweist, durch welche der elastische Korper
(09) die Kraft auf den Halter (01) ausubt.

Walzenschloss nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Fenster (12) des Rahmens (02)
zwischen dem elastischen Kérper (09) und dem Hal-
ter (01) jeweils eines der Zwischenstucke (11) an-
geordnet ist.

Walzenschloss nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das jeweilige Zwischenstiick (11) im
jeweiligen Fenster (12) des Rahmens (02) seitlich
gefihrt ist.

Walzenschloss nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zwischenstiick (11) an einer
Grenzflache (13) zum Halter (01) gleitfahig ausge-
bildet ist.

Walzenschloss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zwischenstiick (11) aus einem

Kunststoff besteht.

Walzenschloss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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12.

13.

14.

15.

12

zeichnet, dass das Zwischenstiick (11) Rippen (21)
aufweist, die zwischen sich Hohlrdume (22) ausbil-
den.

Walzenschloss nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Rippen (21) des Zwischen-
stiicks (11) diagonal verlaufen, wobei die zwischen
ihnen ausgebildeten Hohlraume (22) rautenahnlich
sind.

Walzenschloss nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die HohlrAume (22) zur Wirk-
flache (13) mit dem Halter (01) geéffnet sind.

Walzenschloss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zwischenstiick (11) auf seiner
zum Innenteil (01) gerichteten Seite konkav ausge-
bildet ist.

Walzenschloss nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Zwischenstiick (11) auf seiner
dem Stellmittel zugewandten Seite konvex ausge-
bildet ist.
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