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(57)  Selonrlinvention, le bois de chauffage estrangé,
sur le lieu de production, dans des conteneurs (22) con-
Gus pour étre portés par une grue ou par un camion. Le
camion ameéne ainsi les blches rangées dans un conte-
neur (22) sur le lieu d'utilisation, et I'on prévoit, dans le
lieu d'utilisation, une structure de chéssis receveur (1)
tel qu'un chariot ou un chassis fixe, pouvant recevoir un
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conteneur (22) entier. Le conteneur (22) est démontable
en plusieurs éléments, avec notamment des longerons
inférieurs détachables, que I'on peut ainsi retirer sans
enlever les blches (37) quirestent en place dans le chas-
sis receveur (1). On facilite ainsi sensiblement les opé-
rations de manutention, les blches de bois (37) se trou-
vant rangées sans nécessiter aucune manipulation.
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Description

[0001] La présente invention concerne la distribution
et I'entreposage de bois de chauffage sous forme de bQ-
ches.

[0002] Au cours des derniéres décennies, la consom-
mation des ménages a évolué dans le sens d’une sup-
pression du chauffage central au bois dans les habita-
tions, qui entraine trop de contraintes, et un développe-
ment simultané des cheminées d'agrément en tant que
chauffage secondaire.

[0003] Parallelement, on constate un développement
de structures professionnelles faisant usage d’un chauf-
fage au bois, telles que les pizzerias.

[0004] Les pizzerias et cheminées ménageéres ont be-
soin de bois de chauffage débité en blches de taille ap-
propriée, qu'il faut stocker a proximité du lieu d'utilisation.
[0005] Traditionnellement, le bois de chauffage est dé-
bité en blches de 30 a 50 cm de long environ, qu'il faut
transporter jusqu’au lieu d’entreposage. Sur le lieu d’en-
treposage, les blches doivent étre protégées contre I'hu-
midité, rangées pour réduire le volume et faciliter la pré-
hension et I'acces ultérieur.

[0006] Jusqu'a présent, le transport s’effectue sur ca-
mion dans une benne ou les blches sont placées en
vrac, couvertes d’un filet pour éviter leur déplacement et
le risque de chute sur la chaussée.

[0007] Le livreur déverse le tas de bliches en vrac sur
le sol.
[0008] Ilfaut ensuite manipuler les blches une par une

pour les déplacer jusqu’a un lieu d’'entreposage ou elles
doivent étre rangées en un tas régulier, puis il faut net-
toyer le sol depuis le lieu de déversement jusqu’au lieu
d’entreposage.

[0009] 1l en résulte des manipulations relativement
nombreuses, sources de perte de temps et d'énergie,
qui conduisent a un transport relativement onéreux.
[0010] Le probléme proposé par la présente invention
est de concevoir un nouveau procédé de distribution de
bois de chauffage, et des moyens pour faciliter son trans-
port et son entreposage a proximité des lieux d’utilisation.
[0011] L’invention vise notamment a réduire le codt de
production et de distribution du bois de chauffage, en
conservant la propreté au voisinage du lieu de stockage,
évitant toute dégradation du voisinage du lieu de stoc-
kage.

[0012] L’invention vise a apporter une nouvelle source
de revenu alafiliere bois, en incitant les consommateurs
a utiliser le mode de chauffage au bois grace a son faible
codt de distribution.

[0013] Egalement, l'invention vise a éviter les risques
d’accident, tant lors du transport sur route en évitant tout
risque de chute des blches sur la chaussée, que lors de
la manipulation depuis le camion de transport jusqu’a la
structure d’entreposage.

[0014] Pour atteindre ces buts ainsi que d'autres, I'in-
vention propose un procédé pour la distribution et I'en-
treposage de bois de chauffage, comprenant les étapes :
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a) prévoir un conteneur transportable, adapté pour
contenir une quantité de blches de bois ; et adapté
pour libérer sélectivement les biches,

b) prévair, sur le lieu d’entreposage, un chassis re-
ceveur conformé pour contenir le conteneur trans-
portable,

c) remplir le conteneur avec des blches rangées
horizontalement selon une ou plusieurs piles paral-
leles,

d) transporter le conteneur plein de bches jusqu’au
lieu d’entreposage,

e) introduire le conteneur plein de blches dans le
chéssis receveur,

f) libérer les bilches et retirer le conteneur hors du
chassis receveur, en laissant ainsi les bliches ran-
gées dans le chassis receveur.

[0015] De maniére avantageuse, au cours de I'étape
d), le transport peut s’effectuer sur un camion qui regrou-
pe plusieurs conteneurs placés cote a cote.

[0016] Selon un premier mode de réalisation, le con-
teneur est une structure rigide démontable, de fagcon &
étre au moins partiellement démonté lors de I'étape f)
pour retirer le conteneur tout en libérant les blches qu'il
contient afin gu’elles restent dans le chassis receveur.
[0017] Selon un second mode de réalisation, le con-
teneur est une structure a enveloppe périphérique souple
gue I'on peut découper ou déchirer lors de I'étape f) pour
retirer le conteneur tout en libérant les blches qu'il con-
tient afin qu’elles restent dans le chassis receveur.
[0018] Selon un autre aspect, I'invention propose un
dispositif pour la mise en oeuvre du procédé ci-dessus,
comprenant un chassis receveur adapté pour recevoir
et retenir les blches rangées horizontalement et empi-
lées, et tel que :

- le chassis receveur est généralement parallélépipé-
digque, comportant une face antérieure et une face
supérieure pouvant étre entierement ouvertes,

- on prévoit un conteneur, de taille légérement infé-
rieure a celle du chassis receveur pour étre introduit
dans le chassis receveur, conformé pour recevoir et
transporter au moins une pile rangée de biches de
bois de chauffage, comportant des moyens d’accro-
chage pour étre déplacé par un moyen de levage tel
qu'une grue, et comportant des moyens pour libérer
sélectivement les bliches en les laissant en place
selon ladite au moins une pile rangée de blches.

[0019] Généralement, le chassis receveur sera limité
par une grande face frontale, une grande face postérieu-
re, deux faces latérales, la face supérieure, et une face
inférieure, délimitées par quatre montants de coin, par
deux longerons inférieurs, et par des traverses de liaison
antéropostérieures.

[0020] Dans une premiére application, le chassis re-
ceveur est un chariot muni de moyens de roulement sur
le sol, sa face supérieure étant ouverte en permanence.
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Cette application convient en particulier pour les struc-
tures professionnelles telles que les pizzerias, mais éga-
lement pour les particuliers qui veulent entreposer le bois
a l'intérieur d’'un batiment tel qu’un garage.

[0021] Selon une seconde application, le chassis re-
ceveur comporte des moyens d’ancrage au sol, et cons-
titue alors une structure de chéassis receveur fixe, les
moyens d’ancrage évitant tout risque de basculement
sous l'effet de la charge ou d’une sollicitation extérieure.
[0022] Dans ce dernier cas, la face supérieure du
chassis receveur peut avantageusement étre fermée par
un toit escamotable, par exemple par rotation selon un
axe horizontal postérieur. On constitue ainsi une struc-
ture autonome, qui protége les blches contre les intem-
péries.

[0023] Lesmontants antérieurs peuventavantageuse-
ment étre reliés par un longeron supérieur amovible.
L’enlevement du longeron supérieur facilite I'introduction
du conteneur dans le chassis receveur, par un mouve-
ment & la fois du haut vers le bas et d’avant vers l'arriére.
[0024] De préférence, les longerons inférieurs sont
fixés sur les montants en position surélevée par rapport
au sol, afin de protéger les blches contre 'humidité du
sol, et afin de faciliter le retrait des longerons inférieurs
du conteneur apres introduction dans le chassis rece-
veur.

[0025] Selon une application particuliére, les faces la-
térales peuvent étre fermées, mais I'une au moins des
faces latérales peut s’ouvrir pour faciliter I'enlévement
des longerons inférieurs de conteneur.

[0026] Dans son premier mode de réalisation, le con-
teneur peut étre une structure rigide démontable réalisée
a partir de tubes métalliques agencés selon quatre mon-
tants de coin, quatre longerons et des traverses ; au
moins les longerons inférieurs sont détachables des
montants. De la sorte, lorsque le conteneur est introduit
dans le chassis receveur et contient des blches de bois,
on peut détacher les longerons inférieurs de conteneur,
on peut les retirer par le bas ou par un c6té, et on peut
retirer par le haut le reste de structure du conteneur, lais-
sant en place les blches de bois dans le chassis rece-
veur.

[0027] Les longerons supérieurs du conteneur peu-
vent étre reliés par au moins deux traverses munies d’'an-
neaux articulés de levage en tant que moyens d’accro-
chage. On assure ainsi un levage stable du conteneur,
facilitant son déplacement depuis le camion de transport
jusqu’a la structure de chassis receveur.

[0028] De préférence, les montants du conteneur sont
raccordés aux longerons par des structures de coin ar-
rondies, évitant de détériorer le chassis receveur lors de
la manutention du conteneur par une grue pour son in-
troduction dans le chéassis receveur.

[0029] Selon une application particuliére, les longe-
rons supérieurs et les traverses du conteneur sont éga-
lement détachables des montants, autorisant le démon-
tage du conteneur en éléments qui peuvent étre aisé-
ment retirés séparément du chassis receveur.
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[0030] Dans son second mode de réalisation, le con-
teneur peut étre une structure a enveloppe périphérique
souple ayant au moins une partie qui peut étre déchirée
ou découpée pour retirer ensuite le conteneur en laissant
en place les blches de bois dans le chassis receveur.
[0031] Danstous les modes de réalisation, a I'intérieur
du conteneur et du chéassis receveur, les blches de bois
sont de préférence orientées selon la direction antéro-
postérieure. On facilite ainsi la manipulation ultérieure
des blches pour leur transport depuis le chassis rece-
veur jusqu’au foyer.

[0032] D’autres objets, caractéristiques et avantages
de la présente invention ressortiront de la description sui-
vante de modes de réalisation particuliers, faite en rela-
tion avec les figures jointes, parmi lesquelles :

- lafigure 1 est une vue schématique en perspective
d’'unchéssisreceveur selon un premier mode de réa-
lisation de I'invention, constituant une structure fixe ;

- la figure 2 est une vue en perspective partielle de
I'ossature du chassis receveur de la figure 1 ;

- lafigure 3 est une vue partielle en perspective de la
partie supérieure d’'un chéssis receveur de la figure
1;

- lafigure 4 estune vue en perspective d’'une structure
de chassis receveur selon un second mode de réa-
lisation de 'invention, constituant un chariot ;

- lafigure 5 est une vue en perspective d’une structure
de conteneur selon un premier mode de réalisation
de l'invention ;

- la figure 6 est une vue en perspective montrant le
conteneur de la figure 5 introduit dans le chassis
receveur de lafigure 4 et portantdes bdches de bois ;

- lafigure 7 est une vue en perspective illustrant I'éta-
pe de retrait du conteneur hors du chassis receveur
en laissant en place les blches de bois ;

- lafigure 8 illustre le transport des conteneurs sur un
camion ; et

- la figure 9 illustre en perspective une structure de
conteneur a enveloppe souple, selon un second mo-
de de réalisation de I'invention.

[0033] On considére tout d’abord un chassis receveur
fixe tel qu'illustré sur les figures 1 a 3.

[0034] Dans ce mode de réalisation, le chassis rece-
veur 1 est généralement parallélépipédique, comportant
une face antérieure 2 et une face supérieure 3 qui peu-
vent toutes deux étre entierement ouvertes, mais qui
peuvent également, au moins pour ce qui concerne la
face supérieure 3, étre sélectivement fermées par une
paroi de protection.

[0035] En pratique, le chassis receveur 1 est limité par
une grande face antérieure 2, une grande face posté-
rieure 4, deux faces latérales 5 et 6, la face supérieure
3, et une face inférieure 7.

[0036] La structure porteuse du chéssis receveur 1 est
formée de quatre montants de coin, désignés respecti-
vement par les références numériques 8, 9, 10 et 11,
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deux longerons inférieurs 12 et 13 (figure 2), et des tra-
verses de liaison antéropostérieures telles que les tra-
verses 14, 15 et 16.

[0037] Laface supérieure 3 du chassis receveur 1 est
fermée par un toit 17 escamotable par rotation selon un
axe horizontal postérieur 18 (figure 3).

[0038] Comme on le voit sur la figure 2, les longerons
inférieurs 12 et 13 sont avantageusement fixés sur les
montants correspondants 8 et 9 en position surélevée
par rapport au sol. On isole ainsi les blches vis-a-vis de
I’lhumidité du sol, et on facilite le retrait des conteneurs,
comme cela sera expliqué ultérieurement.

[0039] Comme illustré sur les figures 1 et 3, les faces
latérales 5 et 6 sont fermées par des parois d’isolement,
par exemple en bois, I'une au moins des faces latérales,
par exemple la face latérale 5 sur la figure 3, pouvant
s’ouvrir par exemple par rotation d’axe vertical posté-
rieur.

[0040] Enalternative, lesfaces latérales 5 et 6 peuvent
rester ouvertes, les blches pouvant étre suffisamment
maintenues par les montants d’extrémité tels que les
montants 8 et 9.

[0041] Dans ce mode de réalisation de chassis rece-
veur 1 destiné a étre fixe, on prévoit de préférence des
moyens d’'ancrage au sol 21, par exemple par le prolon-
gement des montants 8 et 9 tel que le prolongement 21
illustré sur la figure 2, afin d'éviter tout risque de renver-
sement de la structure de chassis receveur 1.

[0042] Laface postérieure 4 du chéassis receveur 1 de
ce mode de réalisation peut avantageusement étre fer-
mée par une paroi d’'isolement, par exemple une paroi
constituée de planches horizontales telles qu'illustrées
sur la figure 3.

[0043] La face antérieure 2 peut également étre par-
tiellement occultée, comme illustré sur la figure 1, par
des planches telles que la planche 2a glissée dans des
rainures latérales telles que les rainures 8a (figure 2) et
10a (figure 1) des montants latéraux correspondants 8
et 10. On évite ainsi tout risque de renversement des
blches intermédiaires de la pile de blches, et on évite
ainsi certains risques d'accident auxquels sont exposés
les enfants. Les planches 2a peuvent étre enlevées au
fur et @ mesure de la consommation des blches.
[0044] Dans la réalisation illustrée sur la figure 2, les
montants postérieurs tels que le montant postérieur 9 et
le montant correspondant 11 (figure 1) sont reliés par le
longeron inférieur 13, par un longeron supérieur 13a, et
éventuellement par un longeron intermédiaire 13b.
[0045] Par contre, les montants antérieurs 8 et 10 sont
reliés seulement par le longeron inférieur 12, sans lon-
geron intermédiaire. On peut, si nécessaire, prévoir un
longeron supérieur amovible 12a, qu’il faut enlever lors
de l'introduction du conteneur dans le chassis receveur 1.
[0046] On considéere ensuite le second mode de réa-
lisation du chassis receveur 1, tel qu'illustré sur la figure
4.

[0047] 1l s’agit alors d’un chariot, muni de moyens de
roulement sur le sol tels que les roulettes 19, 19a, 20 et
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20a. La face supérieure 3 du chariot 1 est ouverte en
permanence. La structure de chariot est en réalité cons-
tituée d’éléments tubulaires, formant deux longerons in-
férieurs 12 et 13, quatre montants 8, 9, 10 et 11 se ter-
minant par des extrémités supérieures libres, et des tra-
verses telles que les traverses 14 et 15.

[0048] On considere ensuite la figure 5, quiillustre une
structure possible de conteneur 22, selon un premier mo-
de de réalisation.

[0049] Leconteneur22estune structurerigide démon-
table réalisée a partir de tubes métalliques agencés selon
guatre montants de coin 23, 24, 25 et 26 respectivement,
quatre longerons 27, 28, 29 et 30, et des traverses 31,
32, 33 et 34 sur les faces latérales. On prévoit en outre
deux traverses supérieures 35 et 36, munies d’anneaux
articulés de levage respectivement 35a et 36a qui cons-
tituent des moyens d’'accrochage.

[0050] Les montants 23-26 sont raccordés aux longe-
rons correspondants 27-30 par des structures de coin
arrondies telles que représentées sur la figure.

[0051] Pour libérer sélectivement les biches, les lon-
gerons inférieurs 27 et 28 sont détachables des montants
23-26, en prévoyant par exemple que les longerons 27
et 28 ont des extrémités cintrées dans lesquelles s’em-
boitent les extrémités inférieures des montants 23-26, la
solidarisation étant assurée par des clavettes 23a-26a
et 27b, 28b engagées dans des trous correspondants
des extrémités de longerons et de montants. En enlevant
les clavettes 23a-26a, on libére les longerons inférieurs
27 et 28 par rapport aux montants 23-26. Les longerons
inférieurs 27 et 28, une fois libérés, peuvent étre enlevés
par I'avant ou le c6té. Cela est facilité par la surélévation
des longerons inférieurs 12 et 13 du chassis receveur 1
au-dessus du sol.

[0052] En pratique, les premiéres extrémités des lon-
gerons inférieurs 27 et 28 peuvent étre cintrées a 90°,
comme on le voit sur les figures, tandis que les secondes
extrémités des longerons 27 et 28 recgoivent des pieces
de coin 27a et 28a rapportées, cintrées a 90°, qui les
raccordent aux deux autres montants 25 et 26. Les pie-
ces de coin 27a et 28a rapportées permettent, apres sé-
paration par enlevement des clavettes 27b et 28b, de
faire coulisser longitudinalement les longerons inférieurs
27 et 28 sans risque d’accrochage sur les blches super-
posées.

[0053] On considére ensuite les figures 6 et 7, qui il-
lustrentI'utilisation du conteneur 22 vis-a-vis d'un chassis
receveur 1 de type chariot selon le mode de réalisation
de la figure 4.

[0054] Leconteneur 22 estremplide bOchestelles que
la bliche 37, rangées selon une pile. On le déplace au
moyen d’'un engin de levage tel qu’une grue, venant s’ac-
crocher par les deux anneaux de levage 35a et 36a, pour
I'introduire par la face supérieure 3 dans le chassis re-
ceveur 1, jusqu’a prendre la position de la figure 6 dans
laquelle le conteneur 22 est entierement introduit dans
le chassis receveur 1. Les extrémités antérieure et pos-
térieure des blches 37 inférieures reposent alors sur les
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longerons 12 et 13 du chariot 1. On sépare ensuite les
longerons inférieurs 27 et 28 du conteneur 22 vis-a-vis
des montants 23-26 du conteneur 22, et I'on peut alors
retirer les longerons inférieurs 27 et 28 par I'espace situé
sous les longerons 12 et 13 du chassis receveur 1, et
I'on peut retirer le reste de la structure du conteneur par
soulévement vers le haut, les biches de bois 37 restant
posées et rangées sur le chassis receveur 1, comme
illustré sur la figure 7.

[0055] Comme on le voit sur la figure 8, plusieurs con-
teneurs tels que les conteneurs 22, 22a et 22b peuvent
étre transportés sur un méme camion 38, sur lequel ils
sont rangés les uns a c6té des autres.

[0056] La figure 9 illustre un second mode de réalisa-
tion du conteneur selon I'invention, que I'on désigne de
facon globale par la référence 122.

[0057] Leconteneur 122 estune structure a enveloppe
périphérique souple 122a, réalisée par exemple par un
réseau de liens souples prenant une forme générale de
trongon de cylindre. En alternative, I'enveloppe périphé-
rique souple 122a peut étre un film souple, par exemple
un film de matiére plastique thermosoudable. La partie
supérieure comprend des traverses 35 et 36 munies
d’anneaux articulés de levage 35a et 36a qui constituent
des moyens d’accrochage.

[0058] L’enveloppe périphérique souple 122a est re-
fermée sur le lieu de chargement autour des blches 37
rangées.

[0059] Pour libérer sélectivement les blches 37, on
découpe ou en déchire une partie de I'enveloppe péri-
phérique souple 122a, par exemple a l'aide d'un outil
tranchant. L’enveloppe, une fois déchirée ou découpée,
libere les blches 37 et peut étre retirée par I'avant, le
cOté ou le dessus du chassis receveur 1.

[0060] Sur le lieu de production du bois de chauffage,
on abat les arbres, on les débite en blches et on condi-
tionne les blches dans des conteneurs tels que le con-
teneur 22 ou le conteneur 122.

[0061] Pour ladistribution, on souléve alors les conte-
neurs 22 ou 122 par un engin de levage tel qu’'une grue
pour les disposer sur le camion 38. Lorsque le camion
38 est sur le lieu de distribution, on souléve un conteneur
22 ou 122 contenant les blches de bois a l'aide d'un
engin de levage tel qu'une grue, la grue pouvant étre
prévue sur le camion 38 lui-méme. La grue peut déplacer
le conteneur 22 ou 122 a distance du camion 38, par
exemple selon une portée d’environ 6 metres, pour in-
troduire un conteneur 22 ou 122 dans un chassis rece-
veur 1. On retire alors la structure de conteneur en lais-
sant les blches en place dans le chassis receveur 1.
[0062] Comme on le comprendra, la manipulation du
bois depuis le lieu de production du bois de chauffage
jusque dans la structure de chassis receveur 1 ne produit
aucune dégradation de I'environnement et aucun débris
gu'il faudrait ensuite enlever.

[0063] La manutention par des engins de levage tels
que des grues évite tout risque d’accident domestique.
Sur le camion 38, les structures de conteneur 22 ou 122
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assurenten elles-mémesle maintien des blches de bois,
et évitent tout risque de chute de blches surla chaussée.
[0064] Lalivraison du bois a domicile peut se faire hors
propriété, grace a la portée d’'une grue qui permet de
placer le conteneur 22 ou 122 a distance du camion 38.
On évite ainsi de détériorer I'environnement.

[0065] Grace a I'abaissement du co(t de transport et
de distribution, il devient possible de distribuer des quan-
tités de bois plus petites, qui évitent les gros volumes de
stockage autour des propriétés.

[0066] En pratique, on peut prévoir plusieurs tailles de
conteneurs : des conteneurs de taille standard, ayant en-
viron 1,80 m de hauteur par 1,90 m de largeur ; des con-
teneurs plus petits, de 90 cm de haut par 1,90 m de lar-
geur.

[0067] La taille de ces conteneurs correspond a une
demande pour distribution régionale.

[0068] On peut également prévoir des conteneurs de
1,80 m de hauteur par 2,40 m de long, avec des conte-
neurs de taille réduite de moitié. Une telle dimension de
2,40 m correspond a la largeur habituelle d’un camion,
ce qui permet d’optimiser le transport.

[0069] Les conteneurs de hauteur moitié peuvent se
positionner sur les conteneurs plus hauts, afin d’optimi-
ser les charges lors des transports. lls sont également
adaptés pour les utilisations a faible consommation, ou
pour le rechargement d’un chassis receveur dont la con-
sommation n’est pas terminée.

[0070] Les chéassis receveurs peuvent avoir des di-
mensions correspondant a celles des conteneurs, tout
en étant Iégerement plus long.

[0071] Dans les modes de réalisation de chassis re-
ceveurs a parois verticales fermées, une ou plusieurs
parois verticales peuvent avantageusement étre ajou-
rées, pour faciliter la ventilation et le séchage des blches.
[0072] La présente invention n’est pas limitée aux mo-
des de réalisation qui ont été explicitement décrits, mais
elle en inclut les diverses variantes et généralisations
contenues dans le domaine des revendications ci-apres.

Revendications

1. Procédé pour la distribution et I'entreposage de bois
de chauffage, comprenant les étapes :

a) prévoir un conteneur transportable (22, 122),
adapté pour contenir une quantité de blches de
bois (37), et adapté pour libérer sélectivement
les bilches,

b) prévoir, sur le lieu d’entreposage, un chassis
receveur (1) conformé pour contenir le conte-
neur transportable (22, 122),

¢) remplir le conteneur (22, 122) avec des ba-
ches (37) rangées horizontalement selon une
ou plusieurs piles paralléles,

d) transporter le conteneur (22, 122) plein de
blches (37) jusqu’au lieu d’entreposage,
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e) introduire le conteneur (22, 122) plein de b0-
ches (37) dans le chassis receveur (1),

f) libérer les blches et retirer le conteneur (22,
122) hors du chéassis receveur (1), en laissant
ainsi les blches (37) rangées dans le chassis
receveur (1).

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que, au cours de I'étape d), le transport s’effectue
sur un camion (38) qui regroupe plusieurs conte-
neurs (22, 22a, 22b) placés cote a cote.

Procédé selon I'une des revendications 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que le conteneur (22) est une struc-
ture rigide démontable, de fagon a étre au moins
partiellement démonté lors de I'étape f) pour retirer
le conteneur (22) tout en libérant les blches (37)
gu’il contient afin qu’elles restent dans le chassis re-
ceveur (1).

Procédé selon I'une des revendications 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que le conteneur (122) est une
structure a enveloppe périphérique souple (122a)
que I'on peut découper ou déchirer lors de I'étape f)
pour retirer le contenu (122) tout en libérant les bQ-
ches (37) qu’il contient afin qu’elles restent dans le
chéssis receveur (1).

Dispositif pour la mise en oeuvre d’un procédé selon
I'une quelconque des revendications 1 a 4, compre-
nant un chassis receveur (1) adapté pour recevoir
et retenir les blches (37) rangées horizontalement
et empilées, caractérisé en ce que

- le chassis receveur (1) est généralement pa-
rallélépipédique, comportant une face antérieu-
re (2) et une face supérieure (3) pouvant étre
entiérement ouvertes,

- on prévoit un conteneur (22, 122), de taille 1é-
gérement inférieure a celle du chassis receveur
(1) pour étre introduit dans le chéssis receveur
(1), conformé pour recevoir et transporter au
moins une pile rangée de blches de bois de
chauffage (37), comportant des anneaux de le-
vage (35a, 36a) pour étre déplacé par un moyen
de levage tel qu’'une grue, et comportant des
moyens pour libérer sélectivement les blches
(37) en les laissant en place selon ladite au
moins une pile rangée de blches.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que le chassis receveur (1) est limité par une
grande face antérieure (2), une grande face posté-
rieure (4), deux faces latérales (5, 6), la face supé-
rieure (3), et une face inférieure (7), délimitées par
guatre montants de coin (8-11), par deux longerons
inférieurs (12, 13), et par des traverses de liaison
antéropostérieures (14-16).
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Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en

ce que le chassis receveur (1) est un chariot muni
de moyens de roulementsurle sol (19, 19a, 20, 20a),
saface supérieure (3) étant ouverte en permanence.

Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en
ce que le chassisreceveur (1) comporte des moyens
d’ancrage au sol (21), constituant une structure de
chassis receveur fixe.

Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en
ce que la face supérieure (3) du chassis receveur
(1) est fermée par un toit (17) escamotable par ro-
tation selon un axe horizontal postérieur (18).

Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en
ce que les montants antérieurs (8, 10) sont reliés
par un longeron supérieur amovible (12a).

Dispositif selon I'une des revendications 8 ou 9, ca-
ractérisé en ce que les longerons inférieurs (12,
13) sont fixés sur les montants (8-11) en position
surélevée par rapport au sol.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
8 a 11, caractérisé en ce que les faces latérales
(5, 6) sont fermées, 'une au moins des faces laté-
rales (5) pouvant s’ouvrir.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
5a 12, caractérisé en ce que

- le conteneur (22) est une structure rigide dé-
montable réalisée a partir de tubes métalliques
agencés selon quatre montants de coin (23-26),
quatre longerons (27-30), et des traverses
(31-34),

- au moins les longerons inférieurs (27, 28) sont
détachables des montants (23-26), de sorte
que, lorsque le conteneur (22) est introduit dans
le chéssis receveur (1) et contient des blches
de bois (37), on peut détacher les longerons in-
férieurs (27, 28) de conteneur, on peut les retirer
par le bas ou par un c6té, et on peut retirer par
le haut le reste de structure du conteneur (22),
laissant en place les blches de bois (37) dans
le chassis receveur (1).

Dispositif selon la revendication 13, caractérisé en
ce que les longerons supérieurs (29, 30) du conte-
neur (22) sont reliées par au moins deux traverses
(35, 36), munies d’anneaux articulés de levage (35a,
36a).

Dispositif selon I'une des revendications 13 ou 14,
caractérisé en ce que les montants de coin (23-26)
du conteneur (22) sont raccordés aux longerons
(27-30) du conteneur par des structures de coin ar-
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rondies.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
13 & 15, caractérisé en ce que les longerons su-
périeurs (29, 30) du conteneur et les traverses
(31-36) du conteneur sont également détachables
des montants, autorisant le démontage du conte-
neur (22) en éléments qui peuvent étre aisément re-
tirés séparément du chassis receveur (1).

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
13 & 16, caractérisé en ce que , dans le conteneur
(22) et dans le chassis receveur (1), les blches de
bois (37) sont orientées selon la direction antéropos-
térieure.

Dispositif selon I'une quelconque des revendications
5 a 12, caractérisé en ce que , le conteneur (122)
est une structure a enveloppe périphérique souple
(122a) ayant au moins une partie qui peut étre dé-
chirée ou découpée pour retirer ensuite le conteneur
(122) en laissant en place les blches de bois (37)
dans le chéssis receveur (1).
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