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$posdb topienia i odlewania magnezu oraz stopow
zawierajacych duzo magnezu.

Zgloszono 25 lipca 1936 r.
Udzielono 29 kwietnia 1938 r.
Pierwszenstwo: 7 patdziernika 1935 r. (Austria).

Podczas topienia magnezu lub stopéw
zawierajacych duzo magnezu w obecnosci
powietrza magnez zapala sie¢ tworzac
‘tlenki i azotki. Wskutek tego nie tylko
powstaja duze straty metalu, lecz rowniez
i niebezpieczeristwo, ze przy wylewaniu
metalu, palacego sie w tyglu, czastki tlen-
kéw i azotkéw, tworzacych si¢ na po-
wierzchni cieklego metalu, przedostana sie
do odlewu wplywajac niekorzystnie na
wlasciwosci mechaniczne odlewu.

Dotychczas niedogodnosci tej zapobie-
gano w ten sposob, ze w celu przeszkodze-
nia dziataniu powietrza na material wpro-
wadzano mieszaniny soli na powierzchnie
cieklego metalu, przy czym roztopione te

sole zabezpieczaly metal od utleniania sie,
lub tez prowadzono prace w szczelnie za-
mknigtych tyglach. Poniewaz ten drugi ro-
dzaj pracy wymaga uzywania srodkéw po-
mocniczych, ktérych wiekszosé odlewni nie
posiada, przeto najczesciej dazomo do po-
krywania powierzchni metalu roztopiony-
mi mieszaninami topnych soli, Takie mie-
szaniny soli skladaja si¢ najczesciej z
chlorkéw lub zawieraja je w przewazaja-
cych ilo$ciach. Poniewaz czesto nieznaczne
ilosci tych soli, stanowiacych jakby pokry-
we kapieli metalowej, przedostaja sie do
odlewu, przeto czastki te stanowig poZniej
punkty wyjscia korozji w postaci miejsco-
wych zadrasnigé dziurkowatych, pogarsza-



jacych bandzo zmacznie wlasciwosci mecha-
niczne odlewu. A zatem chcac roztopié me-
tal wolny zupelnie od chlorku i odlag¢ go
trzeba liczyé sie z jeszcze powazniejsza
wada, gdyz metal ten na skutek zastosowa-
nia zawierajacej chlor pokrywy solnej
wchlania male ilosci chlorkow.

Wynalazek niniejszy usuwa t¢ wade w
ten spos6b, ze na ciekly metal wprowadza
si¢ bezwodne stale materialy organiczne,
ktore spalajac si¢ tworza piang i zweglaja

_sie wytwarzajac skorupe, ktora twardmie-
je na powierzchni metalu cieklego. Mate-
rialy te chronia metal ciekly przed dzia-
laniem powietrza poczgthowo za pomaca
wywiazujacych si¢ spalin, nastepnie za$
wskutek tworzenia si¢ piany wytwarza sie
skorupa, ktérej nie zwilza metal ciekly,
znajdujacy si¢ pod nia. Do tego celu naj-
odpowiedniejszymi materialami sa: asfalt,
sernik, maczka rogowa i cukier, ktére moz-
na stosowaé kazdy oddzielnie lub w mie-
szaninach, Materialy te sypie si¢ w postaci
proszku na metal wiekly, przy <czym
wspomniane procesy, az do ubwerzenia
statej skorupy ochronnej, przebiegaja w
ciagu kilku sekund. Korzystnie jest obcia-
2yé¢ te materialy, dodajac do nich wol-
nych od chloru zwiazkéw nieorganicznych
o wickszym ciezarze wlasciwym, nie wy-
wierajacych szkodliwego wplywu na me-
tal ciekly, =np. fluorytu albo magnezytu
spieczonego.

Przed odlewaniem cz¢éé pokrywy przy
brzegu tygla -odrywa si¢ i metal wylewa
sig spod reszty pokrywy. Pokrywa plywa
"po metalu nie kruszac sie. W ten sposéb
otrzymuje sig odlewy, ktore przy zastoso-
waniu metalu wolrego od chloru sg zu-
pelnie wolne .od chloru, tak iz otrzymuje
sig tworzywo, w ktérym niebezpieczeii-
stwo nadzerania na skutek istnienia miej-

scowych skupieri chlorkéw jest usuniete
catkowicie, przy czym spalanie si¢ metalu
jest minimalne, gdyz ciekly metal nie mo~
e si¢ zapalid.

Do wykonywania sposobu wedlug wy-

nalazku stosuje si¢ np. mieszaning jednej

czeSci sproszkowanej maczki rogowej z
dwiema cze$ciami wagowymi fluorytu i po-
sypuje si¢ otrzymana mieszaning po-
wierzchni¢ metalu oczyszczonego w zwy-
kty sposob. Mieszaning te stosuje sie za-
zwyczaj wilosci 2% wagi metalu, co wy-
starcza, aby utworzyé na metalu pokrywe
nie przepuszczajaca zupelnie powietrza.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb topienia i odlewania ma-
gnezu oraz stopéw zawierajacych duzo
magnezu, znamienny tym, Ze na topiacy sig
lub ciekly metal naklada si¢ stale mate-
rialy organiczne, ktére spalaja si¢ wytwa-
rzajac piang i przy tym zweglaja si¢ two-
rzge skorupe, jak np. asfalt, sernik, macz-
ka rogowa lub cukier, tak iz wreszcie na
powierzchni metalu cieklego wytwarza sie
twarda skorupa ochronna.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze do materialéw, tworzacych sta-
ta pokrywe ochronna, dodaje sie nieorga-
nicznych wolnych od chloru zwiazkéw o
wigkszym cigzarze wlasciwym, ktére nie
wywieraja na metal ciekly Zadnego szkod-
liwego wptywu, mp. fluorytu albo magne-
zytu spieczonego.
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