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(57)摘要

本发明提供了一种抗菌防紫外线面料的加

工工艺，属于面料加工技术领域。一种抗菌防紫

外线面料的加工工艺，其特征在于，包括以下步

骤：S1、基布制作：基布选用棉纶经线与涤纶纬线

材料编织而成；S2、浸轧液制作：将紫外线吸收

剂、光稳定剂、抗氧化剂、抗菌剂、分散剂和有机

溶剂一起加入到搅拌机中，搅拌时间为12～

24min，搅拌速度为260～320r/h，制得浸轧液；

S3、基布染色：采用染色装置对步骤S1基布进行

染色处理，将步骤S2中浸扎液投入至染色装置

中，并混入染料，温度控制在65～75℃，染色时间

50～60分钟；S4、清洗；S5、烘干；S6、验布；S7、入

库。本发明具有抗菌效果好、抗紫外线性能耗、加

工流程短的优点。
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1.一种抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，包括以下步骤：

S1、基布制作：基布选用棉纶经线与涤纶纬线材料编织而成；

S2、浸轧液制作：将紫外线吸收剂、光稳定剂、抗氧化剂、抗菌剂、分散剂和有机溶剂一

起加入到搅拌机中，搅拌时间为12～24min，搅拌速度为260～320r/h，制得浸轧液；

S3、基布染色：采用染色装置对步骤S1基布进行染色处理，将步骤S2中浸扎液投入至染

色装置中，并混入染料，温度控制在65～75℃，染色时间50～60分钟；

S4、清洗：将染色后的面料进行清洗，水温控制在80～85℃；

S5、烘干：将面料进行烘干，烘干温度控制在120～135℃，烘干时间控制在1～1.5h，在

烘干时，使面料处于转动状态；

S6、验布：人工对面料表面进行检查，确保面料表面没有损伤；

S7、入库：将合格的面料入库。

2.根据权利要求1所述的抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，所述的分散剂为

钛酸酯类分散剂、抗菌剂为银离子抗菌剂、机溶剂为丁基卡必醇。

3.根据权利要求1所述的抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，所述的浸轧液制

得后，静置2h-3h，然后将表面絮状物质捞除。

4.根据权利要求1所述的抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，所述的浸轧液与

染料比例为1:5～6。

5.根据权利要求1所述的抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，所述的染色装

置，包括机架，机架上固定有内具有染料的染色箱，所述的机架上还设置有放卷筒和收卷

筒，放卷筒和收卷筒位于染色箱的两侧，所述的放卷筒与染色箱之间设置有防止面料从放

卷筒脱落的固定机构，所述的染色箱内转动设置有转轴一，转轴一表面具有螺旋的阻隔带，

阻隔带与转轴一表面形成容面料通过的通道，阻隔带用于防止面料重叠，所述的转轴一通

过带其转动的驱动机构驱动转动，所述的转轴一具有中空通道，所述的转轴一上开设有若

干与中空通道连通的通孔一，通孔一处设置有若干用于提高染色效率的振动组件，所述的

中空通道内设置有能使振动组件振动的振动机构，所述的染色箱内固定有固定架，所述的

固定架固定有筒体，筒体与转轴一同轴固定，筒体内部与转轴一之间具有间距，所述的筒体

上设置有若干将染色箱内燃料挤压至面料表面的挤压机构。

6.根据权利要求5所述的抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，所述的转轴一上

还开设有若干交流孔。

7.根据权利要求5所述的抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，所述的固定机构

包括定位架、挤压板一、挤压板二和若干气缸，所述的定位架固定在机架上，所述的挤压板

一固定在定位架上，挤压板一上转动设置有辅助辊筒，所述的气缸固定在挤压板一上，挤压

板一上开设有穿设孔，气缸的活塞杆穿过穿设孔，所述的挤压板二固定在气缸的活塞杆上。

8.根据权利要求5所述的抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，所述的驱动机构

包括第一电机，所述的第一电机固定染色箱上，第一电机的输出轴上同轴固定有齿轮一，所

述的转轴一上同轴固定有齿轮二，齿轮一与齿轮二啮合。

9.根据权利要求5所述的抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，所述的振动组件

包括若干滑杆、固定板和振动板，所述的滑杆穿入通孔一内，所述的固定板固定在滑杆一

端，固定板位于转轴一外部，所述的振动板通过若干弹簧固定在固定板上，所述的滑杆另一
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端设置有转动轮，所述的滑杆通过拉簧与转轴一内壁相连。

10.根据权利要求9所述的抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，所述的振动机

构包括第二电机、转轴二和若干偏心转块，所述的转轴二转动设置在中空通道内，转轴二与

转轴一同轴设置，所述的偏心转块固定在转轴二上，偏心转块与转动轮抵靠，所述的第二电

机固定在染色箱上，第二电机的输出轴与转轴二固定相连并能带起转动。
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一种抗菌防紫外线面料的加工工艺

技术领域

[0001] 本发明属于面料加工技术领域，特别是一种抗菌防紫外线面料的加工工艺。

背景技术

[0002] 随着经济的发展和人们生活水平的提高，人们对穿着的要求也越来越高，面料越

来越讲究，除了环保、时尚、物美价廉，也要舒适、多功能。

[0003] 然而常规的面料不具备防紫外线的功能，而紫外线在日光中约占6％，紫外线会透

过表皮组织下面，使肌肉失去弹性，皮肤粗糙，造成皱纹，甚至致皮肤癌问题。

[0004] 传统的面料工艺抗菌功能、抗紫外线功能不足，且在整体工艺上效率过慢，不能满

足供应量的需求。

发明内容

[0005] 本发明的目的是针对现有的技术存在上述问题，提出了一种抗菌防紫外线面料的

加工工艺，具有抗菌效果好、抗紫外线性能耗、加工流程短的特点。

[0006] 本发明的目的可通过下列技术方案来实现：

[0007] 一种抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，包括以下步骤：

[0008] S1、基布制作：基布选用棉纶经线与涤纶纬线材料编织而成；

[0009] S2、浸轧液制作：将紫外线吸收剂、光稳定剂、抗氧化剂、抗菌剂、分散剂和有机溶

剂一起加入到搅拌机中，搅拌时间为12～24min，搅拌速度为260～320r/h，制得浸轧液；

[0010] S3、基布染色：采用染色装置对步骤S1基布进行染色处理，将步骤S2中浸扎液投入

至染色装置中，并混入染料，温度控制在65～75℃，染色时间50～60分钟；

[0011] S4、清洗：将染色后的面料进行清洗，水温控制在80～85℃；

[0012] S5、烘干：将面料进行烘干，烘干温度控制在120～135℃，烘干时间控制在1～

1.5h，在烘干时，使面料处于转动状态；

[0013] S6、验布：人工对面料表面进行检查，确保面料表面没有损伤；

[0014] S7、入库：将合格的面料入库。

[0015] 本加工工艺能够提高整体工艺的效率，且在抗菌性能和抗紫外线性能上较好。

[0016] 在上述抗菌防紫外线面料的加工工艺中，所述的分散剂为钛酸酯类分散剂、抗菌

剂为银离子抗菌剂、机溶剂为丁基卡必醇。

[0017] 在上述抗菌防紫外线面料的加工工艺中，所述的浸轧液制得后，静置2h-3h，然后

将表面絮状物质捞除。

[0018] 在上述抗菌防紫外线面料的加工工艺中，所述的浸轧液与染料比例为1:5～6。

[0019] 在上述抗菌防紫外线面料的加工工艺中，所述的染色装置，包括机架，机架上固定

有内具有染料的染色箱，所述的机架上还设置有放卷筒和收卷筒，放卷筒和收卷筒位于染

色箱的两侧，所述的放卷筒与染色箱之间设置有防止面料从放卷筒脱落的固定机构，所述

的染色箱内转动设置有转轴一，转轴一表面具有螺旋的阻隔带，阻隔带与转轴一表面形成
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容面料通过的通道，阻隔带用于防止面料重叠，所述的转轴一通过带其转动的驱动机构驱

动转动，所述的转轴一具有中空通道，所述的转轴一上开设有若干与中空通道连通的通孔

一，通孔一处设置有若干用于提高染色效率的振动组件，所述的中空通道内设置有能使振

动组件振动的振动机构，所述的染色箱内固定有固定架，所述的固定架固定有筒体，筒体与

转轴一同轴固定，筒体内部与转轴一之间具有间距，所述的筒体上设置有若干将染色箱内

燃料挤压至面料表面的挤压机构。

[0020] 本发明的工作原理：将面料卷筒设置在放卷筒，然后使面料顺着转轴一表面的通

道绕设，然后固定在收卷筒上，在对面料染色使，启动驱动机构驱动转轴一转动，转动一对

面料进行输送，面料在通道内输送，通过阻隔带使面料之间不会重叠，防止面料重叠的地方

颜色未完全染上，通过振动组件和振动机构的配合，促使面料与染料之间的接触，提高染色

效率，通过挤压机构，使染料不断的从筒体外部冲入筒体内部，使筒体内部的染料增多，流

动增快，提高染色效率，同时也在挤压机构的作用下，然后直接冲入面料表面，使染料与面

料接触的更加彻底，在短时间内能够染上色。

[0021] 本发明能够提高面料的染色效率，使面料不弄褶皱，也不需要将面料松散打乱后

进行染色，在染色完毕之后，面料仍旧呈卷筒状，方便面料后续的加工。在放卷筒上的面料

快放卷完毕时，固定机构能够将面料该端固定住，然后等安装上新的面料并连接后再松开，

方便面料的连续染色。间距为30-40cm。

[0022] 在上述高效率面料染色装置中，所述的转轴一上还开设有若干交流孔。交流孔能

够增加面料内侧也得到与染料接触的时间。

[0023] 在上述高效率面料染色装置中，所述的固定机构包括定位架、挤压板一、挤压板二

和若干气缸，所述的定位架固定在机架上，所述的挤压板一固定在定位架上，挤压板一上转

动设置有辅助辊筒，所述的气缸固定在挤压板一上，挤压板一上开设有穿设孔，气缸的活塞

杆穿过穿设孔，所述的挤压板二固定在气缸的活塞杆上。气缸启动，使挤压板二挤压至挤压

板一上，然后将面料固定住，在没有通过挤压板二和挤压板一固定的时候，通过挤压板一上

的辅助辊筒，防止面料在输送的过程中被挤压板一或者挤压板二刮上。

[0024] 在上述高效率面料染色装置中，所述的驱动机构包括第一电机，所述的第一电机

固定染色箱上，第一电机的输出轴上同轴固定有齿轮一，所述的转轴一上同轴固定有齿轮

二，齿轮一与齿轮二啮合。第一电机启动，带动齿轮一转动，齿轮一带动齿轮二转动，齿轮二

带动转轴一转动。

[0025] 在上述高效率面料染色装置中，所述的振动组件包括若干滑杆、固定板和振动板，

所述的滑杆穿入通孔一内，所述的固定板固定在滑杆一端，固定板位于转轴一外部，所述的

振动板通过若干弹簧固定在固定板上，所述的滑杆另一端设置有转动轮，所述的滑杆通过

拉簧与转轴一内壁相连。滑杆能在通孔一内滑动，滑杆来回在通孔一内滑动时，固定板推动

振动板与面料高频接触，使染料快速的挤压并穿过面料，提高面料的染色效率，在振动板快

速与面料接触式，通过弹簧被压向固定板，防止将面料拉长，或者使面料撕裂。

[0026] 在上述高效率面料染色装置中，所述的固定板至少与两个滑杆固定相连。

[0027] 在上述高效率面料染色装置中，所述的振动机构包括第二电机、转轴二和若干偏

心转块，所述的转轴二转动设置在中空通道内，转轴二与转轴一同轴设置，所述的偏心转块

固定在转轴二上，偏心转块与转动轮抵靠，所述的第二电机固定在染色箱上，第二电机的输
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出轴与转轴二固定相连并能带起转动。第二电机启动，带动转轴二转动，转轴二带动偏心转

块转动，偏心转块与转动轮的接触时，使滑杆随着偏心转块来回振动。

[0028] 在上述高效率面料染色装置中，所述的挤压机构包括四组设置在筒体表面的进料

组件，进料组件能够将染料送至转轴一表面，所述的进料组件包括固定筒、绞龙轴、斜齿轮

一、斜齿轮二和转轴三，所述的固定筒固定在筒体表面，筒体表面开设有与固定筒连通的通

孔二，所述的绞龙轴转动设置在固定筒内，所述的斜齿轮一固定在绞龙轴，所述的转轴三转

动设置在固定架上，所述的斜齿轮二同轴固定在转轴三上，斜齿轮一与斜齿轮二啮合，所述

的固定架上转动设置有转动环，所述的转动环内圈固定有内齿环，所述的转动环外圈固定

有外齿环，所述的转轴三上同轴固定有齿轮三，齿轮三与内齿环啮合，所述的固定架上固定

有第三电机，第三电机的输出轴上固定有齿轮四，齿轮四与外齿环啮合。

[0029] 第三电机启动，带动转动环转动，转动环带动齿轮三转动，齿轮三带动转轴三转

动，转轴三带动斜齿轮二转动，斜齿轮二带动齿轮一转动，斜齿轮一带动绞龙轴转动，绞龙

轴不断将外部的染料挤压至筒体内，使筒体内的染料加速流动，提供面料与染料的接触效

率，提高染色速度。

[0030] 与现有技术相比，本发明具有以下优点：

[0031] 1、本发明能够提高面料的染色效率，使面料不弄褶皱，也不需要将面料松散打乱

后进行染色，在染色完毕之后，面料仍旧呈卷筒状，方便面料后续的加工。在放卷筒上的面

料快放卷完毕时，固定机构能够将面料该端固定住，然后等安装上新的面料并连接后再松

开，方便面料的连续染色。

[0032] 2、杆能在通孔一内滑动，滑杆来回在通孔一内滑动时，固定板推动振动板与面料

高频接触，使染料快速的挤压并穿过面料，提高面料的染色效率，在振动板快速与面料接触

式，通过弹簧被压向固定板，防止将面料拉长，或者使面料撕裂。

[0033] 3、第三电机启动，带动转动环转动，转动环带动齿轮三转动，齿轮三带动转轴三转

动，转轴三带动斜齿轮二转动，斜齿轮二带动齿轮一转动，斜齿轮一带动绞龙轴转动，绞龙

轴不断将外部的染料挤压至筒体内，使筒体内的染料加速流动，提供面料与染料的接触效

率，提高染色速度。

附图说明

[0034] 图1是本发明的示意图。

[0035] 图2是本发明中转轴一的示意图。

[0036] 图3是图1中A处的示意图。

[0037] 图4是图1中B处的示意图。

[0038] 图5是图1中C处的示意图。

[0039] 图中，1、机架；2、染色箱；3、放卷筒；4、收卷筒；5、转轴一；5a、中空通道；5b、通孔

一；5c、交流孔；6、阻隔带；7、通道；8、固定架；9、筒体；9a、通孔二；10、定位架；11、挤压板一；

12、挤压板二；13、气缸；14、辅助辊筒；15、第一电机；16、齿轮一；17、齿轮二；18、滑杆；19、固

定板；20、振动板；21、弹簧；22、转动轮；23、拉簧；24、第二电机；25、转轴二；26、偏心转块；

27、固定筒；28、绞龙轴；29、斜齿轮一；30、斜齿轮二；31、转轴三；32、转动环；33、内齿环；34、

外齿环；35、第三电机；36、齿轮四；37、齿轮三。
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具体实施方式

[0040] 以下是本发明的具体实施例并结合附图，对本发明的技术方案作进一步的描述，

但本发明并不限于这些实施例。

[0041] 一种抗菌防紫外线面料的加工工艺，其特征在于，包括以下步骤：

[0042] S1、基布制作：基布选用棉纶经线与涤纶纬线材料编织而成；

[0043] S2、浸轧液制作：将紫外线吸收剂、光稳定剂、抗氧化剂、抗菌剂、分散剂和有机溶

剂一起加入到搅拌机中，搅拌时间为12～24min，搅拌速度为260～320r/h，制得浸轧液；

[0044] S3、基布染色：采用染色装置对步骤S1基布进行染色处理，将步骤S2中浸扎液投入

至染色装置中，并混入染料，温度控制在65～75℃，染色时间50～60分钟；

[0045] S4、清洗：将染色后的面料进行清洗，水温控制在80～85℃；

[0046] S5、烘干：将面料进行烘干，烘干温度控制在120～135℃，烘干时间控制在1～

1.5h，在烘干时，使面料处于转动状态；

[0047] S6、验布：人工对面料表面进行检查，确保面料表面没有损伤；

[0048] S7、入库：将合格的面料入库。

[0049] 具体地，所述的分散剂为钛酸酯类分散剂、抗菌剂为银离子抗菌剂、机溶剂为丁基

卡必醇。

[0050] 具体地，所述的浸轧液制得后，静置2h-3h，然后将表面絮状物质撩除。

[0051] 具体地，所述的浸轧液与染料比例为1:5～6。

[0052] 如图1至图5所示，

[0053] 具体地，所述的染色装置，包括机架1，机架1上固定有内具有染料的染色箱2，机架

1上还设置有放卷筒3和收卷筒4，放卷筒3和收卷筒4位于染色箱2的两侧，放卷筒3与染色箱

2之间设置有防止面料从放卷筒3脱落的固定机构，染色箱2内转动设置有转轴一5，转轴一5

表面具有螺旋的阻隔带6，阻隔带6与转轴一5表面形成容面料通过的通道7，阻隔带6用于防

止面料重叠，转轴一5通过带其转动的驱动机构驱动转动，转轴一5具有中空通道5a，转轴一

5上开设有若干与中空通道5a连通的通孔一5b，通孔一5b处设置有若干用于提高染色效率

的振动组件，中空通道5a内设置有能使振动组件振动的振动机构，染色箱2内固定有固定架

8，固定架8固定有筒体9，筒体9与转轴一5同轴固定，筒体9内部与转轴一5之间具有间距，筒

体9上设置有若干将染色箱2内燃料挤压至面料表面的挤压机构。

[0054] 本发明能够提高面料的染色效率，使面料不弄褶皱，也不需要将面料松散打乱后

进行染色，在染色完毕之后，面料仍旧呈卷筒状，方便面料后续的加工。在放卷筒3上的面料

快放卷完毕时，固定机构能够将面料该端固定住，然后等安装上新的面料并连接后再松开，

方便面料的连续染色。间距为30-40cm。

[0055] 具体地，转轴一5上还开设有若干交流孔5c。交流孔5c能够增加面料内侧也得到与

染料接触的时间。

[0056] 具体地，固定机构包括定位架10、挤压板一11、挤压板二12和若干气缸13，定位架

10固定在机架1上，挤压板一11固定在定位架10上，挤压板一11上转动设置有辅助辊筒14，

气缸13固定在挤压板一11上，挤压板一11上开设有穿设孔，气缸13的活塞杆穿过穿设孔，挤

压板二12固定在气缸13的活塞杆上。气缸13启动，使挤压板二12挤压至挤压板一11上，然后

将面料固定住，在没有通过挤压板二12和挤压板一11固定的时候，通过挤压板一11上的辅
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助辊筒14，防止面料在输送的过程中被挤压板一11或者挤压板二12刮上。

[0057] 具体地，驱动机构包括第一电机15，第一电机15固定染色箱2上，第一电机15的输

出轴上同轴固定有齿轮一16，转轴一5上同轴固定有齿轮二17，齿轮一16与齿轮二17啮合。

第一电机15启动，带动齿轮一16转动，齿轮一16带动齿轮二17转动，齿轮二17带动转轴一5

转动。

[0058] 具体地，振动组件包括若干滑杆18、固定板19和振动板20，滑杆18穿入通孔一5b

内，固定板19固定在滑杆18一端，固定板19位于转轴一5外部，振动板20通过若干弹簧21固

定在固定板19上，滑杆18另一端设置有转动轮22，滑杆18通过拉簧23与转轴一5内壁相连。

滑杆18能在通孔一5b内滑动，滑杆18来回在通孔一5b内滑动时，固定板19推动振动板20与

面料高频接触，使染料快速的挤压并穿过面料，提高面料的染色效率，在振动板20快速与面

料接触式，通过弹簧21被压向固定板19，防止将面料拉长，或者使面料撕裂。

[0059] 具体地，固定板19至少与两个滑杆18固定相连。

[0060] 具体地，振动机构包括第二电机24、转轴二25和若干偏心转块26，转轴二25转动设

置在中空通道5a内，转轴二25与转轴一5同轴设置，偏心转块26固定在转轴二25上，偏心转

块26与转动轮22抵靠，第二电机24固定在染色箱2上，第二电机24的输出轴与转轴二25固定

相连并能带起转动。第二电机24启动，带动转轴二25转动，转轴二25带动偏心转块26转动，

偏心转块26与转动轮22的接触时，使滑杆18随着偏心转块26来回振动。

[0061] 具体地，挤压机构包括四组设置在筒体9表面的进料组件，进料组件能够将染料送

至转轴一5表面，进料组件包括固定筒27、绞龙轴28、斜齿轮一29、斜齿轮二30和转轴三31，

固定筒27固定在筒体9表面，筒体9表面开设有与固定筒27连通的通孔二9a，绞龙轴28转动

设置在固定筒27内，斜齿轮一29固定在绞龙轴28，转轴三31转动设置在固定架8上，斜齿轮

二30同轴固定在转轴三31上，斜齿轮一29与斜齿轮二30啮合，固定架8上转动设置有转动环

32，转动环32内圈固定有内齿环33，转动环32外圈固定有外齿环34，转轴三31上同轴固定有

齿轮三，齿轮三37与内齿环33啮合，固定架8上固定有第三电机35，第三电机35的输出轴上

固定有齿轮四36，齿轮四36与外齿环34啮合。第三电机35启动，带动转动环32转动，转动环

32带动齿轮三37转动，齿轮三37带动转轴三31转动，转轴三31带动斜齿轮二30转动，斜齿轮

二30带动齿轮一16转动，斜齿轮一29带动绞龙轴28转动，绞龙轴28不断将外部的染料挤压

至筒体9内，使筒体9内的染料加速流动，提供面料与染料的接触效率，提高染色速度。

[0062] 本发明的工作原理：将面料卷筒设置在放卷筒3，然后使面料顺着转轴一5表面的

通道7绕设，然后固定在收卷筒4上，在对面料染色使，启动驱动机构驱动转轴一5转动，转动

一对面料进行输送，面料在通道7内输送，通过阻隔带6使面料之间不会重叠，防止面料重叠

的地方颜色未完全染上，通过振动组件和振动机构的配合，促使面料与染料之间的接触，提

高染色效率，通过挤压机构，使染料不断的从筒体9外部冲入筒体9内部，使筒体9内部的染

料增多，流动增快，提高染色效率，同时也在挤压机构的作用下，然后直接冲入面料表面，使

染料与面料接触的更加彻底，在短时间内能够染上色。

[0063] 本文中所描述的具体实施例仅仅是对本发明精神作举例说明。本发明所属技术领

域的技术人员可以对所描述的具体实施例做各种各样的修改或补充或采用类似的方式替

代，但并不会偏离本发明的精神或者超越所附权利要求书所定义的范围。
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图5
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