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Srodek przeciwprzyczepny dla spawalnictwa

Przedmiotem wynalazku jest srodek przeciwprzyczepny, zapobiegajacy wtapianiu si¢ odpry-
skow stopiwa 1 zuzla do glowic automatéw spawalniczych, jak réwniez spoiny i jej okolic, w
procesie spawania lukowego elementow stalowych elektrodami topliwymi-otulonymi.

Podczas spawania tukowego stali elektrodami topliwymi ma miejsce — najczgsciej w momen-
cie zajarzania tuku — niekorzystne zjawisko odpryskiwania czasteczek metalu spoiwa oraz zuzla z
otuliny 1 wtapianie si¢ ich w glowicg automatow spawalniczych, w spoing i jej okolice, co czgstokroé
powoduje psucie si¢ automatéw spawalniczych, jak rowniez znacznie pogarsza jako$¢ spoiny — w
przypadku elementéw pracujgcych pod cisnieniem lub naprezeniem — dyskwalifikuje wyréb
finalny. Mankamentom tym mozna zapobiec przez pokrywanie powierzchni stalowych przed
spawaniem $rodkami, ktére podczas spawania zachowuja lub uzyskuja aktywnos$¢ powierz-
chniowa. Srodkami tymi zabezpiecza si¢ rowniez glowice automatow spawalniczych.

Z polskiego opisu patentowego nr 108 684 znany jest Srodek przeciwprzyczepny dla spawal-
nictwa w postaci aerozolu, sktadajacego si¢ z oleju akrylo-arylo-silikonowego, zawierajacego
grupy SiOH, o lepkosci od 50 cP do 100 000 cP, oleju alkilowodorosilikonowego o lepkosci od 20 cP
do 5000 cP, krzemionki koloidalnej oraz zywicy silikpnowej. Cato$¢ rozpuszczona jest we freonie i
zapakowana w puszkach aerozolowych lub butlach cisnieniowych.

Wyzej wymieniony §rodek produkowany jest zimportowanych komponentow, ktore sa deficytowe
1 kosztowne, a sposdb stosowania i konfekcjonowania wyrobu jest skomplikowany.

Istot¢ wynalazku stanowi Srodek przeciwprzyczepny dla spawalnictwa, sktadajacy si¢ z 2070
czgsci wagowych oleju rzepakowego i/lub sojowego, 1050 czg$ci wagowych mydet potasowych
i/lub sodowych kwasow ttuszczowych pochodzenia roélinnego — zwlaszcza kwasédw pochodza-
cych z oleju rzepakowego i/lub sojowego oraz 10-40 czgsci wagowych wody. Srodek przeciwprzy-
czepny stosuje si¢ w postaci pasty bedacej dyspersja fizyczng oleju w wodnym roztworze mydta i
sporzadza si¢ go przez homogenizacjg oleju z wodnym roztworem wodorotlenku potasowego i/lub
sodowego.
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Srodek wedlug wynalazku otrzymany jest z fatwo dostgpnych i tanich surowcéw krajowych, a
mianowicie z oleju rzepakowego — ewentualnie i sojowego oraz z technicznego wodorotlenku
potasowego i sodowego. Finalny produkt ma posta¢ koloidu o konsystencji pasty, ktéra smaruje
si¢ krawedzie elementdw stalowych przed spawaniem i ktdra nadaje sig réwniez do zabezpieczania
gtowic aparatow spawalniczych.

W wyniku przeprowadzonych préb otrzymywania i aplikacji srodka wedlug wynalazku stwier-
dzono bardzo silne wlasnosci przeciwprzyczepne, ktore w sposob zdecydowany polepszaty jakosé
spoin i zywotno$¢ gtowic aparatéw spalawalniczych. Sposoby sporzadzania srodka przeciwprzy-
czepnego, jak rowniez jego charakterystyke aplikacyjna, wyjasniaja dokladniej ponizsze przy-
kiady.

Przyktad I. Do szybkoobrotowego miksera laboratoryjnego ze stali nierdzewnej wprowa-
dzono 500 g oleju rzepakowego i roztwér wodny wodorotlenku potasowego, zawierajacy 60 g
technicznego wodorotlenku w 200 g wody. Zawarto$¢ miksera homogenizowano przez 0,5 godz.,
przy obrotach wirnika 22 cykli/s (1300/min.), po czym gotowa past¢ po ostudzeniu przeniesiono
do pojemnika plastykowego.

Wykonano préby spawania stali konstrukcyjnej metodami REO i TiG, przy uzyciu warstwy
ochronnej z otrzymanej pasty na powierzchniach spawanych. Wytrzymatos¢ spoiny okreslano
mechanicznie, a wewngtrzne wady w spoinie okreslano rentgenospektroskopowo.

W wyniku przeprowadzonych préb stwierdzono, ze pasta nie utrudnia zajarzania tuku oraz
spawania, obserwuje si¢ umiarkowane wydzielanie gazow, brak przyczepnos$ci odpryskédw spawal-
niczych do powierzchni spawanych i glowicy aparatu, spoina posiada réwnomierng grubos¢
wtopu, brak wad zewngtrznych 1 wewnetrznych w spoinie a wytrzymatos¢ mechaniczna i jako$é
spoiny jest bardzo dobra.

Przyktad II. Doszybkoobrotowego miksera laboratoryjnego ze stali nierdzewnej wprowa-
dzono 600 g oleju rzepakowego oraz roztwor zawierajacy 40 g technicznego wodorotlenku potaso-
wego 1 40 g wodorotlenku sodowego w 250 g wody. Zawarto$¢ miksera poddano homogenizacji
przez 0,5 godz., przy obrotach wirnika 22 cykli/s (1 300/min.), po czym gotowa past¢ po ostudze-
niu przeniesiono do pojemnika plastykowego.

Przy uzyciu tak otrzymanej pasty wykonano proby spawania analogicznie jak w przykiadzie I,
stosujac analogiczne kryteria oceny jakosci spawania.

W wyniku przeprowadzonych prob stwierdzono, ze pasta nie utrudnia zajarzania tuku oraz
spawania, obserwuje si¢ bardzo stabe wydzielanie gazéw przy spawaniu, catkowity brak przyczep-
nosci odpryskow spawalniczych do powierzchni spawanych i glowicy automatu, spoina posiada
rownomierng grubo$é wtopu, brak wad zewnetrznych i wewnetrznych w spoinie a wytrzymatos¢
mechaniczna i jako$¢ spoiny jest dobra.

Przyktad III. Do szybkoobrotowego miksera laboratoryjnego ze stali nierdzewnej wpro-
wadzono 500 g oleju sojowego oraz roztwor sktadajacy si¢ z 50 g technicznego wodorotlenku
sodowego, 30 g technicznego wodorotlenku potasowego i 300 g wody. Zawartos¢ miksera poddano
homogenizacji przez 0,6 godz., przy obrotach wirnika 22 cykli/s (1 300/min.), po czym gotowa
past¢ przeniesiono do pojemnika plastykowego.

Przy uzyciu tak otrzymanej pasty spawalniczej wykonano préby spawania analogicznie jak w
przyktadzie I, stosujac analogiczne kryteria oceny jakosci spawania.

W wyniku przeprowadzonych préb stwierdzono, ze pasta nie utrudnia zajarzania fuku oraz
spawania, obserwuje si¢ umiarkowane wydzielanie gazow przy spawaniu, catkowity brak przy-
czepnosci odpryskow spawalniczych do powierzchni spawanych i glowicy automatu, spoina
posiada réwnomierng grubosé wtopu, brak wad zewngtrznych i wewnetrznych w spoinie a wytrzy-
malo$¢ mechaniczna i jako$¢ spoiny jest bardzo dobra.

Zastrzezenie patentowe

Srodek przeciwprzyczepny dla spawalnictwa w postaci dyspersji fizycznej, znamienny tym, ze
zawiera 20-70 cze$ci wagowych oleju rzepakowego i/lub sojowego, 10-50 czgsci wagowych mydet
potasowych i/lub sodowych kwaséw ttuszczowych pochodzenia roslinnego, zwlaszcza kwasow
pochodzacych z oleju rzepakowego i/lub sojowego oraz 10-40 czesci wagowych wody.
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