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Urzqdzenie do nastawiania i wycofywania noza do gwintowania
dla imakéw nozowych tokarek karuzelowych

Patent trwa od dnia 14 sierpnia 1958 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
nastawiania i wycofywania noza do gwinto-
wania dla imak6éw nozowych tokarek karuze-
lowych. Dotychczasowe rozwigzania nie posia-
daly na imaku nozowym urzadzenia, siuzace-
go do nastawiania i wycofywania noza do
gwintowania. Czynno$ci te musialy byé wy-
konywane za ponioca pokretek do przesuwu
belki poprzecznej i suportu karuzeléwki, co
zabieralo duzo czasu i wymagalo wysilku pra-
cownika.

Dotychczas przy nacinaniu gwintu, po wyko-
naniu jednego przejScia n6z wycofywano poza
§rednice zewnetrzng gwintu, za pomocg prze-
suwania suportu po belce. poprzecznej. W tym
celu trzeba bylo recznie zwolni¢ zacisk supor-
tu oraz obraca¢ diwignie zapadkowsg Sruby
pociggowej przesuwu
przy jednoczesnym patrzeniu na skale prze-

'*) Wiladciciel patentu o§wiadczyl, ze tworea
wynalazku jest inz. Mieczystaw Ksigzek.

suportu poprzecznego.

suwu, znajdujaea sie¢ na koncu belki poprzecz-
nej, przy lozysku Sruby pociggowej. Nastep-
nie za pomocg pionowego przyspieszonego prze-
suwu suwaka trzeba bylo przestawiaé néz do
poczatku gwintu, ponownie dosuwaé do przed-
miotu obrabianego w polozenie poprzednie
i nastawia¢ nastepng glebokosé skrawania,
wykonujac wszystkie te czynnosci za pomo-
ca dzwigni zapadkowej i skali przesuwu po-
przecznego calego. suportu. Po zaciSnieciu su-
portu na belce, mozna bylo wykona¢ kolejne
przejscie noza. -

Przy nacinaniu gwintu za pomoceg urzadze-
nia wedlug wynalazku, nie przesuwa sie wecale
raz ustawionego i  unieruchomionego suportu
poprzecznego. Wycofywanie noza z gwintu, je-
go powrdt do poprzedniego polozenia i nasta-
wianie gteboko$ci skrawania, odbywa sie za
pomoca nieskomplikowanych ruchéw, tylko na
samym imaku nozowym. )

Wycofany z gwintu néz jednym ruchem re-
ki doprowadza sie. do poprzedniego poloZenia
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i za pomoca pokretta ze skaly nastawia "sie
na kolejng gleboko$§é skrawania, a po zaci§nieg-
ciu oprawki noZowej mozna wykonaé na-
stepne przejécie noza. ‘Urzgdzenie wedlug wy-
nalazku, upraszczajgc czynnosci zwigzane z na-
cinaniem gwintu, znacznie ulatwia prace i skra-
ca jednocze$nie czas maszynowy. .

Na rysunku fig. 1 przedstawia widok z przo-
~du 'z czeSciowym . przekrojem imaka nozowe-
g0 z urzadzeniem wedlug wynalazku fig. 2 —
widok z boku w przekroju poprzecznym, fig. 3
— przekréj wzdtuz linii A—A, fig. 4 — widok
szczegblu w kierunku strzatki K. Urzadzenie
wedlug wynalazku, przeznaczone do nacinania

gwintéw, zaprojektowane jest w ten sposo6b, -

ze w kadlubie imaka nozowego 1 znajduje sie
przesuwana pionowo obsada 3, unieruchomia-
na w kazdym swym polozeniu $rube zacisku
tulejkowego 2. Przesuw  pionowy obsady 3,
uzyskuje sie za pomoca pokretlta 34 i sworz-
nia, na ktérym osadzony jest $limak wspéi-
pracujacy ze Srubowym kolem zebatym $ruby
31, osadzonym w gniezdzie 33. Gniazdo to
przymocowane jest do kadluba wkretami 35.
Wpust 24 jest przykrecony wkretami 32 do
obsady imaka 3. Korek 25 zamyka otwor tech-
nologiczny w kadtubie 1. N6z do nacinania
gwintu 4  jest zamocowany w - oprawce 5 za
pomoca wkretéw z gniazdami 28, dokrecany-
mi przez otwory widoczne w obsadzie 3. Opraw-
ka 5 jest przesuwana w obsadzie 3 w kierun-

ku poziomym, za pomoca obracania S§ruby 22 -

pokrettem 13, a unieruchomiana w kazdym
swym pslozeniu za pomoca zacisku tulejkowego
29, 30. Od spodu obsada 3 zamknigta jest ply-
ta 27, przymocowang wkretami 26. Plyta zam-
kowa 8, przykrecona do obsady np. dwoma
wkretami 37, tworzy z -tulejka 7 zamkniecie
bagnetowe, otwierane rekojeScia 18. W reko-
- jeSci 18 osadzone sg ograniczniki 6 i 19 jej
polozen, dwie sprezyny. 14, zab 16, przykre-
cony wkretem 15 oraz wskaznik skali 36, przy-
mocowany wkretami 38. Na $rubie 22 zakol-
kowana jest skala z zebami 39, podajacg wiel-
- ko$¢ wysuwu noza. Rekojes¢ 18 wraz z zgbem
16 i skala z zebami 39 tworzg sprzeglo, la-
czace zamek bagnetowy 7, 8 ze $ruba 22 prze-
suwu oprawki i noza 4.

Nacinajgc gwint na karuzeléwce, dosuwa sie
imak z nozem do przedmiotu, korzystajac

z przesuw6é6w mechanicznych suportu karuze- -

1é6wki. Dokladne nastawienie noza 4 na gle-
boko§é skrawania dokonuje sie juz na imaku

za pomoca pokretel 13 i 34. Nastepnie unie--
ruchamia sie obsdde 3 za pomoca S$ruby za-

cisku 2 oraz oprawke 5 z nozem 4 za pomoc3
s§ruby 30. Po kazdorazowym przejéciu noza 4

'zwalnia si¢ zacisk oprawki 5, po czym od-

cigga sie rekoje§¢ 18, pokonujgc opér spre-
zyn 14. W tym czasie ogranicznik 19 wysuwa
sig¢ z rowka w plycie zamkowej 8, kulka 17
wypada z gniazda w pier§cieniu 10 i osiadajac
na koncu rowka promieniowego, jednocze$nie
utrzymu]e powstate zazebleme skali 39 z ze-
bem 16.

Z kolei obraca sie rekojes¢ 18 w kierunku

- zgodnym z ruchem wskaz6wek zegara, patrzac

od strony noza 4. Ogranicznik 6 pozwala tylko
na ten kierunek obrotu. W chwili, gdy wpusty
czopkowe 9 spotkajg sie z przeciwlegly S$cia-
na rowka wpustowego rekojesci 18, rozpocznie

-sie obracaé¢ tulejka 7 zamka, pokonujac opor

zatrzasku 12, regulowanego sprezyng 20 i wkre-
tem 21; podczas obrotu rowek promlemowy re-
kojesci 18 pokrywa sie z rowkiem pierScienia
19, co nie powoduje jednak calkowitego wy-
zebienia skali 39 z 2ebem 16. Dalsze obracanie

az do oporu rekojesci 18 otwiera zamek bagne- ,

towy. Wycofanie noza 4 z nacinanego gwin-
tu nastepuje przez odciagniecie rekojeSci 18
w' kierunku poosiowym wraz z $rubg 22. Noz
4 znajdzie si¢ poza gwintem w odleglosci réw-
nej . przestrzeni miedzy oprawka 5, a piyta
zamkowa 8. Przesuwem przyspieszonym karu-

‘zeléwki przestawia sie pionowo imak z nozem

do poczatku gwintu, dosuwa si¢ oprawke 5

'z nozem 4 i.zamyka zamek, obracajgc:reko-

jes¢ 18 w strone przeciwng niz przy otwiera-
niu. N6z 4 wraca do poprzedniego polozenia.
Przy zamykaniu zamka kulka 17 zostaje wnie-

- siona do gniazda w pierScieniu 10 za pomocg

dolnej krawedzi rowka promieniowego reko-
jeSci 18. Gdy ogranicznik 19 znajdzie sie na
wprost rowka w piycie zamkowej 8, sprezyny

. 14 rozlacza sprzeglo, ktére tworzy skala z ze-

bami 39 i zab. 16. Pokretlem 13 nastawia sie
néz 4 na kolejng gleboko$é skrawania, odczy-
tujgc wielko§¢ wysuniecia moza na skali 39,
po czym zaciska si¢ oprawke 5 $ruba 30
i mozna- wykonaé nastgpne przejScie noza 4.

. W celu przygotowania imaka nozowego do
nacinania gwintéw wewnetrznych, nalezy od-
kreci¢ dwa wkrety 37 i pociagajagc za reko-
je$é 18, wyjaé oprawke 5 wraz z nozem 4,
po czym nalezy wsungé ja do obsady 3 od
strony przeciwnej oraz wkreci¢ w nagwinto-
wane otwory wkrety 37. \



Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do nastawiania i wycofywania

‘noza do gwintowania dla imak6éw nozowych
tokarek karuzelowych, zamocowane prze-
suwnie w obsadzie imaka, znamienne®tym,
" ze przesuwana oprawka (5), majaca przekroj
écietego kola i przeznaczona do mocowania
noza (4), zaopatrzona jest w powstate z ze-
ba (16) i skali uzebionej (39) sprzegto, utrzy-
mywane w polozeniu Wlaczonym za pomoca
opadajacej kulki (17).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze plyta zamkows (8), zamykajaca obsadg

(3), zaopatrzona jest w dwa rowki dla ru-
chomych ogranicznikéw (6 i 19), przy czym
na tulejce (7) zamka bagnetowego osadzony
jest pier§cien (10) z dwoma wpustami czop-
kowymi (9).

. Urzadzenie wedlug zaétrz. 2, znamienne tym,

ze na $rubie (22) pasowana jest rekoje$é¢ (18)
z sprezynami (14).

Fabryka Obrabiarek ,Rafamet”

Zaste-pca: inz. Witold Hennel,

rzecznik patentowy
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