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(54) VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN VON STEMPEL-KLISCHEES

(57) Vorrichtung (1) zum Herstellen von Stempel-Kli-
schees durch értliches Belichten und Erhitzen eines
Stempelplatten-Rohlings (7) aus einem porésen,
thermoplastischen Material, mit wenigstens einer
Belichtungslampe (5), die in einem Gehause (2)
unter einer Glasplatten-Auflage (8) fur den Rohling
(7) angeordnet ist, wobei die Glasplatten-Auflage (8)
mit zwei in Abstand, unter Bildung eines Zwischen-
raums (12), Gbereinander angeordneten Glasplatten
(10, 11) gebildet ist.
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Zusammenfassung:

Vorrichtung (1) zum Herstellen von Stempel-Klischees durch ort-
liches Belichten und Erhitzen eines Stempelplatten-Rohlings (7)
aus einem porosen, thermoplastischen Material, mit wenigstens
einer Belichtungslampe (5), die in einem Gehduse (Z2) unter einer
Glasplatten-Auflage (8) fiir den Rohling (7) angeordnet ist, wo-
bei die Glasplatten-Auflage (8) mit zwei in Abstand, unter Bil-
dung eines Zwischenraums (12), Ubereinander angeordneten
Glasplatten (10, 11) gebildet ist.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung gemdf dem Oberbegriff
von Anspruch 1.

Eine derartige Vorrichtung wird in der Praxis auch als "Flash-
Maschine" bezeichnet. Bei dieser Technik wird bei einem offenpo-
rigen Schaumstoff-Material, wie z.B. EVA (Ethylen-Vinyl-Acetat},
zur Herstellung einer Stempelplatte mittels kurzzeitiger Belich-
tungen ("Flash-Blitz", insbesondere von Xenon-Leuchten} ein Ver-
schlielen von Poren des offenporigen Materials des
Stempelplatten-Rohlings in jenen Bereichen herbeigefihrt, wo

kein Stempelabdruck zu erzeugen ist. In jenen Bereichen, in de-
nen ein Stempelabdruck mit Hilfe von durch das pordse Material
hindurchtretender Stempelfarbe erzeugt werden soll, bleiben hin-
gegen die Poren offen. Ein derartiger Flash-Stempel ist bei- |
spielsweise in der EP 1 976 705 Bl beschrieben. Eine Vorrichtung
zur Erzeugung einer solchen Flash-Stempelplatte, genauer gesagt
eines Klischees auf einem Stempelplatten-Rohling aus einem pord-
sen, thermoplastischen Material, ist beispielsweise aus der EP
B05 745 Bl bekannt. Bei dieser Technik wird ein Stempelplat-
ten-Rohling in eine Belichtungsvorrichtung gelegt, und zwar zu-
sammen mit einer Schablone oder Maske, die beispielsweise mit
Hilfe eines Computers erzeugt wurde, und die das gewlinschte
Stempelabdruckbild aufweist. Als Auflage-"Tisch" dient in der
Belichtungsvorrichtung iiblicherweise eine Glasplatte, gegen die
die Einheit aus Schablone und Stempelplatten-Rohling mit Hilfe
eines Pressteils, mit Hilfe eines Verschlussdeckels, gedrickt
wird. Spezielle Stempelplattenmaterialien fir dieses Flash-Ver-
fahren sind beispielsweise auch aus der EP 810 100 Bl bekannt.

In der Praxis hat sich bei der Verwendung der vorgenannten
Flash~Vorrichtungen gezeigt, dass bei Belichtung einer groéReren
Anzahl von Stempelplatten-Rohlingen, also bei Herstellung einer
entsprechenden Anzahl von fertigen Stempelplatten nach dem
Flash-Verfahren, rasch eine Uberhitzung in dem Bereich, wo die
Stempelplatten—-Rohlinge eingelegt werden, also insbesondere der
Glasplatten-Auflage, eintritt. Eine derartige OUberhitzung kann,
wenn sie nicht bemerkt wird, dazu filihren, dass in Bereichen der
Stempelplatte, wo die Poren offen bleiben sollen, bereits ein
ungewolltes VerschlieBen von Poren nur aufgrund des Einlegens

und Zusammenpressens, d.h. Schliefen des Deckels, bewirkt wird,
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ndamlich durch die heiBe Glas-Auflage, wobel tberdies ein derar-
tiges teilweises Verschliellen der Poren m&glicherweise nicht be-
merkt wird, so dass ungeeignete Stempelplatten erzeugt werden.
Im ginstigeren Fall sind, wenn derartige Uberhitzungen festge-
stellt werden, nachteilige Wartezeiten notwendig, um die Vor-
richtung bzw. deren relevante Teile wieder auskihlen zu lassen,
was zeitaufwandig ist und die Herstellung einer Serie von Stem-
pelplatten verkompliziert.

Es ist nun Aufgabe der Erfindung, hier Abhilfe zu schaffen und
eine Vorrichtung wie angegeben vorzuschlagen, mit der auch grofie
Serien von Stempelplatten mit Hilfe der beschriebenen Flash-
Technologie in kurzen Zeiten hergestellt werden kdnnen.

Diese Aufgabe wird bei der erfindungsgemdBen Vorrichtung mittels
der in Anspruch 1 angegebenen Merkmale geldst. Vorteilhafte Aus-
fiihrungsformen und Weiterbildungen sind in den abhdngigen An-
spriichen angegeben.

Bei der vorliegenden Vorrichtung, die in an sich herkédmmlicher
Weise eine Belichtungslampe und uUber dieser eine Glasplat-
ten-Auflage fiir einen Stempelplatten-Rohling innerhalb eines Ge-
hduses aufweist, ist somit die Glasplatten-Auflage mit
{zumindest) zwei in Abstand voneinander, unter Bildung eines
Zwischenraums, angeordneten Glasplatten gebildet; in der Be-
triebsstellung liegen diese Glasplatten ibereinander, und der
(Luft-)Zwischenraum zwischen den Glasplatten wirkt als Isolie-
rung, um die von der Belichtungslampe entwickelte Hitze, die zur
Erwdrmung der unteren Glasplatte fuhrt, von der oberen Glasplat-
te und damit vom darauf aufgelegten Stempelplatten-Rohling fern
zu halten. In Verbindung damit ist gemdB einer bevorzugten Aus-
fiuhrungsform der erfindungsgemdfen Vorrichtung im Gehduse zumin-
dest ein Kihlluft-Ventilator angebracht, wobei im Bereich der
Belichtungslampe ein Kiihlluftpfad gegeben ist. Es wird somit zu-
satzlich der Bereich der Belichtungslampe durch die vom Ventila-
tor durch diesen Bereich transportierte Kihlluft gekihlt, so
dass auch die untere Glasplatte gekiihlt wird, was zusatzlich zum
vorgenannten Isolier-Zwischenraum eine Uberhitzung der oberen
Glasplatte sicher vermeiden hilft,




Versuche haben gezeigt, dass eine besonderxrs effiziente Kihlung
mit kleinen Ventilator-Konstruktionen, mit flacher Bauweise, er-
moglicht wird, wenn das Gehduse an zwei einander gegeniberlie-
genden Seiten mit jeweils einem Ventilator versehen ist, von dem
einer als Druck-Gebldse und der andere als Saug~Gebldse vorgese-
hen ist. Die beiden Ventilatoren an den gegenuberliegenden Sei-
ten des Gehduses konnen dabei so flach gebaut sein, dass mit dem
Einbau der Ventilatoren praktisch keine Vergroéferung der Breite
der Vorrichtung einhergeht. Nichtsdestoweniger kann die summier-
te Druck- bzw. Saugwirkung zu einem adaquaten Durchsatz wvon
Kiihlluft im Bereich der Belichtungslampe und der unteren Glasp-
latte fiihren.

Vorzugsweise ist an dem bzw. an jedem Ventilator ein Luftfilter
vorgesehen, um so den fraglichen Raum im Bereich der Belich-
tungslampe frei von Partikeln zu halten, was deshalb von Wich-
tigkeit ist, da derartige Partikel beim "Flashen" auf dem
Stempelplatten-Rohling unerwiinscht abgebildet werden kénnten: Es
kébnnten dort in Bereichen, wo ein Verschliefen der Poren ge-
winscht ist, durch die "Abschattung"” zufolge der Partikel Teil-
bereiche mit offen bleibenden Poren herbeigefihrt werden.

Fiir einen Schutz des bzw. jeden Ventilators, gegebenenfalls auch
des Luftfilters, ist es weiters zweckmidBig, wenn dem bzw. jedem
Ventilator eine seitlich am Gehduse angebrachte Abdeckung, die

einen Luftkanal definiert, zugeordnet ist.

Eine vorteilhafte Ausfihrungsform der vorliegenden Vorrichtung
zeichnet sich weiters dadurch aus, dass die beiden Glasplatten
verschieden dick sind, wobei die dinnere Glasplatte benachbart
der Belichtungslampe als Schutz fir diese und die dickere Glasp-
latte als Auflage fiir den Rohling vorgesehen ist. Dabei kann die
dickere Glasplatte beispielsweise ca. 8 mm dick sein, wobei eine
ausreichende Festigkeit im Hinblick auf den Anpressdruck beim
Anpressen des Stempelplatten-Rohlings und der Schablone erzielt
wird. Die dinnere Glasplatte kann, da sie keinen derartigen me-
chanischen Beanspruchungen unterworfen ist, wesentlich dinner
sein, beispielsweise nur ca. 2 mm dick sein.

Der Abstand zwischen den beiden ilibereinander angeordneten Glas-
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platten kann beispielsweise ca. 2 mm betragen, wobei einerseits
eine ausreichende Isolierwirkung erzielt wird, andererseits eine
niedrige Bauweise der Vorrichtung und eine Vereinfachung der

Halterungen fiir die Glasplatten ermoglicht wird.

Fir eine besonders effiziente Wirkungsweise der vorliegenden
Vorrichtung ist es auch von Vorteil, wenn der Zwischenraum zwi-
schen den Glasplatten einen weiteren Kithlluftpfad bildet. Auf
diese Weise wirkt der Zwischenraum zwischen den Glasplatten
nicht nur isolierend, er wird auch zusatzlich gekiihlt, so dass
die obere Glasplatte und damit die darauf aufgelegten Stempel-
platten-Rohlinge auf besonders einfache Weise immer im erlaubten

Temperaturbereich gehalten werden.

Die Glasplatten kénnen aus jedem beliebigen transparenten Mate-

rial, insbesondere aus Acrylglas, bestehen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung ver-
anschaulichten bevorzugten Ausfiihrungsbeispielen, auf die sie
jedoch nicht beschrédnkt sein soll, noch wejter erldutert. Im

Einzelnen zeigen in der Zeichnung:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Vorrichtung zum Herstellen
von Stempel-Klischees durch lokales Belichten und Erhitzen eines
Stempelplatten-Rohlings, nachstehend kurz "Flash-Vorrichtung"
genannt, wobei aucﬁ ein Kihlschema in Form von Kihlluftpfaden

veranschaulicht ist;

Fig. 2 einen Langsschnitt durch eine derartige Flash-Vorrich-

tung, mit gedffnetem Deckel:;

Fig. 3 ein Detail III gemdB Fig. 1, zur Veranschaulichung des
Zwischenraums zwischen den beiden Glasplatten der Glasplat-
ten-Auflage und der Kihlluft-Pfade; und

Fig. 4 das Detail IV aus Fig. 2, zur Veranschaulichung der Auf-
lagerung der oberen, dickeren Glasplatte an einem Rahmen im Ge-

hiduse der Flash-Vorrichtung.

In Fig. 1 und 2 ist eine Flash-Vorrichtung 1 gezeigt, die, was
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die grundsdtzliche Konstruktion sowie die elektrische Steuerung
und Energieversorgung der Belichtungsmittel anlangt, von an sich
herkdmmlicher Bauart ist, so dass sich die diesbezligliche Be-

schreibung hier kurz halten kann.

Die Vorrichtung 1 weist ein Gehduse 2 auf, an dessen Oberseite
ein Klappdeckel 3 verschwenkbar befestigt ist. Dieser Klappde-
ckel 3 ist mit einem vorderseitigen gelenkigen Verriegelungsme-
chanismus 4 versehen, der in der SchlieBlage des Deckels 3 (die
in Fig. 1 im Querschnitt gezeigt ist) in an'sich herkémmlicher
Weise mit entsprechenden Verriegelungselementen an der Vorder-
seite des Gehduses 2 (nicht ndher dargestellt) zusammenwirkt.
Insbesondere kann dabeil auch ein an sich herkémmlicher Sicher-
heitsmechanismus eingebaut sein, der ein Aktivieren der Belich-
tungsmittel, hier in Form von drei Belichtungs- bzw. Blitzlampen
5 (siehe Fig. 2; im Querschnitt gemdB Fig. 1 ist nur eine dieser

Belichtungslampen 5 ersichtlich) erm&glicht.

Der Deckel 3 ist an seiner Innenseite mit einem bevorzugt aus-
tauschbar vorgesehenen Pressteil oder Andrickteil 6 versehen,
der im geschlossenen Zustand des Deckels 3 (siehe Fig. 1) einen
Stempelplatten-Rohling 7 (siehe Fig. 2) gegen eine Glasplat-
ten-Auflage 8 drickt. Dabei wird zwischen dem Rohling 7 und der
RAuflage 8 eine in der Zeichnung nicht ndher erkennbare Schablone
oder Maske angeordnet, die beispielsweise mit Hilfe eines Compu-
ters erstellt wurde, und die die Form des Klischees festlegt,
das an der Unterseite des Rohlings 7 (gemdB Darstellung in Fig.
1 und 2) beim "Flashen" durch lokales VerschlieRen von Poren des
aus entsprechendem Schaumstoff-Material bestehenden Rohlings 7
erzeugt wird. Die Schablone maskiert somit Bereiche der Unter-
seite des Rohlings 7, und in diesen maskierten Bereichen wird
wie an sich bekannt beim Flashen das Schaumstoff-Material unver-
dndert mit den ausmindenden Poren belassen, so dass spdter bei
Verwendung der Stempelplatte an diesen Stellen die Stempelfarbe
durch das porése Schaumstoff-Material der Stempelplatte hin-
durchtreten kann, um einen Abdruck auf der jeweiligen Unterlage
zu erzeugen. In anderen Bereichen ldsst die Schablone oder Maske
die Unterseite des Stempelplatten-Rohlings 7 frei, so dass diese
Bereiche beim Aktivieren der Belichtungslampen 5 "geflasht" wer-
den, d.h. mit energiereichem Licht bestrahlt werden, wobeil die




Energie so hoch ist, dass das Schaumstoff-Material derart er-
hitzt wird, dass die Poren des Rohlings 7 an diesen Stellen
durch Verschweillen geschlossen werden. Dadurch kann an diesen
Stellen bei der fertigen Stempelplatte keine Farbe hindurchtre-
ten, so dass an diesen Stellen an der Unterlage beim Stempeln

kein Farbabdruck erzeugt wird.

Diese Technologie ist an sich bekannt und bedarf somit hier kei-
ner weiteren Erlduterung. Es seli nur erwadhnt, dass bei der vor-
liegenden Vorrichtung 1 zur Erzeugung der hohen Energien beim
Flashen entsprechend stark dimensionierte Elektrolytkondensato-
ren 9 vorgesehen sind, die durch eine entsprechende nicht ndher
veranschaulichte, an sich lbliche elektrische Schaltung aufgela-

den und beim Flashen entladen werden.

Durch die energiereiche Strahlung beim Flashen wurde, wie sich
gezeigt hat, in der Vergangenheit die - gemdB Stand der Technik
einfache - Glasplatten-Auflage 8 relativ rasch erhitzt, so dass
ein Flashen von groéferen Anzahlen von Stempelplatten-Rohlingen 7
nicht méglich war, d.h. es musste nach Herstellen von einigen
wenigen Stempelplatten zugewartet werden, bis die Glasplat-
ten-Auflage 8 wieder abgekiihlt war, bevor die nachsten Rohlinge

7 geflasht werden konnten.

Um hier Abhilfe zu schaffen, ist bei der vorliegenden Vorrich-
tung 1 die Glasplatten-Auflage 8 mit zweil ilibereinander und par-
allel zueinander angeordneten Glasplatten 10, 11 ausgebildet,
vgl. hierzu insbesondere auch die in gréRerem Mabstab wiederge-
gebenen Detailzeichnungen der Fig. 3 und 4. Zwischen den beiden
Glasplatten 10 und 11 ist somit ein ZWischenraum 12 gebildet,
der eine stark isolierende Wirkung hat. Dies fihrt dazu, dass
sich zwar die untere Glasplatte 11 beim Flashen erwdrmt, die
obere Glasplatte 10 jedoch im Flashbetrieb nicht so stark er-
hitzt wird, so dass Stempelplatten-Rohlinge 7 mit hoher Fre-
quenz, d.h. in groBen Stickzahlen hintereinander, geflasht
werden konnen, um die gewiinschten Stempelplatten-Klischees zu

erzeugen.

Wie im Detail aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist die untere Glasp-
latte 11 an sich seitlich an der Qberseite des Gehduses erstre-




ckenden Winkelleisten 13 angebracht, wobei diese Winkelleisten
an der Deckwand 14 des Gehduses 2 befestigt sind (oder aber ge-
gebenenfalls mit dieser einstlickig, beispielsweise aus gebogenem
Blech, ausgebildet sind).

Die obere Glasplatte 10 ist hingegen an vorderen und hinteren-
Halteleisten 15, 16 abgestiitzt, die ebenfalls an der Oberseite
des Gehduses 2 befestigt sind, und die mit stufenférmigen Absat-
zen 17 fiur die Auflage der Glasplatte 10 versehen sind; vgl.
insbesondere Fig. 2 und 4.

Die obere Glasplatte 10 ist vergleichsweise dick, wobei ihre Di-
cke belspielsweise ca. 8 mm betragen kann. Dagegen ist die unte-
re Glasplatte relativ diinn, beispielsweise mit einer Dicke von
ca. 2 mm, und der Abstand zwischen den beiden Glasplatten 10 und
11, d.h. die Hbhe des Zwischenraums 12, kann beispielsweise ca.
1 mm betragen. Es hat sich in Tests gezeigt, dass bei diesem Ab-
stand von 1 mm, d.h. bei einer Hohe des Zwischenraums 12 von ca.
1 mm, bereits eine ausreichende Isolierwirkung im Hinblick auf
das gewlnschte Temperaturverhalten an der Oberseite der oberen
Glasplatte 10 erzielt werden kann.

Dieses Temperaturverhalten wird noch zusadtzlich verbessert, wenn
wie aus Fig. 1 und 3 ersichtlich Kithlluft 18 von auBerhalb des
Gehduses 2 (siehe Fig. 1) durch den oberen Bereich des Gehduses
2 transportiert wird. Dieser Kihlluftstrom wird beispielhaft mit
Hilfe von zwei am Geh&use 2 seitlich angebrachten, einander ge-
genilberliegenden Ventilatoren 19, 19' bewirkt, wobei der eine
Ventilator 19 die Kihlluft 18 in das Innere des Gehduses 2
drickt, d.h. als Druck-Gebldse wirkt, wogegen der andere Venti-
lator 19' auf der gegenuberliegenden Seite des Gehduses 2 die
Kihlluft aus dem Inneren des Gehduses 2 ansaugt und in einem
Luftstrom 18' nach auBen fihrt, d.h. dieser Ventilator 19' wirkt
als Saug-Geblése.

Im Inneren des Gehduses 2 wird der Kiihlluftstrom 18 primdr auf
Teilstrome, d.h. Kuhlluftpfade 18A, 18B aufgezweigt, die zur
Kihlung der Belichtungs- oder Blitzlampen 5 dienen. Ein weiterer
Teil-Kiithlluftstrom oder -Kihlluftpfad 18C verlauft durch den
Zwischenraum 12 zwischen den beiden Glasplatten 10 und 11 und
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tragt dort zusdtzlich zu einem Temperieren (Kihlhalten) der obe-
ren Glasplatte 10 bei.

Es ist durchaus denkbar, die Kihlluft im Gehduseinneren nur ent-
lang des Pfades 18C oder nur entlang des Pfades 18A, oder aber
nur entlang der Pfade 18A und 18C oder aber der Pfade 18A und
18B zu fihren, wobei jeweils bereits ein verbessertes Tempera-
turverhalten erzielt wird. Auch ist es moglich, nur einen Venti-
lator, z.B. den Ventilator 19, vorzusehen, um Kiihlluft durch das
Gehause 2 und dessen oberen Bereich zu férdern. Fiir eine kompak-
te Konstruktion der Flash-Vorrichtung 1 insgesamt hat es sich
jedoch als vorteilhaft gezeigt, wenn zwei Ventilatoren 19, 19°
mit flacher Bauweise, auch wenn je mit vergleichsweise geringer
Durchsatzleistung, verwendet werden, da sich die Ventilator-

Leistungen dann summieren.

Jedem Ventilator 19 bzw. 19' ist an der AufBenseite weiters ein
Luftfilter 20 bzw. 20' zugeordnet, um die angesaugte Luft zu
filtern. Dabei ist der Luftfilter 20' am Ventilator 19' insofern
auch vorteilhaft, als gegebenenfalls die Umlaufrichtung und da-
mit die Forderrichtung der Kihlluft umgekehrt werden kann, wobei
dann der Ventilator 19' als Druck-Geblase und der Ventilator 19

als Saug-Gebldse fungiert.

Weiters ist im Bereich der beiden Ventilatoren 19, 19' jeweil-
seine Abdeckung 21 bzw. 21' am Gehduse 2 vorgesehen, die zwi-
schen ihr und der eigentlichen Seitenwand des Geh&uses einen
Luftkanal 22 bzw. 22' definiert. In der jeweiligen Seitenwand 2A
bzw. 2B ist selbstverstandlich an der Stelle des Ventilators 19
bzw. 19' ein entsprechender, z.B. kreisfdrmiger Ausschnitt vor-
zusehen, um den Luftdurchlass zu ermdglichen; dies ist in der
Zeichnung jedoch nicht naher dargestellt, da an sich herk&mm-
lich.

Wenn die Erfindung vorstehend anhand von bevorzugten Ausfiih-
rungsbeispielen erldutert wurde, so sind doch weitere Abwandlun-
gen und Modifikationen mdglich, ohne den Rahmen der Erfindung zu
verlassen. So ist es beispielsweise denkbar, als Glasplat-
ten~Auflage B8 mehr als zwel beabstandete Glasplatten, z.B. drei

Glasplatten, jeweils mit Zwischenraum, vorzusehen. Die

St . At TR
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~Glas“platten koénnen aus jedem geeigneten transparenten Materi-
al, z.B. Acrylglas, aber auch Quarzglas etc. bestehen. Zur Fih-
rung der Kithlluft im Gehduseinneren kénnen auch Leitflédchen
(Leitbleche) vorgesehen werden.

i
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Patentanspriche:
1. Vorrichtung (1) zum Herstellen von Stempel-Klischees durch

ortliches Belichten und Erhitzen eines Stempelplatten-Rohlings
(7) aus einem por®sen, thermoplastischen Material, mit wenigs-
tens einer Belichtungslampe (5), die in einem Gehduse {(2) unter
einer Glasplatten-Auflage (8) fiir den Rohling (7) angeordnet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatten-Auflage (8)
mit zwei in Abstand, unter Bildung eines Zwischenraums (12),
libereinander angeordneten Glasplatten (10, 11) gebildet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im
Gehduse (2) zumindest ein Kihlluft-Ventilator (18, 19') ange-
bracht ist, wobei ein Kiihlluftpfad (184, 18B) im Bereich der Be-
lichtungslampe (5) gegeben ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gehause (2) an zwei einander gegeniiberliegenden Seiten mit
jewelils einem Ventilator {19, 19'}) versehen ist, von dem einer
als Druck-Geblase (19) und der andere als Saug-Geblase (19')
vorgesehen ist.

q, Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass an dem bzw. jedem Ventilator (19, 19') ein Luftfilter (20,
20') vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dem bzw. jedem Ventilator (19, 19') eine
seitlich am Gehduse (2) angebrachte Abdeckung (21, 21'), die
einen Luftkanal (22, 22') definiert, zugeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die beiden Glasplatten (10, 11) verschieden

dick sind, wobei die dinnere Glasplatte (11) benachbart der Be-
lichtungslampe (5) als Schutz fiir diese und die dickere Glasp-

latte (10) als Auflage fir den Rohling (7) vorgesehen ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die dickere Glasplatte (10) ca. 8 mm dick ist.
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8. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet,

dass die dinnere Glasplatte (11) ca. 2 mm dick ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Abstand zwischen den Glasplatten (10, 11)

ca. 1 mm betrigt.
10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch ge-

kennzeichnet, dass der Zwischenraum {(12) zwischen den Glasplat-
ten (10, 11) einen weiteren Kihlluftpfad (18C) bildet.
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Neue Patentanspriiche: z
1. Vorrichtung (1) zum Herstellen von Stempel-Klischees durch

ortliches Belichten und Erhitzen eines Stempelplatten-Rohlings
{7) aus einem portsen, thermoplastischen Material, mit wenigs-
tens einer Belichtungslampe (5), die in einem Gehduse (2) unter
einer Glasplatten-Auflage {8) fir den Rohling (7) angeordnet
ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Glasplatten-Auflage (8)

mit zwei in Abstand, unter Bildung eines Zwischenraums (12},
tUbereinander angeordneten Glasplatten (10, 11) gebildet ist.

z2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im
Gehduse (2) zumindest ein Kihlluft-Ventilator (19, 19') ange-
bracht ist, wobei ein Kuhlluftpfad (18A, 18B) im Bereich der Be-
lichtungslampe (5) gegeben ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gehiduse (2) an zwei einander gegeniiberliegenden Seiten mit
jewells einem Ventilator (19, 19') versehen ist, von dem einer
als Druck-Gebldse (19) und der andere als Saug-Geblase (19')

vorgesehen ist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass an dem bzw. jedem Ventilator (19, 19') ein Luftfilter (20,
20') vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass dem bzw. jedem Ventilator (19, 19') eine
seitlich am Gehause {2) angebrachte Abdeckung (21, 21'), die
einen Luftkanal (22, 22') definiert, zugeordnet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die beiden Glasplatten (10, 11} wverschieden

dick sind, wobei die dlinnere Glasplatte (11) benachbart der Be-
lichtungslampe (5) als Schutz filir diese und die dickere Glasp-

latte (10) als Auflage fir den Rohling (7) vorgesehen ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriliche 2 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zwischenraum (12) zwischen den Glasplat-
ten (10, 11) einen weiteren Kihlluftpfad (18C) bildet.
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