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(54) ANLAGE ZUR FORDERUNG VON GUTERN

(57) Anlage zur Foérderung von Giitern, wie Ab-
raummaterialien, Mineralstoffen u.dgl., von
einer Ladestation zu einer Entladestation
mittels eines von Tragseilen (1, 1a) getra-
genen, in sich geschlossenen Férderban-
des (4), welches mittels Tragrollen (5, 5a)
langs Fihrungsseilen (2, 2a, 3, 3a) von der
Ladestation zur Entladestation bewegt und
in der Ladestation sowie der Entladestation
iber Umlenktrommeln gefiihrt wird, mit je-
weils einer in der Bewegungsrichtung des
Forderbandes (4) nach der Entladestation
und vor der Ladestation befindlichen, an
Tragrahmen (61, 62, 63) befestigten Wen-
devorrichtung (6) fiir das sich zur Ladesta-
tion bewegende Trum (4b) des Forderban-
des (4), welche mit einer wendeiférmig ver-
laufenden Fiihrungsbahn (7) fiir die Wen-
dung des Forderbandes (4) nach der Ent-
ladestation und vor der Ladestation ausge-
bildet ist. Dabei ist die in der Wendevor-
richtung (6) befindliche Fiihrungsbahn (7)
zur Anpassung an die technischen Gege-
benheiten, wie die Dimensionen und die
Eigenschaften des Forderbandes (4), die
durch das Ladegut auftretenden Belastun-
gen des Forderbandes (4) u.dgl., gegen-
Uber den Tragrahmen (61, 62, 63) in ihrer
Lage ein- und feststellbar.
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ZUSAMMENFASSUNG

Anlage zur Férderung von Gitern, wie Abraummaterialien, Mineralstoffen u.dgl., von
einer Ladestation zu einer Entladestation mittels eines von Tragseilen (1, la) getragenen,
in sich geschlossenen Férderbandes (4), welches mittels Tragrollen (5, 5a) ldngs Fih-
rungsseilen (2, 2a, 3, 3a) von der Ladestation zur Entladestation bewegt und in der Lade-
station sowie der Entladestation {iber Umlenktrommeln geflihrt wird, mit jeweils einer in
der Bewegungsrichtung des Forderbandes (4) nach der Entladestation und vor der Lade-
station befindlichen, an Tragrahmen (61, 62, 63) befestigten Wendevorrichtung (6) fiir das
sich zur Ladestation bewegende Trum (4b) des Férderbandes (4), welche mit einer wen-
delférmig verlaufenden Flihrungsbahn (7) fiir die Wendung des Férderbandes (4) nach
der Entladestation und vor der Ladestation ausgebildet ist. Dabei ist die in der Wendevor-
richtung (6) befindliche Fiihrungsbahn (7) zur Anpassung an die technischen Gegeben-
heiten, wie die Dimensionen und die Eigenschaften des Férderbandes (4), die durch das
Ladegut auftretenden Belastungen des Férderbandes (4) u.dgl., gegeniiber den Tragrah-
men (61, 62, 63) in ihrer Lage ein- und feststellbar (FIG.1).




Die gegensténdliche Erfindung betrifft eine Anlage zur Férderung von Glitern, wie Ab-
raummaterialien, Mineralstoffen u.dgl.,, von einer Ladestation zu einer Entladestation
durch ein von Tragseilen getragenes, in sich geschlossenes Forderband, welches mittels
Tragrollen langs Flihrungsseilen von der Ladestation zur Entladestation bewegt und in
der Ladestation sowie in der Entladestation {iber Umlenktrommeln gefiihrt wird, mit je-
weils einer in Bewegungsrichtung des Férderbandes nach der Entladestation und vor der
Ladestation befindlichen, an Tragrahmen befestigten Wendevorrichtung fiir das sich von
der Entladestation zur Ladestation bewegende Trum des Férderbandes, welche mit einer
wendelférmig verlaufenden Fiihrungsbahn fiir die Wendung des Férderbandes nach der

Entladestation und vor der Ladestation ausgebildet ist.

Bei einer derartigen Anlage, welche z.B. aus der EP-1338531 B1 bekannt ist, bestehen
die Wendevorrichtungen aus einem Traggeriist, in welchem sich die wendelférmigen Fiih-
rungsbahnen fiir die Wendung des Férderbandes um etwa 180° befinden. Bei der Bewe-
gung des Férderbandes durch diese Wendevorrichtungen hindurch treten jedoch auf-
grund der vorgegebenen Dimensionen und der Materialeigenschaften des Forderbandes
sowie weiters aufgrund der durch die geforderten Giiter auftretenden Belastungen des-
halb grofie Reibungskréfte und ein hierdurch bedingter grofer Verschlei der Fithrungs-
bahnen auf, da die in den Wendevorrichtungen befindliche Fiihrungsbahnen jeweils ei-
nen vorgegebenen Verlauf aufweisen, weswegen keine Anpassung des Verlaufes der
Flihrungsbahnen an die technischen Gegebenheiten des Férderbandes bzw. der gefor-

derten Glter vorgenommen werden kann.

Der gegenstandlichen Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Wendevorrich-
tung zu schaffen, durch welche dieser den bekannten Wendevorrichtungen anhaftende
Nachteil vermieden wird. Dies wird erfindungsgemaf dadurch erzielt, dass die in der
Wendevorrichtung befindliche Fiihrungsbahn zur Anpassung an die technischen Gege-
benheiten, wie die Dimensionen und die Eigenschaften des Foérderbandes, die durch das
Ladegut auftretenden Belastungen des Férderbandes u.dgl., gegeniiber den Tragrahmen
in ihrer Lage ein- und feststellbar ist.

Vorzugsweise ist die Wendevorrichtung mit mindestens zwei Tragrahmen, vorzugsweise
mit mindestens drei Tragrahmen, ausgebildet, von welchen die Fiihrungsbahn getragen
ist. Hierbei sind vorzugsweise zwischen den nebeneinander befindlichen Tragrahmen je-
weils zwei sich in Langsrichtung des Férderbandes erstreckende Tragbalken fiir die Fiih-
rungsbahn vorgesehen, wobei die Enden dieser Tragbalken an den Tragrahmen in ihrer
Hohenlage ein- und feststellbar sind. Vorzugsweise sind an zwei einander zugeordneten
Tragbalken voneinander im Abstand befindliche Tragplatten fiir die Fiihrungsbahn befe-

stigt.
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Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform sind die Tragplatten mit einer angenihert
kreisférmigen Ausnehmung ausgebildet, an deren Rand sich die Fithrungsbahn in Form
von angendhert diametral angeordneten Fiihrungen, wie Schienen, Stangen od.dgl., be-
findet, wobei diese Fiihrungen angendhert wendelférmig verlaufen. Dabei befinden sich
im Bereich der Wendevorrichtung die dem sich zur Ladestation zurtickbewegenden Trum
des Férderbandes zugeordneten Fihrungsseile im Abstand von den Fiithrungen. Weiters
sind vorzugsweise dem sich zur Ladestation zuriickbewegenden Trum des Férderbandes
am Beginn und am Ende der Wendevorrichtung Leiteinrichtungen, wie Tragleisten
od.dgl., zugeordnet, mittels welcher die Tragrollen von den Fihrungsseilen zu den Fiih-

rungen geleitet werden.

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand eines in der Zeichnung darge-

stellten Ausfiihrungsbeispieles niher erlautert. Es zeigen:

FIG.1 eine anmeldungsgeméafie Wendevorrichtung, in axonometrischer
Darstellung;
FIG.1la den in Bewegungsrichtung des sich von der Entladestation zur La-

destation bewegenden Trumes des Férderbandes vorderen Teil der
Wendevorrichtung nach FIG.1, in gegeniiber dieser vergrofertem
Mafistab;

FIG.2 und FIG.2a Details der Wendevorrichtung, in Draufsicht und in axonometri-
scher Darstellung;

FIG.3 und FIG.3a den in Bewegungsrichtung des sich von der Entladestation zur La-
destation bewegenden Trumes des Férderbandes vorderen Teil die-
ser Wendevorrichtung in einer ersten Betriebsstellung des Férder- ’
bandes, in Seitenansicht und im Schnitt nach der Linie Illa-Illa der
FIG.3;

FIG.4 und FIG.4a den in Bewegungsrichtung des sich von der Entladestation zur La-
destation bewegenden Trumes des Férderbandes vorderen Teil die-
ser Wendevorrichtung in einer zweiten Betriebsstellung des Férder-
bandes, in Seitenansicht sowie im Schnitt nach der Linie IVa-IVa
der FIG.4;

FIG.5 und FIG.5a den in Bewegungsrichtung des sich von der Entladestation zur La-
destation bewegenden Trumes des Férderbandes mittleren Teil die-
ser Wendevorrichtung, in Seitenansicht und im Schnitt nach der
Linie Va-Va der FIG.5, sowie

FIG.6 und FIG.6a den in Bewegungsrichtung des sich von der Entladestation zur La-

destation bewegenden Trumes des Férderbandes hinteren Teil die-




ser Wendevorrichtung, in Seitenansicht und im Schnitt nach der
Linie Vla-VIa der FIG.6.

In FIG.1 ist eine Wendevorrichtung fiir das sich von der Entladestation zur Ladestation
bewegende Trum des Forderbandes einer Anlage zur Férderung von Giitern dargestellt.
Wie dies aus den FIG.1 und FIG.1a ersichtlich ist, befinden sich in dieser Férderanlage
zwei Tragseile 1 und la, von welchen tliber den Verlauf dieser Anlage mittels voneinander
im Abstand befindlichen Tragrahmen jeweils zwei Fithrungsseile 2, 2a und 3, 3a getragen
sind. Langs dieser Fiithrungsseile 2, 2a und 3, 3a ist ein Férderband 4 bewegt, wobei des-
sen oberes Trum 4a langs der beiden oberen Fiithrungsseile 2, 2a und dessen unteres
Trum 4b léngs der beiden unteren Fiithrungsseile 3, 3a bewegt wird. Hierfir ist das For-
derband 4 mit Tragrollen 5, 5a ausgebildet, welche lidngs der Fihrungsseile 2, 2a und 3,

3a abrollen.

Die Wendevorrichtung 6 weist drei Tragrahmen 61, 62 und 63 auf, welche an den
Tragseilen 1 und la befestigt sind. Weiters weist die Wendevorrichtung 6 sich zwischen
den drei Tragrahmen 61, 62 und 63 erstreckende Tragbalken 64, 64a und 65, 65a auf, an
welchen sich in Bewegungsrichtung des Férderbandes 4 voneinander im Abstand befind-
liche Tragplatten 66 fir eine sich langs der Wendevorrichtung 6 wendelférmig verlaufen-
de Fihrungsbahn 7 befestigt sind. Die Fiihrungsbahn 7 besteht aus zwei diametral zu-
einander angeordneten Paaren von Fiihrungsschienen, welche sich innerhalb von in den
Tragplatten 66 befindlichen Ausnehmungen in Bewegungsrichtung des unteren Trumes

4b des Foérderbandes 4 in einem wendelférmigen Verlauf erstrecken.

In Bewegungsrichtung des unteren Trumes 4b des Forderbandes 4 verlaufen die Tragrol-
len 5, 5a langs der beiden unteren Fiihrungsseile 3, 3a in die Wendevorrichtung 6 ein,
wobei sie auf die Fiihrungsschienen gelangen. Im weiteren Verlauf der Bewegungsbahn
wird das untere Trum 4b des Foérderbandes 4 aufgrund des wendelférmigen Verlaufes der
beiden Fithrungsschienen entgegen dem Uhrzeigersinn um etwa 90° gewendet, wobei es
im Bereich des zweiten Tragrahmens 62 eine angendhert vertikale Lage aufweist. Im wei-
teren Bewegungsverlauf des unteren Trumes 4b des Férderbandes 4 wird dieses zwischen
dem zweiten Tragrahmen 62 und dem dritten Tragrahmen 63 aufgrund des wendelférmi-
gen Verlaufes der Flihrungsschienen um weitere etwa 90° gewendet, wodurch es im Be-
reich des dritten Tragrahmens 63 um 180° gewendet ist, sodass dessen Ladefliche nach
oben gerichtet ist. In weiterer Folge laufen die Tragrollen 5, 5a wieder auf die beiden un-
teren Tragseile 3, 3a auf und wird das untere Trum 4b des Forderbandes 4 in der nach
oben gewendeten Lage zur Ladestation bewegt. Vor der Ladestation ist eine zweite derar-
tige Wendevorrichtung vorgesehen, in welcher das untere Trum 4b des Férderbandes 4
wiederum um 180° gewendet wird, wodurch es mit seiner eben ausgebildeten unteren

Flache Uber die in der Ladestation befindliche Umlenktrommel gefithrt werden kann.




Die vorstehend erlauterte Ausbildung einer Férderanlage fiir Giiter mit einem in sich ge-
schlossenen Foérderband 4, welches in der Ladestation und in der Entladestation iiber
Umlenktrommeln gefiihrt ist, wobei in Bewegungsrichtung des Férderbandes 4 nach der
Entladestation und vor der Ladestation jeweils eine Wendevorrichtung 6 vorgesehen ist
sowie die bisher erlduterte Ausbildung der Wendevorrichtung 6 sind aus dem Stand der
Technik bekannt.

Bei derartigen Forderanlagen kommen in Abhéngigkeit von den geférderten Giitern je-
weils Férderbander mit unterschiedlichen Dimensionen und mit unterschiedlichen me-
chanischen Eigenschaften zur Anwendung. Zudem treten durch unterschiedliche Forder-
glter auch unterschiedliche Belastungen auf. Aufgrund dieser unterschiedlichen Be-
triebsbedingungen entsprechen die bekannten Wendevorrichtungen deshalb nicht den
technischen Erfordernissen, da die Fiihrungsbahnen starr angeordnet sind, wodurch im
Betrieb von derartigen Anlagen grofe Reibungskrafte und hierdurch starke VerschleiRer-
scheinungen bedingt werden, weswegen bekannte derartige Wendevorrrichtungen eine

relativ kurze Lebensdauer aufweisen.

Um diesen Nachteil zu vermeiden, ist die erfindungsgeméfie Wendevorrichtung gegeniiber
dem bekannten Stand der Technik insofern weiter entwickelt, dass die Fihrungsbahn in
ihrer Lage so einstellbar ist, dass eine Anpassung an die technischen Gegebenheiten der
betreffende Wendevorrichtung erfolgen kann. Hierfiir sind Stelleinrichtungen 8 vorgese-
hen, durch welche die zwischen den Tragrahmen 61, 62, 63 befindlichen Tragbalken 64,
64a, 65 und 65a gegenliber den Tragrahmen 61, 62, 63 verstellbar sind, wodurch eine
Verstellung der Tragplatten 66 und damit Verstellungen der Fiithrungsbahn 7 dahinge-
hend ermdglicht werden, dass in der Wendevorrichtung 6 eine reibungsarme und damit
verschleifarme Bewegung und Wendung des unteren Trumes 4b des Férderbandes 4
erfolgt.

Wie dies weiters aus FIG.2 ersichtlich ist, sind die an den Tragbalken 64, 64a, 65, 65a
befestigten Tragplatten 66 mit einer kreisférmigen Ausnehmung 60 ausgebildet, an deren
Rand sich diametral zueinander angeordnete, angenéhert elliptische Ausnehmungen 67,
67a befinden, welchen jeweils zwei Paare von Fiihrungsschienen 71, 72 und 71la, 72a
zugeordnet sind, welche Filihrungen fir die sich dazwischen befindlichen Tragrollen 5
und 5a bilden. Uber den Verlauf der Bewegungsbahn sind diese Ausnehmungen 67, 67a
gegeneinander jeweils so verdreht, dass die Fiihrungsschienen 71, 72 und 71a, 72a wen-
delférmig verlaufen. Zur Versteifung dieser Fiihrungsbahn befinden sich weiters zwischen
den Tragplatten 66 jeweils Verbindungsstege 68, 68a. Aufgrund dieser Ausbildung der

Fihrungsbahn kann diese mittels der Stelleinrichtungen 8 so veréndert werden, dass




eine Anpassung an die besonderen technischen Gegebenheiten zur Erzielung einer rei-

bungsarmen Fithrung méglich ist.

Wie dies aus den FIG.3 und FIG.3a ersichtlich ist, ist die beim Tragrahmen 61 vorgese-
hene Stelleinrichtung 8 mit einer lings einer der vertikalen Balken 61a des Tragrahmens
61 vertikal verschiebbaren Hiilse 81 ausgebildet, welche mittels einer Spindel 82 vertikal
verstellbar ist. Die Hiilse 81 ist mit einer Lasche 83 versehen, an welche das zugeordnete
Ende des Tragbalkens 64 angelenkt ist. Durch eine Verdrehung der Spindel 82 kann so-
mit die Anlenkung des Tragbalkens 64 in ihrer Hohe verstellt werden.

In dieser Weise kénnen sémtliche Anlenkpunkte der Tragbalken 64, 64a und 65, 65a
gegenlber den Tragrahmen 61, 62 und 63 in ihrer Hohe verstellt werden, wodurch eine
Einstellung der Tragplatten 66 und damit der Fiihrungsbahn 7 dahingehend vorgenom-
men werden kann, dass eine reibungsarme und damit verschleiBarme Fithrung der
Tragrollen 5, 5a langs der wendelférmig verlaufenden Fiihrungsschienen 71, 72 und 71a,
72a erfolgt.

In den FIG.3 und FIG.3a ist eine solche Lage des sich von der Entladestation zur Lade-
station zurlickbewegenden Trumes 4b des Férderbandes 4 dargestellt, bei welcher sich
die Tragrollen 5, 5a noch auf den zugeordneten Fithrungsseilen 3, 3a befinden. Nach ei-
ner weiteren Bewegung des unteren Trumes 4b des Férderbandes 4, welche in den FIG.4
und FIG.4a dargestellt ist, laufen die Borde der Tragrollen 5, 5a auf Tragleisten 73, 73a
auf, wodurch die Tragrollen 5, 5a von den Fithrungsseilen 3, 3a abgehoben werden. Im
weiteren Bewegungsverlauf des Trumes 4b kénnen die Fiihrungsseile 3, 3a seitlich nach
unten abgelenkt werden und laufen die Tragrollen 5, 5a auf die Fiihrungsschienen 71, 72
und 71a, 72a auf, mittels welcher das untere Trum 4b des Férderbandes 4 bis zum zwei-
ten Tragrahmen 62 hin um etwa 90° gewendet wird. Diese Lage des sich zur Ladestation
zurtickbewegenden Trumes 4b ist in den FIG.5 und FIG.5a dargestellt.

Wie dies in FIG.5a dargestellt ist, befindet sich das untere Trum 4b des Férderbandes 4
innerhalb des zweiten Tragrahmens 62 in einer angenéhert vertikalen Lage, wobei es an-
gestrebt wird, dass sich die Tragrollen 5, 5a zwischen den Fiihrungsschienen 71, 72 und
71a, 72a der Wendevorrichtung 6 mit Spiel befinden, da dann die angestrebte geringst-
mogliche Reibung in der Bewegung des Trumes 4b durch die Wendevorrichtung 6 hin-
durch erzielt wird. Diese Lage des Férderbandes 4 wird durch die Verstellung der Trag-
platten 66 aufgrund der Verstellung der Tragbalken 64, 64a, 65 und 65a mittels der
Stelleinrichtungen 8, welche an allen drei Tragrahmen 61, 62, 63 vorgesehen sind, er-

zielt.

Wie dies aus den FIG.6 und FIG.6a ersichtlich ist, ist im Bereich des dritten Tragrahmens

63 das untere Trum 4b des Férderbandes 4 um 180° gewendet, wodurch dessen Ladefla-




che nach oben gerichtet ist. In diesem Bereich gelangten die Tragrollen 5, 5a von den
Flihrungsschienen 71, 72 und 71a, 72a wiederum auf die zweiten Fiihrungsseile 3, 3a,
langs welcher sie in weiterer Folge bis zu der vor der Ladestation befindlichen zweiten

Wendevorrichtung geflihrt werden.

Beim vorstehend erlauterten Ausfithrungsbeispiel einer erfindungsgeméfien Férderanlage
ist die nach der Entladestation vorgesehene Wendevorrichtung 6 an den Tragseilen 1, la
der Férderanlage befestigt. In gleicher Weise kann auch die vor der Ladestation befindli-
che Wendevorrichtung 6 an den Tragseilen befestigt sein. Alternativ dazu kénnen eine
oder beide Wendevorrichtungen an in den Bereichen der Entladestation und der Ladesta-
tion befindlichen Traggertisten angeordnet sein.

Zudem kann auch eine gréfere Anzahl von Tragrahmen vorgesehen sein.

Im geschilderten Ausfiihrungsbeispiel ist weiters die in der Wendevorrichtung befindliche
Fihrungsbahn durch zwei wendelférmig verlaufende Paare von Fiihrungsstangen gebil-
det. Die Fiihrungsbahn kann jedoch auch in anderer Weise ausgebildet sein. Mafgeblich
fir die erfindungsgemafie konstruktive Gestaltung ist, dass die sich in der Wendevor-
richtung befindlichen Fiihrungen in ihrer Lage verstellbar sind, um hierdurch eine An-
passung an die technischen Gegebenheiten zur Erzielung einer Fiihrung mit einer mog-
lichst geringen Reibung und damit einen méglichst geringen Leistungsbedarf und einen

mdéglichst geringen Verschleif’ zu erzielen.
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Anlage zur Férderung von Giitern, wie Abraummaterialien, Mineralstoffen u.dgl., von
einer Ladestation zu einer Entladestation mittels eines von Tragseilen (1, 1la) getrage-
nen, in sich geschlossenen Férderbandes (4), welches mittels Tragrollen (5, 5a) langs
Flhrungsseilen (2, 2a, 3, 3a) von der Ladestation zur Entladestation bewegt und in
der Ladestation sowie der Entladestation iber Umlenktrommeln gefihrt wird, mit je-
weils einer in der Bewegungsrichtung des Forderbandes (4) nach der Entladestation
und vor der Ladestation befindlichen, an Tragrahmen (61, 62, 63) befestigten Wende-
vorrichtung (6) fiir das sich zur Ladestation bewegende Trum (4b) des Férderbandes
(4), welche mit einer wendelférmig verlaufenden Fithrungsbahn (7) fiir die Wendung
des Forderbandes (4) nach der Entladestation und vor der Ladestation ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die in der Wendevorrichtung (6) befindliche Flihrungs-
bahn (7) zur Anpassung an die technischen Gegebenheiten, wie die Dimensionen und
die Eigenschaften des Férderbandes (4), die durch das Ladegut auftretenden Bela-
stungen des Férderbandes (4) u.dgl., gegenliber den Tragrahmen (61, 62, 63) in ihrer
Lage ein- und feststellbar ist.

Anlage nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Wendevorrichtung
(6) mit mindestens zwei Tragrahmen, vorzugsweise mit mindestens drei Tragrahmen,

(61, 62, 63), ausgebildet ist, von welchen die Fiihrungsbahn (7) getragen ist.

Anlage nach einem der Patentanspriiche 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass zwi-
schen den nebeneinander befindlichen Tragrahmen (61, 62, 63) jeweils zwei sich in
Langsrichtung des Forderbandes (4) erstreckende Tragbalken (64, 64a, 65, 65a) flur
die Fihrungsbahn (7) vorgesehen sind, wobei die Enden dieser Tragbalken (64, 64a
65, 65a) an den Tragrahmen (61, 62, 63) in ihrer Héhenlage ein- und feststellbar sind.

Anlage nach Patentanspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass an zwei einander zu-
geordneten Tragbalken (64, 64a, 65, 65a) voneinander im Abstand befindliche Trag-
platten (66) fur die Fliihrungsbahn (7) befestigt sind.

Anlage nach Patentanspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragplatten (66)
mit einer angendhert kreisfSrmigen Ausnehmung (60) ausgebildet sind, an deren
Rand sich die Fiihrungsbahn (7) in Form von zwei angenédhert diametral angeordne-
ten Flihrungen, wie Paare von Schienen, Stangen (71, 72, 71a, 72a) od.dgl., befindet,

wobei die Flihrungen angenédhert wendelférmig verlaufen.




6. Anlage nach einem der Patentanspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass im
Bereich der Wendevorrichtung (6) die dem sich zur Ladestation zurtickbewegenden
Trum (4b) des Forderbandes (4) zugeordneten Fithrungsseile (3, 3a) sich im Abstand
von den Flihrungen befinden.

7. Anlage nach einem der Patentanspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass dem
sich zur Ladestation zurtickbewegenden Trum (4b) des Férderbandes (4) am Beginn
und am Ende der Wendevorrichtung (6) Leiteinrichtungen, wie Tragleisten (73, 73a),
od.dgl. zugeordnet sind, mittels welcher die Tragrollen (5, 5a) von den Fiihrungsseilen

(3, 3a) zu den Fihrungen geleitet werden.




FIG.1
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