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Description
Titre de l'invention : Coussin modulaire d’assise
comprenant un traversin latéral modulaire, et ensemble

de siege comprenant un tel coussin et un tel traversin

La présente divulgation est relative a un coussin modulaire d’assise et a au moins
un traversin latéral modulaire, le coussin modulaire d’assise est configuré pour étre
fixé de maniere amovible a une structure d’assise, et le traversin latéral modulaire est
configuré pour €tre {ixé de maniere amovible sur le coussin modulaire d’assise. La
présente divulgation est également relative a un ensemble de si¢ge comprenant un
coussin modulaire et au moins un traversin latéral modulaire.

La présente divulgation concerne encore un procédé d’obtention d’un ensemble de
siege selon la présente divulgation, ainsi qu’un procédé de maintenance d’un ensemble

de siege selon la présente divulgation.

Domaine technique

La présente divulgation releve du domaine des sicges de véhicule

Technique antérieure

L’état de la technique des sicges des véhicules, connait une conception de siege qui
nécessite d’assembler les différents composants du siege en un site, typiquement selon
une fabrication juste a temps connue sous I’abréviation anglaise « JIT » pour « Just-In
Time manufacturing ».

La structure du sicge d’un véhicule automobile comprend une structure de siege
typiquement métallique qui comprend classiquement une structure d’assise et une
structure de dossier.

La structure de siege peut comporter :

- deux glissieres, droite et gauche G1, G2, comprenant chacune un profilé inférieur,
typiquement femelle, fixe par rapport a un plancher, et un profilé supérieur, méle,
monté coulissant par rapport au profilé inférieur, typiquement suivant une direction X
qui peut €tre la direction d’avance du véhicule,

- une structure d’assise qui comprend classiquement, deux flasques, droite et gauche,
entretoisés par des tubes, et en particulier un tube avant entretoisant les flasques, sur
une portion avant de la structure d’assise et un tube arriere entretoisant les flasques
sur une portion arricre de la structure d’assise, les tubes avant et arricre s’étendant de
maniere parallele, suivant une direction transversale,

- une piece de nez, métallique qui relie des extrémités avant des flasques et est

conformée pour former une surface de support pour le soutien du coussin d’assise.
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La hauteur de la structure d’assise, a savoir de 1’ensemble qui comprend les flasques
et la picce de nez peut étre typiquement réglée par un systeme de réhausse qui peut
comprendre une paire de biellettes avant, droite et gauche, reliant le tube avant et les
profilés supérieurs des glissicres droite et gauche, et une parie de biellettes arricre,
droite et gauche, reliant le tube arriere et les profilés supérieurs des glissicres, droite et
gauche.

L’assise d’un tel sicge peut comprendre en outre une matelassure d’assise,
typiquement en mousse polyuréthane expansée, et un revétement d’habillage
recouvrant la matelassure d’assise en mousse. L’assise peut comprendre en outre au
moins un traversin latéral (aussi appelé bolster en anglais) formé d’une matelassure
latérale, typiquement en mousse polyuréthane expansée, par exemple agencé de part et
d’autre de la matelassure d’assise ou formant un seul bloc avec la matelassure d’assise,
I’ensemble étant recouvert par le revétement d’habillage

L’assise d’un sicge a tendance a s’user dans le temps pouvant se traduire par une
usure du revétement d’habillage / de 1a matelassure, voir méme une déchirure du
revétement d’habillage et/ou de la matelassure.

Lors du remplacement d’une partie de I’assise abimée, il est généralement nécessaire
de démonter au mieux 1’assise complete voire cette opération étant bien souvent opérée
apres retrait du siege complet du véhicule.

On connait encore de I’état de la technique une conception modulaire de 1’assise qui
comporte une base support, bien souvent plastique, une matelassure et un élément de
couverture, qui peuvent étre préassemblés, bien souvent sur un site distinct du site final
d’assemblage, typiquement a cofit de main d’ceuvre plus compétitif.

L’assemblage final est obtenu par la fixation du coussin modulaire d’assise,
élément d’un seul tenant, sur le chassis d’assise du siege, de maniere rapide lors
de I’assemblage final. Lors de la maintenance, par exemple lorsqu’un composant
de I’assise est usé, il est possible de retirer le module d’assise au complet, et de
le remplacer par un module d’assise neuf. Selon les constatations des inventeurs,
si une telle solution est particulicrement satisfaisante lors de la mise en ceuvre de
I’assemblage final en raison d’un temps de fabrication optimisé lors de I’assemblage
final, elle impose, lors de la maintenance, de changer le module d’assise complet, et
méme si une partie seulement du module est abimée.

Le document US2020070699 apporte une solution a ce probleme, par une conception
divisée du module d‘assise, et du module de dossier, chaque module (d’assise ou de
dossier), étant composé de trois parties, consistant, en une partie principale, et de deux
parties latérales, disposées de part et d’autre de la partie centrale. Comme développé
al’alinéa 118 de ce document US2020070699, I’intérét d’une telle conception divisée

est de pouvoir, lors de la maintenance, ne changer qu’un segment seulement de 1’assise



(ou du dossier), a bas cout. Cette solution de maintenance est en effet moins onéreuse
par rapport a 1’état de la technique précité requérant de remplacer le module d’assise
complet. Selon les constatations des inventeurs, cette solution n’est toutefois pas
totalement satisfaisante, et en particulier lors de 1’assemblage final, en ce qu’elle
impose 1’assemblage de nombreux segments de modules sur la structure de siege, en
particulier pour I’assise, ce qui augmente le temps de cycle de fabrication du sicge sur
le site d’assemblage final.

[0014]  La présente divulgation vient améliorer la situation.

Résumé

[0015] I est ainsi proposé un coussin modulaire d’assise configuré pour étre fixé a une
structure d’assise, ladite structure d’assise étant configurée pour fixer de maniere
amovible ledit coussin modulaire d’assise,
ledit coussin modulaire d’assise comprend a I’état assemblé :

- une base principale ayant une surface inférieure configurée pour étre fixée sur ladite
structure d’assise,

- une matelassure centrale reposant sur une surface supérieure de la base principale et
formant une portion centrale,

- un revétement central d’habillage recouvrant la matelassure centrale,

- au moins un traversin latéral modulaire fixé de maniere amovible sur la base
principale et comprenant a I’état assemblé :

- une base latérale,

- une matelassure latérale reposant sur une surface supérieure de la base latérale et
formant un bord relevé,

- un revétement latéral d’habillage recouvrant la matelassure latérale,

le coussin modulaire comprenant un systeme d’interface mécanique entre la base
principale et la base latérale,

ledit coussin modulaire étant configuré pour autoriser le désassemblage du traversin
latéral modulaire de la base principale indépendamment de la matelassure centrale et
du revétement central d’habillage qui restent fixés a la base principale.

[0016]  Ainsi, avantageusement, une telle configuration d’un coussin modulaire d’assise
comprenant au moins un traversin latéral modulaire permet un montage rapide sur
une structure sicge, en ce que le coussin modulaire d’assise, composant d’un seul
tenant, a I’état assemblé peut Etre fixé rapidement a la structure métallique du siege, en
particulier en formant tous les segments de I’assise, a savoir non seulement la portion
centrale formant typiquement le médaillon de I’assise, mais encore les deux parties
latérales. Les deux parties latérales typiquement plus hautes suivant une composante
verticale par rapport a la portion centrale ont pour fonction d’assurer le maintien latéral

de I’occupant sur I’assise. Une telle configuration facilite par ailleurs la maintenance
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de I’assise, et sans qu’il soit nécessaire de démonter la structure du sicge du plancher
d’un véhicule.

En outre, et de manie¢re notable, avantageusement, une telle configuration autorise
un montage et/ou une maintenance ais€e du traversin latéral, composant modulaire
indépendamment de la matelassure centrale et du revétement central d’habillage qui
restent fixés a la base principale, elle-méme fixée a la structure du sicge.

La présente divulgation est en particulier née de la constatation par les inventeurs,
que le segment latéral de I’assise est bien souvent le segment de 1’assise qui s’use le
plus rapidement, et typiquement plus rapidement que le segment central de 1’assise.
La présente divulgation autorise ainsi le changement de ce segment a usure rapide,
seulement, sans qu’il soit nécessaire de changer la portion centrale de 1’assise, et en
particulier la matelassure centrale et le revétement central d habillage qui restent fixés
a la base principale, elle-méme fixé a une structure de siege.

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, le systeéme d’interface mécanique
comprend :

- une interface mécanique arriere comprenant une premicre partie de couplage sur la
base principale et une deuxieme partie de couplage sur la base latérale, ladite premicre
partie de couplage et ladite deuxiéme partie de couplage coopérant par emboitement,

- une interface mécanique avant comprenant une premicre partie de verrouillage sur la
base principale et une deuxieme partie de verrouillage sur la base latérale,

et dans lequel I’interface mécanique arricre et I’interface mécanique avant sont
configurées pour autoriser la fixation du traversin latéral modulaire sur la base
principale suivant :

/A/ emboiter la premiere et deuxieme partie de couplage,

/B/ pivoter ledit traversin modulaire autour de I’interface mécanique arriere jusqu’a
réunir la premiére partie de verrouillage avec la deuxieme partie de verrouillage.

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, la premicre partie de verrouillage et la
deuxieme partie de verrouillage s’emboitent €lastiquement lors du pivotement en B/.

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, la premicre partie de verrouillage
comprend une gache et la deuxieme partie de verrouillage comprend un loquet, le
loquet et la gache étant mis en regard en fin de pivotement en B/, et dans lequel un
verrouillage du traversin latéral modulaire sur la base principale est obtenu suivant :
/C/ engager le loquet dans la gache.

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, la premicre partie de verrouillage et la
deuxieme partie de verrouillage sont fixées entre elles par un systéme vis-écrou.

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, le systeéme d’interface mécanique
comprend une pluralité de premieres parties de couplage agencées sur ladite base

latérale et une pluralité de deuxiemes parties de couplage agencées sur la base
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principale, lesdites premieres parties couplage et lesdites deuxiemes parties de
couplage coopérant par emboitement,

et dans lequel ledit systeme d’interface mécanique est configuré pour autoriser la
fixation dudit traversin latéral modulaire sur ledit coussin modulaire d’assise suivant :
/E/ mettre en regard les premieres parties de couplage avec respectivement lesdites
deuxieémes parties de couplage,

/F/ translater verticalement le traversin latéral modulaire jusqu’a I’emboitement des
premieres parties de couplage avec lesdites deuxiemes parties de couplage.

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, la base latérale comprend un bord
périphérique comprenant une gorge et le revétement latéral d’habillage est pourvu
d’un systeme d’accrochage le long d’au moins une partie d’extrémité du revétement
latéral d’habillage, ledit systeéme d’accrochage étant configuré pour pénétrer la gorge
en I’accrochant.

La présente divulgation concerne également un ensemble de si¢ge comprenant un
coussin modulaire d’assise selon la présente divulgation et une structure de si¢ge
présentant une structure d’assise, voire une structure de dossier et dans lequel,
ledit coussin modulaire d’assise comprend a I’état assemblé :

- la base principale ayant une surface inférieure configurée pour étre fixée sur ladite
structure d’assise,

- la matelassure centrale reposant sur une surface supérieure de la base principale et
formant une portion centrale,

-le revétement central d’habillage recouvrant la matelassure centrale,

- ledit au moins un traversin latéral modulaire fixé de maniére amovible sur la base
principale et comprenant a I’état assemblé :

- la base latérale,

- ladite matelassure latérale reposant sur une surface supérieure de la base latérale et
formant un bord relevé,

- ledit revétement latéral d’habillage recouvrant la matelassure latérale,

le coussin modulaire comprenant un systeme d’interface mécanique entre la base
principale et la base latérale,

le coussin modulaire étant configuré pour autoriser le retrait du traversin latéral
modulaire de la base principale indépendamment de la matelassure centrale et du
revétement central d’habillage qui restent fixés a la base principale.

La présente divulgation porte également sur un procédé d’obtention d’un ensemble
de siege selon la présente divulgation comprenant:

- fourniture d’une structure de sicge, a 1’état assemblé, comprenant une structure

d’assise, voire une structure de dossier,
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- fourniture d’un coussin modulaire d’assise selon la présente divulgation comprenant
a I’état assemblé au moins la base principale ayant une surface inférieure configurée
pour étre fixée sur ladite structure d’assise, la matelassure centrale reposant sur une
surface supérieure de la base principale et formant une portion centrale, le revétement
central d’habillage recouvrant la matelassure centrale,

et ledit au moins un traversin latéral modulaire fixé de manic¢re amovible sur la base
principale, ledit au moins un traversin modulaire comprenant a 1’état assemblé la base
latérale, une matelassure latérale reposant sur une surface supérieure de la base latérale
et formant un bord relevé, un revétement latéral d’habillage recouvrant la matelassure
latérale, le coussin modulaire comprenant ledit systeéme d’interface mécanique entre la
base principale et la base latérale,

- assemblage du coussin modulaire a ladite structure de siege.

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, 1’assemblage du coussin modulaire
d'assise a la structure de si¢ge est mis en ceuvre sur un site d’assemblage final, et
dans lequel le traversant modulaire d’assise est fabriqué sur un site distinct du site
d’assemblage final.

La présente divulgation porte également sur un procédé de maintenance d’un
ensemble de sicge selon la présente divulgation, ou obtenu selon la présente
divulgation, comprenant le désassemblage dudit au moins traversin latéral modulaire
de la base principale sans démontage du coussin modulaire d’assise a la structure du
siege par la mise en ceuvre suivante :

/C/ déverrouillage de la base latérale de la base principale par le systeme de fixation, et
successivement,

/D/ retrait du au moins traversin latéral modulaire.

Breve description des dessins

D’autres caractéristiques, détails et avantages apparaitront a la lecture de la
description détaillée ci-apres, et a I’analyse des dessins annexés, sur lesquels :
Fig. 1a

[Fig.1a] illustre une structure de si¢ge comprenant une structure d’assise et une
structure de dossier.
Fig. 1b

[Fig.1b] illustre une structure d’assise comprenant un coussin modulaire d’assise et
au moins un traversin latéral modulaire.

Fig. 1c
[Fig.1c] illustre la base latérale du traversin latéral modulaire.

Fig. 1d



[0033]

[0034]

[0035]

[0036]

[0037]

[0038]

[0039]

[0040]

[0041]

[0042]

[0043]

[0044]

[Fig.1d] illustre schématiquement une vue en coupe schématique YZ d’un coussin
modulaire d’assise comprenant un traversin modulaire d’assise.
Fig. 2a

[Fig.2a] illustre un premier exemple de systeme d’interface mécanique.
Fig. 2b

[Fig.2b] illustre schématiquement la méthodologie pour mettre en place un traversin
latéral modulaire sur un coussin modulaire d’assise comprenant un systeme d’interface
mécanique selon la [Fig.2a].
Fig. 3a

[Fig.3a] illustre un premier mode de réalisation de la premicre et deuxieme partie de
verrouillage.
Fig. 3b

[Fig.3b] illustre un deuxieéme mode de réalisation de la premiere et deuxi¢me partie
de verrouillage.
Fig. 3¢

[Fig.3c] illustre le deuxieme mode de réalisation de la premiere et deuxiéme partie de
verrouillage.
Fig. 3d

[Fig.3d] illustre un troisieme mode de réalisation de la premiere et deuxi¢me partie
de verrouillage.
Fig. 3e

[Fig.3e] illustre un quatrieme mode de réalisation de la premicre et deuxieéme partie
de verrouillage.
Fig. 4a

[Fig.2a] illustre un deuxieme exemple de systeme d’interface mécanique.
Fig. 4b

[Fig.4b] illustre schématiquement la méthodologie pour mettre en place un traversin
latéral modulaire sur un coussin modulaire d’assise comprenant un systeme d’interface
mécanique selon la [Fig.4a].
Description des modes de réalisation

Les figures 1a a 1d illustrent un ensemble de sicge comprenant un coussin modulaire
d’assise et au moins un traversin latéral modulaire.

En particulier, la [Fig.1a] illustre une structure de sicge comprenant une structure
d’assise et une structure de dossier, la [Fig.1b] illustre une structure d’assise
comprenant un coussin modulaire d’assise et au moins un traversin latéral modulaire,

la [Fig.3c] illustre la base latérale du traversin latéral modulaire, et la [Fig.1d] illustre
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une vue en coupe schématique d’un coussin modulaire d’assise comprenant un
traversin modulaire d’assise (aussi appelé « bolster » en anglais).

En référence aux figures la, 1b et 1d, la présente divulgation peut étre relative
a un ensemble de sicge comprenant un coussin modulaire d’assise 120, configuré
pour €tre {ixé a une structure de siege 100 présentant une structure d’assise 100a et
éventuellement une structure de dossier 100b. La structure d’assise peut comprendre
deux flasques latéraux 110 entretois€s par un tube avant 113, transversal, et un tube
arriere 115, transversal, et qui est configurée pour fixer de maniere amovible le coussin
modulaire d’assise 120.

En outre, le coussin modulaire d’assise 120 peut comprendre a 1’état assemblé au
moins les composants suivants :

- une base principale 120a (ou centrale) ayant une surface inférieure configurée pour
étre fixée sur la structure d’assise 100a,

- une matelassure centrale 120b reposant sur une surface supérieure SP1 de la base
principale et formant une portion centrale,

- un revétement central d’habillage 120c recouvrant la matelassure centrale, en étant
typiquement fixé a la base principale 120a,

- au moins un traversin latéral modulaire 130 fixé de maniere amovible sur la base
principale 120a.

La base principale 120a peut €tre en matériau plastique, par exemple
thermoplastique, et peut étre un corps, de préférence mince, qui s’étend d’un bord
arricre Bar jusqu’a un bord avant Bav typiquement selon la direction X (direction
longitudinale), et d’un premier bord latéral BLL1 jusqu’a un deuxieme bord latéral BL2
selon la direction Y (direction transversale). La base principale peut étre typiquement
un corps moulé d’un seul tenant, typiquement par les techniques de moulage par
injection.

Le profil du corps, vue selon une coupe passant par un plan XZ, peut étre un profil
montant, en condition normale d’utilisation du si¢ge du véhicule, lorsqu’on se déplace
depuis le bord arriere Bar, et vers le bord avant Bav, en particulier jusqu’au bord avant
du corps. Un tel profil montant assure un maintien des hanches de 1’ utilisateur assis
dans le siege, en limitant les risques de sous-marinage en cas de choc frontal.

Le profil du corps, vue selon une coupe passant par un plan YZ, peut €tre concave,
le premier bord latéral BL1, et le deuxieme bord latéral BL2 étant relevés suivant la
direction Z, par rapport au corps entre les deux bords latéraux BL1, BL2.

En outre, la base principale 120a peut comprendre un systéme de suspension 140
prévu typiquement sur la base principale 120a entre le premier bord latéral BL1 et le

deuxieme bord latéral BL2 du corps.
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Dans un ou plusieurs modes de réalisations, le systeéme de suspension 140 peut
étre obtenu lors du moulage par injection, et peut consister en une portion élastique
141 ajourée de la base, s’étendant typiquement, sur la base, entre le premier bord
latéral BL1 et le deuxieme bord latéral BL2 & proximité de du bord arricre Bar par
comparaison au bord avant Bav, a savoir que le systéme de suspension se situe, en
particulier suivant la direction X, plus proche du bord arricre Bar que du bord avant
Bav.

Dans un ou plusieurs modes de réalisations, la base principale 120a peut comprendre
un systeme de suspension 140 qui s’étend typiquement sur la base principale entre un
premier bord latéral et un deuxieme bord latéral du corps.

En outre, la matelassure centrale 120b peut encore comprendre une portion centrale
120b0, une portion arriere 120b1, fixe, et une portion avant 120b2, mobile. La portion
arriere 120b1 est fixée sur la base 120a alors qu’un systeme de glissiere 128 peut étre
prévu entre la base principale 120a et la portion avant 120b2. Ce systeme de glissiere
permet d’avancer ou de reculer la portion avant 120b2 de la portion centrale 120b0 par
rapport a la portion arricre 120b1.

Le coussin modulaire peut encore comprendre 1’ état assemblé, tout ou partie des
composants suivants :

- une nappe €électrique chauffante 125, résistive, et/ou

- un systeme de ventilation 126 €lectrique, configuré pour souffler de I’air au travers
d’évents dans ladite base, et/ou

- un systeme de massage 127, comprenant un ou plusieurs actionneurs mécaniques.

Le traversin latéral modulaire 130 peut €tre agencé sur un des c6té€s de la matelassure
centrale, suivant la direction transversale Y, et a pour fonction d’assurer un maintien
latéral de I’occupant, le traversin latéral modulaire peut comprendre a I’état assemblé :
- une base latérale 130a,

- une matelassure latérale 130b reposant sur une surface supérieure SP2 de la base
latérale et formant un bord relevé,

- un revétement latéral d’habillage 130c recouvrant la matelassure latérale et
typiquement fixé a la base latérale, en tout ou partie de la périphérie de la base latérale.

Comme illustré en [Fig.1d], les matelassures ou les revétements sont configurés
pour étre indépendants pour chaque base (principale ou latérale), les matelassures
conférant le moelleux et le confort de 1’assise, et peuvent étre dans une matiere telle
que la mousse expansée de polyuréthane. Cette indépendance facilite et améliore
la maintenance de 1’assise en évitant de démonter des parties non usées lors d’un
remplacement. Par exemple, lors du remplacement d’un traversin latéral modulaire, il

n’est pas nécessaire de retirer le revétement et/ou la matelassure centrale.



[0057]

[0058]

[0059]

[0060]

[0061]

[0062]

10

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, la base latérale peut €tre configurée de
sorte que la surface inférieure SF2 de la base latérale soit en contact physique, a I’état
assemblé, avec la surface supérieure SP1 de la base principale. En outre, la forme de
la surface inférieure SF2 de la base latérale peut étre configurée pour €tre adaptée ou
complémentaire de la forme de la surface supérieure SP1 de la base principale.

La base latérale 130a peut €tre en matériau plastique, par exemple thermoplastique,
et peut &tre un corps, de préférence mince, qui s’étend depuis le bord arricre Bar
jusqu’au bord avant Bav, et d’un premier bord latéral de la base principale vers un
deuxieme bord latéral de la base principale. La base latérale peut étre typiquement un
corps moulé d’un seul tenant, typiquement par les techniques de moulage par injection.

En référence a la [Fig.1b] et [Fig.1c], la surface inférieure SF2 de la base latérale
peut comprendre en outre une pluralité d’organes d’alignement 170a configurés
pour s’emboiter, a I’état assemblé, avec une pluralité de logements d’alignement
170b agencés sur la surface supérieure SP1 de la base principale, participant ainsi au
maintien de la base latérale sur la base principale dans un plan transverse.

En outre, dans un ou plusieurs modes de réalisation, la base latérale peut comprendre
un bord périphérique présentant une gorge 180 et le revétement latéral d’habillage
peut comprendre un systeéme d’accrochage, tel qu’un profilé d’accrochage, agencé
le long de I’extrémité du revétement latéral d’habillage, le systeéme d’accrochage,
en particulier le profilé d’accrochage configuré pour venir pénétrer la gorge 180 en
I’accrochant afin d’assurer le maintien du revétement latéral a la base latérale, le
revétement latéral recouvrant la matelassure latérale en assurant son maintien sur ladite
base latérale.

Dans un ou plusieurs modes de réalisations préférentielles, le coussin modulaire
d’assise peut comprendre deux traversins latéraux modulaires disposés de chaque
coOté de la portion centrale (et/ou de la matelassure centrale), tous deux fixés de
maniere amovible, de manicre indépendante sur la base principale 120a (ou base
centrale). Selon un tel mode de réalisation, les deux traversins sont des composants
modulaires en ce sens qu’ils sont amovibles en étant retirés lors de la maintenance,
avantageusement sans démontage de la base principale a la structure du sicge, et alors
qu’au moins la matelassure centrale et le revétement central restent fixés a la base
principale.

Selon un deuxieme mode de réalisation possible, le coussin modulaire d’assise
peut comprendre un unique traversin modulaire d’assise, fixé de maniére amovible
et indépendante sur la base principale, d’un premier c6té de la matelassure centrale,
I’autre traversin d’assise, d’un deuxi¢me c6té de la matelassure centrale (opposé
au premier c6té), comportant une matelassure latérale reposant directement sur la

base principale fixée par la base centrale par le revétement central qui s’étend non
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seulement sur la portion centrale de 1la matelassure, mais ¢galement sur la matelassure
latérale, de ce deuxiéme cOté.

Dans un tel mode de réalisation, la matelassure centrale et la matelassure latérale du
traversin latéral (non modulaire) sur le deuxieéme c6té peuvent comprendre
- une matelassure d’un seul tenant qui forme successivement, suivant la direction
transversale Y, le traversin latéral (non modulaire) et la portion centrale de la
matelassure ou alternativement,

- deux matelassures indépendantes qui forment respectivement suivant la direction
transversale Y, le traversin latéral (non modulaire) et la portion centrale de la
matelassure .

Selon ce deuxieme mode de réalisation possible, seul le traversin modulaire d’assise
sur le premier c6té peut étre retiré lors de la maintenance sans démontage de la base
principale a la structure du sie¢ge. Le traversin modulaire d’assise sur ce premier
coté est typiquement disposé dans un véhicule, du c6té a proximité d’une porte du
véhicule, en ce qu’il s’agit typiquement du traversin s’usant le plus rapidement lorsque
I’ utilisateur entre et sort du véhicule.

En outre, le coussin modulaire peut comprendre un systeme d’interface mécanique
entre la base principale 120a et la base latérale 130a, et qui peut étre configuré pour
autoriser le désassemblage du traversin latéral modulaire de la base principale, et cela,
indépendamment de la matelassure centrale et du revétement central d’habillage.

La [Fig.2a] illustre un premier exemple de systeme d’interface mécanique, et la
[Fig.2b] illustre schématiquement la méthodologie pour mettre en place un traversin
latéral modulaire sur un coussin modulaire d’assise comprenant un systeme d’interface
mécanique selon la [Fig.2a].

La base principale 120a peut comprendre une direction longitudinale X, et le systeme
d’interface mécanique peut comprendre :

- une interface mécanique arricre 210 comprenant une premiere partie de couplage
210a sur la base principale et une deuxieme partie de couplage 210b sur la base
latérale, la premicre partie de couplage et la deuxieme partie de couplage pouvant
coopérer par emboitement,

- une interface mécanique avant 220 comprenant une premiere partie de verrouillage
sur la base principale et une deuxieme partie de verrouillage sur la base latérale.

L’interface mécanique arricre et I’interface mécanique avant peuvent étre configurées
pour autoriser la fixation du traversin latéral modulaire sur la base principale suivant :
/A/ emboiter la premiere et deuxieme partie de couplage,

/B/ pivoter ledit traversin modulaire autour de I’interface mécanique arriere jusqu’a

réunir la premiére partie de verrouillage avec la deuxieme partie de verrouillage.
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Ainsi, la mise en place et la fixation du coussin modulaire d’assise a la structure
de siege ainsi qu’au moins un traversin modulaire selon la présente divulgation est
rapide, siir et réalisé€ de préférence sans outil, en particulier pour les étapes /A/ et /B/
permettant de fixer au moins un traversin latéral modulaire.

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, la base principale 120a peut €tre un corps
obtenu par moulage par injection, et dans lequel la premicre partie de couplage et la
premicre partie de verrouillage sont agencées d’un seul tenant avec le corps lors du
moulage par injection. De méme, la base latérale 130a peut €tre un corps obtenu par
moulage par injection, et dans lequel la deuxieme partie de couplage et la deuxicme
partie de verrouillage sont agencées d’un seul tenant avec le corps lors du moulage par
injection.

A titre d’exemple, la premiére partie de couplage 210a peut étre agencée sur une
partie arricre de la base principale et peut comprendre une pluralité d’organes de
verrouillages, par exemple sous forme de U inversé, solidaires de la partie arricre
de la base principale. La deuxieme partie de couplage 210b peut étre agencée sur
une partie arriere de la base latérale, et peut comprendre une pluralité de crochets
solidaires de la partie arricre de la base latérale et qui sont configurés pour se
verrouiller sur la pluralité d’organes de verrouillage. Chaque crochet peut comprendre
une embase 210b1 comprenant une premiére extrémité distale libre 210b2 et une
deuxieme extrémité distale surmontée d’une dent de verrouillage 210b3, et la dent de
verrouillage étant configurée pour venir en en contact avec une surface de I’organe de
verrouillage de sorte a empécher un déplacement arricre du traversin modulaire lorsque
le traversin modulaire est a I’état assemblé.

Lors de /A/ correspondant a I’emboitement de la premiere partie de couplage 210a
avec la deuxieme partie de couplage 210b, ’extrémité distale libre respective de
chaque crochet peut étre insérée dans 1’organe de verrouillage respectif jusqu’a ce que
la dent de verrouillage vienne en contact avec la surface de 1’organe de verrouillage,
I’extrémité distale étant insérée suivant un angle prédéterminé compris entre 5 et 50
degrés dans le plan XZ, et entre I’extrémité distale libre a I’état assemblé et 1’extrémité
distale libre en contact avec la surface de 1’organe de verrouillage avant pivotement.

Dans un ou plusieurs modes de réalisation, la premicre partie de verrouillage et la
deuxiéme partie de verrouillage peuvent s’emboiter élastiquement lors du pivotement
en B/. La premicre partie de verrouillage et/ou la deuxieme partie de verrouillage
peuvent se déformer élastiquement jusqu’a revenir en position, afin d’assurer un
verrouillage.

Les figures 3a a 3e illustrent différents modes de réalisations de la premiere et la

deuxieme partie de verrouillage.
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Selon un premier mode de réalisation présenté en [Fig.3a], la premiere partie de
verrouillage peut comprendre une ouverture traversante 320al agencée sur la surface
supérieure de la partie avant de la base principale (ou sur un bord avant de la base
principale), et la deuxiéme partie de verrouillage peut comprendre au moins un clip
de verrouillage 320a2 solidaire de la surface inférieure de la partie avant de la base
latérale et qui est configuré pour venir s’engager dans 1’ouverture traversante de
maniere a fixer (e.g. élastiquement) la partie avant de la base latérale sur la partie
avant de la base principale. Le clip de verrouillage 320a2 se déforme élastiquement
pour traverser I’ouverture traversante 320al, avant de se déployer, apres passage de
I’ouverture traversante 320al, en interdisant son retrait suivant un mouvement inverse.

Selon un deuxieme mode de réalisation présenté en [Fig.3b] et 3c, la deuxieéme
partie de verrouillage peut comprendre une ouverture traversante 320b2 agencée sur
un bord de la partie avant de la base latérale, et la premicre partie de verrouillage
peut comprendre au moins un clip de maintient 320b1 solidaire d’un bord de la partie
avant de la base principale et qui est configuré pour venir s’engager dans 1’ouverture
traversante de manicre a fixer (e.g. élastiquement) la partie avant de la base latérale sur
la partie avant de la base principale.

Dans un ou plusieurs modes de réalisations, le clip de peut €tre formé d’un seul
tenant (voir [Fig.3e]) avec la base principale lors du moulage par injection.

Selon un troisieme mode de réalisation illustré en [Fig.3d], la premiere partie de
verrouillage peut comprendre une gache 330al et la deuxieme partie de verrouillage
peut comprendre un loquet 330a2. Le loquet et la gache peuvent étre mis en regard en
fin de pivotement en B/, et le verrouillage du traversin latéral modulaire sur la base
principale peut étre obtenu suivant :

/C/ engager le loquet dans la gache.

Selon un quatrieme mode de réalisation illustré en [Fig.3e], la premicre partie de
verrouillage et la deuxieme partie de verrouillage peuvent étre fixées entres elles par
un systeme vis-écrou 340 par exemple.

La [Fig.4a] illustre un deuxieme exemple de systeme d’interface mécanique et la
[Fig.4b] illustre schématiquement la méthodologie pour mettre en place un traversin
latéral modulaire sur un coussin modulaire d’assise comprenant un systeme d’interface
mécanique selon la [Fig.4a].

En référence a la [Fig.4a] et 4b, la base principale peut comprendre une direction
longitudinale X, et le systeéme d’interface mécanique peut comprendre une pluralité
de premiceres parties de couplage 410 agencées sur la base latérale et une pluralité de

deuxiemes parties 420 de couplage agencées sur la base principale.
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Par exemple, les premieres parties de couplage 410 peuvent étre agencées sur la
surface inférieure de la base latérale, et plus particulicrement le long du bord intérieur
de la surface inférieure de la base latérale.

Les premicres parties de couplage et les deuxiemes parties de couplage peuvent étre
configurées pour s’emboiter (e.g. élastiquement), le systeéme interface mécanique peut
étre configuré pour autoriser la fixation du traversin latéral modulaire sur le coussin
modulaire d’assise suivant :

/E/ mettre en regard les premieres parties de couplage avec respectivement lesdites
deuxieémes parties de couplage,

/F/ translater verticalement le traversin latéral modulaire jusqu’a I’emboitement des
premicres parties de couplage avec lesdites deuxiemes parties de couplage

A titre d’exemple, la pluralité de premieres parties de couplages peut comprendre
une pluralité de clips solidaires 410 du bord intérieur de la surface intérieure de ladite
base latérale, la pluralité de clips solidaires s’étendant perpendiculairement a partir
dudit bord intérieur. La pluralité de deuxiemes parties de couplage peut comprendre
une pluralité de logements 420 de verrouillage agencés sur la surface supérieure de la
base principale.

Chaque clip peut étre configuré pour s’emboiter (e.g. élastiquement), a I’état
assemblé du traversin latéral modulaire, avec un logement de verrouillage respectif
agencé sur la surface supérieure de la base principale.

La présente divulgation concerne encore un procédé d’obtention d’un ensemble de
siege selon la présente divulgation comprenant les étapes suivantes :
- fourniture d’une structure de siege 100, a I’état assemblé, comprenant une structure
d’assise et une structure de dossier,
- fourniture d’un coussin modulaire d’assise selon la présente divulgation comprenant
a I’état assemblé au moins une base principale ayant une surface inférieure configurée
pour étre fixée sur ladite structure d’assise, une matelassure centrale reposant sur une
surface supérieure de la base principale et formant une portion centrale, un revétement
central d’habillage recouvrant la matelassure centrale, mais encore d’au moins un
traversin latéral modulaire fixé de manicre amovible sur la base principale, ledit au
moins un traversin modulaire comprenant a 1’état assemblé une base latérale, une
matelassure latérale reposant sur une surface supérieure de la base latérale et formant
un bord relevé, un revétement latéral d’habillage recouvrant la matelassure latérale,
le coussin modulaire comprenant un systeme de fixation amovible entre la base
principale et la base latérale,
- assemblage du coussin modulaire a ladite structure de siege.

L *assemblage du coussin modulaire d'assise a la structure de si¢ge peut étre mis en

ceuvre sur un site d’assemblage final, alors que la fabrication du coussin modulaire
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d’assise lui-méme, et en particulier I’assemblage de ses divers composants, mis en
ceuvre sur un site distinct du site d’assemblage final.

La fabrication du coussin modulaire d’assise peut comprendre, dans un premier
temps, le pré-assemblage du traversin latéral modulaire par assemblage de la base
latérale, de 1a matelassure latérale et du revétement latéral et d’autre part, le pré-
assemblage de la matelassure centrale sur la base principale et du revétement principal
venant recouvrir la matelassure centrale en la fixant a la base principale. On peut
ensuite fixer le traversin latéral modulaire (ou les deux traversins latéraux modulaires)
a la base principale. L’assemblage entre le coussin modulaire et la structure de siege
ainsi qu’entre le traversin modulaire et le coussin modulaire, peut autoriser encore un
démontage rapide, et avantageusement un démontage/retrait du coussin modulaire et/
ou du traversin latéral modulaire sans démontage de la structure de siege au plancher
du véhicule.

Aussi, la présente divulgation est encore relative a un procédé de maintenance d’un
ensemble de sicge selon la présente divulgation, comprenant le désassemblage d’au
moins traversin latéral modulaire de la base principale sans démontage du coussin
modulaire d’assise de la structure de siege par la mise en ceuvre suivante :

/C/ déverrouillage de la base latérale de la base principale par le systeme d’interface
mécanique, et successivement
/D/ retrait du au moins traversin latéral modulaire.

Un tel retrait d’au moins un traversin latéral modulaire, sans démontage de la
structure du siege autorise une maintenance aisée du traversin, par remplacement
d’un ou plusieurs éléments usés, par exemple remplacement d’un ou plusieurs
garnitures/revétement/matelassure, par substitution d’un traversin modulaire neuf,
voire agrémenté d’équipement de confort.

Liste des signes de référence

- 100. Structure de siege,

- 100a. Structure d’assise,

- 100b. Structure de dossier,

- 110. Flasques (structure d’assise),

- 113,115. Respectivement, tube avant et tube arriere, transversaux (structure
d’assise),

- 120. Coussin modulaire d’assise,

- 120b. Matelassure centrale,

- 120b2, 120b1, 120b0. Portion avant, portion arricre, portion centrale,

- 120c. Revétement centrale d’habillage,

- 125. Nappe résistive chauffante,



(0101
(0102
(0103
[0104
[0105
[0106
(0107
[0108
[0109
[0110
[0111
[0112
[0113
[0114
[0115
[0116
[0117
[0118
[0119
[0120
[0121
[0122
(0123
[0124
[0125
[0126
[0127

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
[0128]

16

- 126. Ventilateur,

- 127. Systeme de massage a actionneurs,

- 128. Systeme de glissiere,

- 130. Traversin modulaire d’assise,

- 130a. Base latérale,

- 130b. Matelassure latérale,

- 130c. Revétement latéral d’habillage,

- 140,141. Systeme de suspension,

- 170a. Pluralité d’organes d’alignement,

- 170b. Pluralité de logements d’alignement,
- 180. Gorge,

- 210. Interface mécanique arricre,

- 210a. premiere partie de couplage,

- 210b. deuxieme partie de couplage,

- 220. Interface mécanique avant,

- 320al, 320b2. Ouverture traversante,

- 320a2. Clip de verrouillage,

- 320b1. Clip de maintien,

- 330al. Gache,

- 330a2. Loquet,

- 340. Systeme vis-écrou.

- 410. Pluralité de clips,

- 420. Pluralité de logements de verrouillage,
- Bar, Bav. Bord arriére et bord avant,

- BL1, BL2. Premier bord latéral et deuxieme bord latéral,
- G1, G2. Glissiere gauche et glissiere droite,
- SP1. Surface supérieure de la base principale,

— SF2, SP2. Surface inférieure et supérieure de la base latérale.
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Revendications

Coussin modulaire (120) d’assise configuré pour étre fixé a une
structure d’assise (100a), ladite structure d’assise étant configurée
pour fixer de mani¢re amovible ledit coussin modulaire d’assise,
ledit coussin modulaire d’assise (120) comprend a I’état assemblé :
- une base principale (120a) ayant une surface inférieure configurée
pour &tre fixée sur ladite structure d’assise (100a),

- une matelassure centrale (120b) reposant sur une surface supérieure
de la base principale et formant une portion centrale,

- un revétement central d’habillage (120c) recouvrant la matelassure
centrale,

- au moins un traversin latéral modulaire (130) fixé de manicre
amovible sur la base principale et comprenant a I’état assemblé :

- une base latérale (130a),

- une matelassure latérale (130b) reposant sur une surface supérieure
de la base latérale et formant un bord relevé,

- un revétement latéral d’habillage (130c) recouvrant la matelassure
latérale,

le coussin modulaire comprenant un systeme d’interface mécanique
entre la base principale (120a) et la base latérale (130a),

ledit coussin modulaire étant configuré pour autoriser le
désassemblage du traversin latéral modulaire de la base principale
indépendamment de la matelassure centrale et du revétement central
d’habillage qui restent fixés a la base principale.

Coussin modulaire d’assise selon la revendication précédente, dans
lequel le systeme d’interface mécanique comprend :

- une interface mécanique arriere (210) comprenant une premiere
partie de couplage (210a) sur la base principale et une deuxiéme
partie de couplage (210b) sur la base latérale, ladite premicre partie
de couplage et ladite deuxieme partie de couplage coopérant par
emboitement,

- une interface mécanique avant (220) comprenant une premiecre
partie de verrouillage (320al ; 320b1 ;330a2) sur la base principale
et une deuxieme partie de verrouillage (320a2 ;320b2; 330al) sur la

base latérale,



[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

18

et dans lequel I’interface mécanique arricre et I’ interface mécanique
avant sont configurées pour autoriser la fixation du traversin latéral
modulaire sur la base principale suivant :

/A/ emboiter la premicre et deuxieme partie de couplage,

/B/ pivoter ledit traversin modulaire autour de 1’interface mécanique
arriere jusqu’a réunir la premiere partie de verrouillage avec la
deuxieme partie de verrouillage.

Coussin modulaire d’assise selon la revendication précédente,

dans lequel la premiere partie de verrouillage (320al ; 320b1) et

la deuxieme partie de verrouillage (320a2 ;320b2) s’emboitent
élastiquement lors du pivotement en /B/.

Coussin modulaire d’assise selon 1’une des revendications 1 a 2, dans
lequel la premiere partie de verrouillage comprend une gache (330al)
et la deuxieéme partie de verrouillage comprend un loquet (330a2), le
loquet et la giche étant mis en regard en fin de pivotement en B/, et
dans lequel un verrouillage du traversin latéral modulaire sur la base
principale est obtenu suivant :

/C/ engager le loquet dans la gache.

Coussin modulaire d’assise selon 1’une des revendications 1 a 2, dans
lequel la premicre partie de verrouillage et la deuxieme partie de
verrouillage sont fixées entre elles par un systeme vis-écrou (340).
Coussin modulaire d’assise selon la revendication 1, dans lequel le
systeme d’interface mécanique comprend une pluralité de premicres
parties de couplage (410) agencées sur ladite base latérale et une
pluralité de deuxiemes parties de couplage (420) agencées sur la base
principale, lesdites premicres parties couplage et lesdites deuxiemes
parties de couplage coopérant par emboitement,

et dans lequel ledit systeme d’interface mécanique est configuré pour
autoriser la fixation dudit traversin latéral modulaire sur ledit coussin
modulaire d’assise suivant :

/E/ mettre en regard les premieres parties de couplage avec
respectivement lesdites deuxiemes parties de couplage,

/F/ translater verticalement le traversin latéral modulaire jusqu’a
I’emboitement des premicres parties de couplage avec lesdites
deuxiemes parties de couplage.

Coussin modulaire d’assise selon I’une des revendications
précédentes, dans lequel la base latérale comprend un bord

périphérique comprenant une gorge et le revétement latéral
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d’habillage est pourvu d’un systéme d’accrochage le long d’au
moins une partie d’extrémité du revétement latéral d’habillage, ledit
systeme d’accrochage étant configuré pour pénétrer la gorge en
I’accrochant.

Ensemble de siege comprenant un coussin modulaire d’assise (130)
selon 1’une des revendications 1 a 7 et une structure de siege (100)
présentant une structure d’assise (100a), voire une structure de
dossier (100b) et dans lequel,

ledit coussin modulaire d’assise comprend a I’état assemblé :

- la base principale ayant une surface inférieure configurée pour €tre
fixée sur ladite structure d’assise,

- la matelassure centrale reposant sur une surface supérieure de la
base principale et formant une portion centrale,

-le revétement central d’habillage recouvrant la matelassure centrale,
- ledit au moins un traversin latéral modulaire fixé de manicre
amovible sur la base principale et comprenant a I’état assemblé :

- la base latérale,

- ladite matelassure latérale reposant sur une surface supérieure de la
base latérale et formant un bord relevé,

- ledit revétement latéral d’habillage recouvrant la matelassure
latérale,

le coussin modulaire comprenant un systeme d’interface mécanique
entre la base principale et la base latérale,

le coussin modulaire étant configuré pour autoriser le retrait du
traversin latéral modulaire de la base principale indépendamment

de la matelassure centrale et du revétement central d’habillage qui
restent fixés a la base principale.

Procédé d’obtention d’un ensemble de sicge selon la revendication 8
comprenant:

- fourniture d’une structure de siege (100), a I’état assemblé,
comprenant une structure d’assise (110a), voire une structure de
dossier (110b),

- fourniture d’un coussin modulaire d’assise selon 1’une des
revendications 1 a 7 comprenant a 1’état assemblé au moins la base
principale ayant une surface inférieure configurée pour €tre fixée
sur ladite structure d’assise, la matelassure centrale reposant sur

une surface supérieure de la base principale et formant une portion
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centrale, le revétement central d’habillage recouvrant la matelassure
centrale,
et ledit au moins un traversin latéral modulaire {ixé de maniere
amovible sur la base principale, ledit au moins un traversin modulaire
comprenant a I’état assemblé la base latérale, une matelassure
latérale reposant sur une surface supérieure de la base latérale et
formant un bord relevé, un revétement latéral d’habillage recouvrant
la matelassure latérale, le coussin modulaire comprenant ledit
systeme d’interface mécanique entre la base principale et la base
latérale,
- assemblage du coussin modulaire a ladite structure de siege.
[Revendication 10] Procédé de maintenance d’un ensemble de sicge selon la
revendication 8, ou obtenu selon la revendication 9, comprenant
le désassemblage dudit au moins traversin latéral modulaire de la
base principale sans démontage du coussin modulaire d’assise a la
structure du siege par la mise en ceuvre suivante :
/C/ déverrouillage de la base latérale de la base principale par le
systeme de fixation, et successivement,

/D/ retrait du au moins traversin latéral modulaire.
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[Fig. 1b]
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[Fig. 3d]
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