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(57) Zusammenfassung: Vorgestellt wird eine Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden aus Behéltergruppen, die jeweils in we-
nigstens zwei Reihen zumindest einen Behilter aufweisen. Die Vorrichtung umfasst dabei einen Behéltereinlauf sowie jeweils eine
Behandlungsstrecke fiir jeden Behélterstrom, auf der die Behélter jeweils mit einem Kleber versehen werden. Weiterhin weist die Vor-
richtung eine den Behandlungsstrecken in Transportrichtung nachgelagerte Transportstrecke auf, an welcher wenigstens eine Formier-
einrichtung vorgesehen ist. Die Formiereinrichtung weist eine erste und zweite Formiergruppe auf. Dabei umfassen die Formiergruppen
jeweils einen bewegbaren Schiebeschlitten sowie jeweils wenigstens ein l6sbar an dem entsprechenden Schiebeschlitten befestigtes
Formatteil, an dem jeweils zumindest eine Behélteranlagefldche zum Abtrennen und/oder Verdichten eines Behélters einer Behilter-
gruppe ausgebildet ist.
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Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden gemaf dem
Oberbegriff Patentanspruch 1.

Eine Vorrichtung und ein Verfahren dieser Art sind beispielsweise aus der DE 10 2012 100
810 A1 bekannt geworden. Die Herstellung der Gebinde erfolgt mit der bekannten
Vorrichtung derart, dass die zu dem jeweiligen Gebinde zusammenzustellenden Behalter
auf zwei Behandlungsstrecken der Vorrichtung an ihrer BehalterauRenflache oder
Mantelflache mit Kleberauftragen eines selbstklebenden Klebers oder Kontaktklebers
versehen werden. Die so behandelten Behalter werden dann von beiden
Behandlungsstrecken an eine gemeinsame Forderstrecke weitergeleitet und bilden dort
einen zweispurigen Behalterstrom. Aus diesem werden durch Abtrennen Behaltergruppen
gebildet, von denen jede in zwei in Transportrichtung der Transportstrecke orientierten
Reihen die Anzahl an Behaltern enthalt, die fur das jeweils herzustellende Gebinde
erforderlich ist. Durch Zusammenflhren der Behalter jeder Behaltergruppe, d.h. durch
Verdichten der Behaltergruppen werden die mit den Kleberauftragen versehenen Behalter
an einander geruckt und dabei allein durch Verkleben zu dem jeweiligen Gebinde

miteinander verbunden.

Eine weitere Vorrichtung zum Herstellen von Gebinden aus Behaltergruppen ist aus der WO
2015/028362 A1 bekannt geworden. Diese bekannte Vorrichtung weist dabei einen
Behaltereinlauf auf, dem die Behalter in wenigstens einem zweispurigen Behalterstrom
zugefuhrt werden. Weiterhin weist die Vorrichtung jeweils eine Behandlungsstrecke fur
jeden Behalterstrom auf, auf der die Behalter mit Kleberauftragen eines Klebers,
vorzugsweise eines Kontaktklebers, versehen werden, sowie weiterhin eine
Transportstrecke, die auf die wenigstens zwei Behandlungsstrecken in Transportrichtung

der Behalter zur Ausbildung eines wenigstens zweispurigen Behalterstroms folgt.

Insbesondere umfasst die Vorrichtung an der Transportstrecke dabei zumindest eine
Formiereinrichtung zum Abtrennen der Behaltergruppen aus dem Behalterstrom und zum
Verdichten der Behaltergruppen unter Verbindung der Behalter jeder Behaltergruppe an den
Kleberauftragen zu einem Gebinde. Die Formiereinrichtung ist zum Abtrennen und
Verdichten der Behéaltergruppen von die Behalter an ihrer Mantelflache mit jeweils
wenigstens einer Behalteraufnahme erfassenden, in einer Transportrichtung der
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Transportstrecke bewegten und die Behalter gegeneinander andriickenden Anpresskopfen
ausgebildet, die jeweils paarweise an sich in der Transportrichtung erstreckenden Seiten
der Transportstrecke aneinander gegenuberliegend vorgesehen sind. An den
Anpresskopfen der Formiereinrichtung sind dabei Behalteraufnahmen ausbildende
Kopfsticke vorgesehen, die fir einen Formatwechsel, also Wechsel auf einen anderen
Behaltertyp, ausgetauscht werden mussen.

Nachteilig wird bei der Vorrichtung gemaf der WO 2015/028362 A1 durch den Austausch
der Kopfsticke bei einem Formatwechsel jedoch nicht der Abstand der einzelnen
Anpresskopfe zueinander verandert, da dieser Abstand durch die dort vorgesehenen
Verbindungsstangen bestimmt wird. Diese Verbindungsstangen sind aber mit den
Anpresskopfen fest verbunden, und werden bei einem alleinigen Austausch der Kopfsticke

fur eine Formatwechsel nicht mit gewechselt.

Dass die Verbindungsstangen bei einem Austausch/Wechsel der Kopfstlicke nicht
gewechselt werden, hat zur Folge, dass nur solche Behaltertypen bzw. Behalterformate
verarbeitet werden kbénnen, bei denen die Behalter an den Stellen, an denen die
Klebepunkte angebracht sind, Uber alle zu verarbeitenden Behaltertypen bzw.
Behalterformate stets den selben BehalterauRendurchmesser aufweisen missen, da sonst
die Behalter wahrend der Andrickphase nicht, oder nicht mit der notwendigen Kraft
gegeneinander gedrickt werden konnen. Auch werden die Bewegungsablaufe bei der
Ubernahme der einzelnen, noch nicht miteinander verklebten Behélter aus den

Transportsternen negativ beeinflusst.

Um auch Behéaltertypen bzw. Behalterformate verarbeiten zu konnen, bei denen die
BehalterauRendurchmesser an den Klebepunkten vom derzeit eingestellten Behaltertyp
bzw. Behalterformat abweichen, also einen im Vergleich dazu unterschiedlichen
BehalterauRendurchmesser aufweisen, mussen gemal dem Stand der Technik die
Schiebeschlitten komplett ausgetauscht werden, was sehr aufwandig und teuer ist und somit
als Nachteil empfunden wird. Auch mussen, wenn von einem Behaltertyp mit einem
groReren BehalteraulRendurchmesser auf einen Behaltertyp mit einem im Vergleich dazu
kleineren Behalteraullendurchmesser gewechselt werden soll, die Fuhrungsbahnen der
Schiebeschlitten so verstellt werden, dass diese nach dem Formatwechsel den passenden
Abstand quer zur Transportrichtung aufweisen. Insgesamt ist damit ein Formatwechsel auf
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einen Behaltertyp eines anderen Behalteraullendurchmessers sehr zeitaufwandig und

damit teuer.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine gegenuber dem Stand der Technik
weitergehend verbesserte Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden bereitzustellen, die die
Nachteile des Standes der Technik nicht aufweist und insbesondere einen einfachen und
unkomplizierten  Formatwechsel zwischen unterschiedlichen Behaltertypen  mit
unterschiedlichen Behalterauf3endurchmessern erméglicht.

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden gemafR den
Merkmalen des unabhangigen Patentanspruchs 1 geldst. Die Unteranspriche betreffen
dabei besonders bevorzugte Ausfuhrungsvarianten der Erfindung.

Gemal einem ersten Aspekt bezieht sich die Erfindung auf eine Vorrichtung zur Herstellung
von Gebinden aus Behaltergruppen, die jeweils in wenigstens zwei Reihen zumindest einen
Behalter aufweisen. Die Vorrichtung umfasst dabei einen Behaltereinlauf, dem die Behalter
in wenigstens einem zweispurigen Behalterstrom zugeflhrt werden, sowie jeweils eine
Behandlungsstrecke fur jeden Behalterstrom, auf der die Behalter jeweils mit
Kleberauftragen eines Klebers, vorzugsweise eines Kontaktklebers versehen werden.
Weiterhin weist die Vorrichtung eine den wenigstens zwei Behandlungsstrecken in einer
Transportrichtung nachgelagerte Transportstrecke auf, wobei an der Transportstrecke
wenigstens eine Formiereinrichtung zum Abtrennen der Behaltergruppen aus dem
Behalterstrom und/oder zum Verdichten der Behaltergruppen unter Verbindung der Behalter
jeder Behaltergruppe an den Kleberauftragen zu einem Gebinde vorgesehen ist.

Die Formiereinrichtung weist ihrerseits paarweise an sich in Transportrichtung
erstreckenden Seiten der Transportstrecke und einander im Wesentlichen
gegenuberliegend jeweils zumindest eine erste und zweite Formiergruppe auf. Dabei
umfassen die erste und zweite Formiergruppe jeweils zumindest einen entlang und/oder
quer zur Transportrichtung bewegbaren Schiebeschlitten, sowie jeweils wenigstens ein tber
zumindest ein FUhrungs- und Halteelement I6sbar an dem entsprechenden Schiebeschlitten

befestigtes Formatteil.

An den Formatteilen ist jeweils zumindest eine Behalteranlageflache zum Aufnehmen

und/oder Abtrennen und/oder Verdichten eines Behalters einer Behaltergruppe ausgebildet
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ist, was dadurch erfolgt, dass die zumindest eine Behalteranlageflache der jeweils
paarweise gegenuberliegenden Formatteile der ersten und zweiten Formiergruppe an eine
jeweilige Behalteraullenmantelflache eines entsprechenden Behalters einer Behaltergruppe
zur Anlage gebracht und zumindest in Transportrichtung bewegt und/oder die Behalter
gegeneinander quer zur Transportrichtung aneinander gedrickt werden.

Besonders vorteilhaft ist damit das Formatteil als bauliche Einheit ausgebildet, die bei einem
Formatwechsel auf einen anderen Behaltertyp bzw. auf eine andere Behaltergrolie
vollstandig und besonders einfach und schnell ausgetauscht werden kann. Insbesondere
kann es sich dabei bei dem Formatwechsel um einen Wechsel des Behaltertyps handeln,
wobei der neue Behaltertyp einen im Vergleich mit dem vorherigen Behaltertyp
unterschiedlichen Behalterauldendurchmesser aufweist.

Uber die Lange des zumindest einen Flhrungselementes der jeweiligen ersten und/oder
zweiten Formiergruppe kann dabei besonders einfach der relative Abstand zwischen dem
zugehdrigen Schiebschlitten und der an dem entsprechenden Formatteil ausgebildeten
Behalteranlageflache eingestellt und damit an einen entsprechenden
BehalterauRendurchmesser angepasst werden. Insbesondere muissen bei einem
Formatwechsel auf einen anderen Behaltertyp bzw. BehaltergroRe nun auch nicht mehr,
wie im Stand der Technik notwendig, die Schiebeschlitten vollstandig ausgetauscht werden,
sondern konnen in ihren Fldhrungsbahnen verbleiben. Der Zeit- und somit auch der
Kostenbedarf fur eine Umristung von einem Behaltertyp auf einen anderen Behaltertyp sind

damit erheblich reduziert.

Gemal einer bevorzugten Ausflhrungsvariante kann vorgesehen sein, dass das jeweilige,
das zumindest eine Fluhrungs- und Halteelement aufweisende, Formatteil als vollstandig
austauschbare bauliche Einheit ausgebildet ist, die jeweils Uber das zumindest eine
Fluhrungs- und Halteelement mechanisch fest, jedoch l6sbar an dem zugehorigen
Schiebeschlitten direkt angeordnet ist.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein, dass die
Fuhrungs- und Halteelemente stab- oder leistenférmig, vorzugsweise als U-Profil,

ausgebildet sind.
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Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass der jeweilige Schiebschlitten zumindest einen U-férmig ausgebildeten Tragkorper
aufweist, der aus einem zentralen Mittelschenkel sowie aus einem sich jeweils
vorzugsweise rechtwinklig an den freien Stirnseiten des zentralen Mittelschenkels weg
erstreckenden oberen Seitenschenkel und unteren Seitenschenkel gebildet ist.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass das entsprechende Formatteil wenigstens ein oberes und ein unteres Fuhrungs- und
Halteelement aufweist, wobei das obere Flhrungs- und Halteelementlésbar an dem oberen
Seitenschenkel eines entsprechenden Tragkdrpers und das unter Fldhrungs- und
Halteelement I6sbar an dem unteren Seitenschenkel des selben Tragkorpers des
wenigstens einen ersten und/oder zweiten Schiebeschlittens befestigt ist.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass das obere und/oder untere Flhrungs- und Halteelement im Bereich seiner jeweiligen
freien Stirnseite jeweils mittels einer |6sbaren Schnellverbindungseinrichtung mit dem
entsprechenden Tragkorper eines ersten und/oder zweiten Schiebeschlittens mechanisch

fest, jedoch I6sbar, verbunden ist.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass die jeweiligen oberen und unteren Fuhrungs- und Halteelemente auf der jeweiligen der
Behalteranlageflache zugewandten Seite jeweils Uber ein leistenformiges Kopfstlck

miteinander fest verbunden sind.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass an dem jeweiligen leistenférmigen Kopfstlck auf der dem entsprechenden Flhrungs-
und Halteelement abgewandten Seite zumindest eine Behalteraufnahme vorgesehen ist, an

der die zumindest eine Behalteranlageflache ausgebildet ist

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass das jeweilige Formatteil eine obere Behalteraufnahme sowie eine entlang des
jeweiligen Kopfstuckes dazu beanstandete untere Behalteraufnahme, wobei an der oberen
Behalteraufnahme eine obere Behalteranlageflache und an der unteren Behalteraufnahme
eine untere Behalteranlageflache ausgebildet ist.



10

15

20

25

30

35

WO 2019/206928 PCT/EP2019/060413

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass Uber eine Anderung der Langserstreckung der jeweiligen oberen und/oder unteren
FUhrungs- und Halteelemente der relative Abstand der ersten Formiergruppe zu der zweiten
Formiergruppe quer zur Transportrichtung einstellbar und an die unterschiedlichen
Behaltertypen, insbesondere dessen BehalterauRendurchmesser, anpassbar ist.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass die jeweilige erste und zweite Formiergruppe jeweils mehrere Schiebeschlitten sowie
jeweils daran l6sbar befestigte, mehrere Formatteile umfasst.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass die einzelnen Formatteile einer jeder ersten und/oder zweiten Formiergruppe uber

FUhrungsstangen mechanisch zueinander gekoppelt sind.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass die aus mehreren Formteilen gebildete erste und/oder zweite Formiergruppe uber die
jeweilige mechanische Kopplung der zugehérigen oberen und/oder unteren
Flhrungsstangen als vollstandig austauschbare bauliche Einheit ausgebildet ist.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass Uber eine Anderung der jeweiligen Léngserstreckung der entsprechenden
FUhrungsstangen der seitliche Abstand der einzelnen Formatteile einer entsprechenden
ersten und/oder zweiten Formiergruppe zueinander und damit die in und/oder entgegen der
Transportrichtung mittels der Behalteranlagenflachen auf die einzelnen Behalter einer
Behaltergruppe wirkende Kraft einstellbar ist.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass die entsprechende erste und/oder zweite Formiergruppe Fuhrungsstangen mit einer
identischen oder naherungsweise identischen Lange sowie identische oder
naherungsweise identische Behalteranlagenflachen aufweist.

Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass die einzelnen Formatteile einer ersten und/oder zweiten Formiergruppe innerhalb der
jeweiligen Formiergruppe zumindest teilweise unterschiedliche zueinander ausgebildet

sind.
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Gemal einer nochmals weiteren bevorzugten Ausfuhrungsvariante kann vorgesehen sein,
dass die entsprechende erste und/oder zweite Formiergruppe zumindest teilweise
Fuhrungsstangen mit einer unterschiedlich zueinander ausgebildeten Lange sowie
zumindest teilweise unterschiedlich zueinander ausgebildete Behalteranlagenflachen
aufweist.

Unter ,Kontaktkleber® ist im Sinne der Erfindung ein Kleber zu verstehen, der selbstklebend
und durch Anpressen eine Klebeverbindung herstellt und auch als Selbstkleber bezeichnet

wird.

Der Ausdruck ,im Wesentlichen® bzw. ,etwa“ bedeutet im Sinne der Erfindung Abweichungen
vom jeweils exakten Wert um +/- 10%, bevorzugt um +/- 5% und/oder Abweichungen in Form

von flir die Funktion unbedeutenden Anderungen.

Weiterbildungen, Vorteile und Anwendungsmaoglichkeiten der Erfindung ergeben sich auch aus
der nachfolgenden Beschreibung von Ausfuhrungsbeispielen und aus den Figuren. Dabei sind
alle beschriebenen und/oder bildlich dargestellten Merkmale flur sich oder in beliebiger
Kombination grundsatzlich Gegenstand der Erfindung, unabhangig von ihrer
Zusammenfassung in den Ansprichen oder deren Rickbeziehung. Auch wird der Inhalt der
Anspriche zu einem Bestandteil der Beschreibung gemacht.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand der Figuren an Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 in schematischer perspektivischer Darstellung die Herstellung eines
Gebindes aus mehreren Behaltern in Form von Flaschen durch unmittelbares
Verbinden der Behalter Uber Kleberauftrage eines Kontaktklebers;

Fig. 2 in schematischer Darstellung und in Draufsicht eine beispielhafte
Ausfuhrungsvariante einer erfindungsgemafen Vorrichtung zur Herstellung
der Gebinde;

Fig. 3 in schematischer Perspektivansicht eine beispielhafte Ausflhrungsvariante

eines freigestellten Formatteils einer ersten und/oder zweiten Formiergruppe;
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Fig. 4 in einer weiteren schematischen Perspektivansicht eine beispielhafte
Ausfuhrungsvariante eines freigestellten Formatteils einer ersten und/oder

zweiten Formiergruppe gemal der Figur 3;

Fig. 5 in schematischer Perspektivansicht eine beispielhafte Ausflhrungsvariante
eines Schiebeschlittens mit daran befestigtem Formatteil einer ersten

und/oder zweiten Formiergruppe;

Fig. 6 in einer weiteren schematischen Perspektivansicht eine beispielhafte
Ausfuhrungsvariante eines Schiebeschlittens mit daran befestigtem Formatteil

einer ersten und/oder zweiten Formiergruppe gemaf’ der Figur 5.

Fur gleiche oder gleich wirkende Elemente der Erfindung werden in den Figuren identische
Bezugszeichen verwendet. Ferner werden der Ubersichtlichkeit halber nur Bezugszeichen
in den einzelnen Figuren dargestellt, die fur die Beschreibung der jeweiligen Figur
erforderlich sind.

Der Vollstandigkeit halber sei darauf hingewiesen, dass im Rahmen der vorliegenden
Erfindung unter dem Begriff Behalter nicht nur Flaschen, sondern auch Dosen,

Kartonverpackungen, Schlauchbeutelverpackungen usw. zu verstehen sind.

Ebenfalls sei darauf hingewiesen, dass im Rahmen der vorliegenden Erfindung unter der
Formulierung ,Kleberauftragen eines Klebers” auch das Aufbringen von Klebepads,
vorzugsweise von elastisch und/oder plastisch verformbaren, doppelseitig klebenden
Klebepads, wie sie dem Fachmann allgemein bekannt sind, zu verstehen ist.

In den Figuren sind mit 1 Behalter in Form von Flaschen bezeichnet, und dabei speziell in
Form von Flaschen, die aus Kunststoff bzw. aus PET (Polyethylenterephthalat) durch
Blasformen hergestellt sind. Die Behalter 1 sind mit einem Fullgut gefullt und verschlossen.
Dabei kann es sich beispielsweise um ein festes, flussiges oder gasfoérmiges Fullgut
handeln, mit dem die Behalter 1 geflllt sind. Mehrere, d.h. bei der dargestellten
Ausfuhrungsform insgesamt sechs Behalter 1 bilden eine Behaltergruppe 3.1, in der die
Behalter 1 bei der dargestellten Ausfuhrungsform in zwei Reihen mit jeweils drei Behaltern
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1 zusammengestellt und gegen einander anliegend Uber Kleberauftrage 2 eines
Kontaktklebers unmittelbar, d.h. ohne eine Umverpackung zu dem jeweiligen Gebinde 3
verbunden sind. Allerdings ist das Wesen der vorliegenden Erfindung ausdrucklich nicht auf
die dargestellte Anzahl an Behalter 1 einer Behaltergruppe 3.1 beschrankt. Vielmehr kann
eine entsprechende Behaltergruppe 3.1 auch aus einer anderen Anzahl von Behaltern 1
gebildet werden. Die Kleberauftrage 2 sind auf die in der verdichteten Behaltergruppe 3.1

sich berthrenden Bereiche der Mantelflachen der Behalter 1 aufgebracht.

Zum Herstellen der Gebinde 3 aus den Behaltern 1 dient die in der Fig. 2 allgemein mit 4
bezeichnete Vorrichtung, an deren Behaltereinlauf 4.1 die Behalter 1 aufrecht stehend, d.h.
mit inren Behalterhochachsen vertikal orientiert als mehrspuriger Behalterstrom, d.h. bei der
dargestellten AusfUhrungsform in zwei Spuren oder Behalterstromen 5.1 und 5.2 zugefuhrt
werden, in welchen die Behalter1 in der Transportrichtung A vorzugsweise jeweils dicht
aneinander anschliel®en. Insbesondere sind hierbei durch die beispielsweise zwei Spuren

ein erster Behalterstrom 5.1 sowie ein zweiter Behalterstrom 5.2 gebildet.

Die Behalter 1 des ersten Behalterstroms 5.1 werden in Transportrichtung A nachfolgend
einer ersten Behandlungsstrecke 6.1 und die Behalter 1 des zweiten Behalterstroms 5.2
werden einer zweiten Behandlungsstrecke 6.2 zugefuhrt. Auf den Behandlungsstrecken 6.1
und 6.2 erfolgt das lagerichtige Aufbringen der Kleberauftrage 2 auf die jeweiligen Behalter
1.

Vorzugsweise sind die erste und zweite Behandlungsstrecke 6.1 und 6.2 identisch, jedoch
spiegelsymmetrisch zu einer vertikalen Mittelebene ausgefuhrt und umfassen u.a. jeweils
wenigstens einen Einlaufstern 7, einen Behandlungsstern 8 und einen Auslaufstern 9, die
jeweils um eine vertikale Achse umlaufend angetrieben und mit einer Vielzahl von

Behalteraufnahmen am Sternumfang versehen sind.

Weiterhin vorteilhaft sind an dem jeweiligen Behandlungsstern 8 der ersten und/oder
zweiten Behandlungstrecke 6.1, 6.2 die Behalteraufnahmen so ausgefuhrt, dass mit ihnen
der jeweilige Behalter 1 um seine vertikale Behalterhochachse gesteuert dreh- oder
schwenkbar ist, um die Kleberauftrage 2 lagerichtig auf die Auienmantelflache der Behalter

1 aufzubringen.
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Insbesondere kann das Aufbringen der Kleberautrage 2 durch entsprechend im Bereich der
ersten und/oder zweiten Behandlungsstrecke 6.1, 6.2 vorgesehene Auftragskopfe 10
erfolgen, die an den zugehérigen Behandlungssternen 8 mit diesen nicht mitbewegt, also
ortsfest, vorgesehen sind.

Sind fur das Verbinden der Behalter 1 zu dem jeweiligen Gebinde 3 auf den Behaltern 1
mehrere Kleberauftrage 2 erforderlich, so sind beispielsweise in Drehrichtung des jeweiligen
Behandlungssternes 8 aufeinander folgend mehrere Auftragskdpfe 10 vorgesehen. Uber
den jeweiligen Transportstern 9 werden die mit den Kleberauftragen 2 versehenen Behalter
1 an eine Transportstrecke 11 weitergeleitet, auf der die Behalter 1 wiederum vorzugsweise
zweispurig in Transportrichtung A weiterbewegt werden, die bei der dargestellten
Ausfuhrungsform richtungsgleich mit der Transportrichtung A im Bereich des ersten und
zweiten Behalterstromes 5.1, 5.2 ausgebildet ist.

Bei der dargestellten Ausfuhrungsform bilden die Behalter 1 der ersten Behandlungsstrecke
6.1 eine erste Spur 11.1 und die Behalter 1 der zweiten Behandlungsstrecke 6.2 eine zweite
Spur 11.2 auf bzw. entlang der Transportstrecke 11 aus. Auf der Transportstrecke 11
werden aus dem zweispurigen, sich in der Transportrichtung A bewegenden Behalterstrom
zunachst jeweils die Behaltergruppen 3.1 gebildet, die den herzustellenden Gebinden 3
entsprechen und bei der dargestellten Ausfuhrungsform insgesamt jeweils sechs Behalter
1 aufweisen, und zwar in zwei sich in Transportrichtung A erstreckenden Reihen jeweils drei
Behalter 1.

Dabei sind die Behaltergruppen 3.1 in Transportrichtung A gesehen jeweils zueinander
beabstandet ausgebildet. Jede Behaltergruppe 3.1 wird auf sowie entlang der
Transportstrecke 11 wahrend ihres Transportes in Transportrichtung A mittels einer
Formiereinrichtung 30 verdichtet, d.h. die Behalter 1 jeder Behaltergruppe 3.1 werden quer
zur Transportrichtung A und auch in Transportrichtung A sowie gegen die Transportrichtung
A aneinander angepresst, so dass die Verbindung der Behalter 1 jeder Behaltergruppe 3.1
uber die Kleberauftrage 2 zu dem Gebinde 3 in der gewunschten Weise erfolgt.

Erfindungsgemal® ist dabei an der Transportstrecke 11 die wenigstens eine
Formiereinrichtung 30 zum Abtrennen der Behaltergruppen 3.1 aus dem Behalterstrom
und/oder zum Verdichten der Behaltergruppen 3.1 unter Verbindung der Behalter 1 jeder
Behaltergruppe 3.1 an den Kleberauftragen 2 zu einem Gebinde 3 vorgesehen.
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Die wenigstens eine Formiereinrichtung 30 weist mithin paarweise an sich in
Transportrichtung A erstreckenden Seiten der Transportstrecke 11 und einander im
Wesentlichen entlang der Transportstrecke 11 gegenuberliegenden Seiten jeweils
zumindest eine erste und zweite Formiergruppe 31, 32 auf. Dabei kann vorgesehen sein,
dass die erste und zweite Formiergruppe 31, 32 identisch, jedoch spiegelsymmetrisch zu

einer vertikalen Mittelebene zueinander ausgefluhrt sind.

Die erste und zweite Formiergruppe 31, 32 weist jeweils zumindest einen entlang und/oder
quer zur Transportrichtung A bewegbaren Schiebeschlitten 33, 33.1, 33.2 auf. Mehr im
Detail weist die erste Formiergruppe 31 zumindest einen ersten Schiebschlitten 33.1 und

die zweite Formiergruppe 32 zumindest einen zweiten Schiebeschlitten 33.2 auf.

Die entsprechenden Schiebeschlitten 33, 33.1, 33.2 weisen dabei jeweils mehrere an einem
Tragkorper 37 drehend gelagert vorgesehene Fuhrungsrollen 38.1, 38.2 auf, die in nicht
nahergehend dargestellten Flihrungsschienen geflhrt sind, und zwar vorzugsweise an zwei
gegenuberliegenden Seiten zwangsgefuhrt. Der Verlauf der FUhrungsschienen kann dabei
dem Verlauf einen jeweiligen geschlossenen Umlaufbahn 14.1, 14.2 entsprechen.
Insbesondere sind dabei die Flihrungsrollen 38.1, 38.2 des ersten Schiebeschlittens 33.1 in
den Fuhrungsschienen einer ersten Umlaufbahn 14.1 und die Flhrungsrollen 38.1, 38.2 des
zweiten Schiebeschlittens 33.2 in den Flihrungsschienen einer zweiten Umlaufbahn gefluhrt.

Mehr im Detail weist der entsprechende Schiebeschlitten 33, 33.1, 33.2 dabei sowonhl
Fahrungsrollen 38.1 fur eine vertikale Flhrung, als auch Fuhrungsrollen 38.2 fUr eine
horizontale Fuhrung des jeweiligen Schiebeschlittens 33, 33.1, 33.2 auf.

Der jeweilige Tragkorper 37 eines entsprechenden Fuhrungsschlittens 33, 33.1, 33.2 ist
dabei vorteilhaft, aber nicht zwingend dreischenklig in Form eines um 90° verdrehten ,U“
ausgebildet und weist vorteilhaft einen zentralen hinteren Mittelschenkel 37.1, sowie jeweils
einen sich rechtwinklig an den freien Stirnseiten des zentralen Mittelschenkels 37.1 weg
erstreckenden oberen Seitenschenkel 37.2 und unteren Seitenschenkel 37.3 auf.

Die Fudhrungsrollen 38.2 fUr eine horizontale Fuhrung sind dabei an dem, einem
entsprechenden Formatteil 35 zugewandten zentralen hinteren Mittelschenkel 37.1
angeordnet, wahrend die fur die vertikale Flhrung vorgesehenen Fuhrungsrollen 38.1
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zumindest an einem oberen oder unteren, vorzugsweise sowohl an dem oberen und unteren

Seitenschenkel 37.2, 37.3 angeordnet sind, und zwar jeweils drehend gelagert.

Mittels der an dem oberen und/oder unteren Seitenschenkel 37.2, 37.3 angeordneten
FUhrungsrollen 38.1 flir eine vertikale FUhrung kann dabei der Abstand der ersten
Formiergruppe 31 relativ zu der zweiten Formiergruppe 32 durch eine Bewegung der
entsprechenden Schiebschlitten 33, 33.1, 33.2 entlang der Transportstrecke 11 verandert,
d.h. eingestellt werden. In anderen Worten ist somit die auf die Behalter 1 einer
Behaltergruppe 3.1 einwirkende Kraft quer zur Transportrichtung A einstellbar.

Ferner kann mittels der an dem zentralen hinteren Mittelschenkel 37.1 angeordneten
Fuhrungsrollen 38.2 fUr eine horizontale Fuhrung die relative HOhe der jeweiligen ersten
und zweiten Formiergruppe 31, 32 zu der auf der Transportstrecke 11 ausgebildeten
Transportebene eingestellt werden.

Gemal einer Ausflhrungsvariante kann auch vorgesehen sein, dass der Tragkorper 37
einteilig ausgebildet ist.

Weiterhin weist die erste und zweite Formiergruppe 31, 32 jeweils wenigstens ein Uber
zumindest ein Fuhrungs- und Halteelement 34, 34.1, 34.2 I6sbar an dem entsprechenden
Schiebschlitten 33, 33.1, 33.2 befestigtes Formatteil 35, 35.1, 35.2 auf, an dem jeweils
zumindest eine Behalteranlageflache 40, 40.1, 40.2 zur Aufnahme eines Behalters 1 und
zum Abtrennen und/oder Verdichten eines Behalters 1 einer Behaltergruppe 3.1 ausgebildet
ist, indem die zumindest eine Behalteranlageflache 40, 40.1, 40.2 der jeweils paarweise
gegenuberliegenden Formatteile 35, 35.1, 35.2 der ersten und zweiten Formiergruppe 31,
32 an eine jeweilige Behalteraulenmantelflache eines entsprechenden Behalters 1 einer
Behaltergruppe 3.1 zur Anlage gebracht und zumindest in Transportrichtung A bewegt
und/oder die Behalter gegeneinander quer zur Transportrichtung A aneinander gedrickt

werden.

Das entsprechende Formatteil 35, 35.1, 35.2 ist damit als vollstandig austauschbare
bauliche Einheit, d.h. separate Baugruppe, ausgebildet, das insbesondere Uber das
zumindest eine Fuhrungs- und Halteelement 34, 34.1, 34.2 mechanisch fest, jedoch l6sbar
an dem zugehorigen Schiebeschlitten 33, 33.1, 33.2 direkt angeordnet ist. Insbesondere ist
das entsprechende Formatteil 35, 35.1, 35.2 damit mittels des wenigstens einen FlUhrungs-
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und Halteelementes 34, 34.1, 34.2 mechanisch fest, jedoch I6sbar an dem zugehorigen
Schiebeschlitten 33, 33.1, 33.2 angeordnet, d.h. mechanisch gekoppelt. Vorzugsweise sind
die FUhrungs- und Halteelemente 34, 34.1, 34.2 stab- oder leistenférmig, beispielsweise als
U-Profil, ausgebildet. Mehr im Detail ist zumindest ein erstes und zweites Formatteil 35.1,
35.2 vorgesehen, wobei das erste Formatteil 35.1 an dem ersten Schiebeschlitten 33.1 und
das zweite Formatteil 35.2 an dem zweiten Schiebeschlitten 33.2 mechanisch befestigt ist.

Mehr im Detail weist das entsprechende Formatteil 35, 35.1, 35.2 wenigstens ein oberes
und ein unteres Fuhrungs- und Halteelement 34.1, 34.2 auf, wobei das obere Fuhrungs-
und Halteelement 34.1 |G6sbar an dem oberen Seitenschenkel 37.2 eines entsprechenden
Tragkorpers 37 und das unter Flihrungs- und Halteelement 34.2 IG6sbar an dem unteren
Seitenschenkel 37.3 dieses Tragkorpers 37 des wenigstens einen ersten und/oder zweiten
Schiebeschlittens 33.1, 33.2 befestigbar ist.

Beispielsweise kann das obere und/oder untere Flhrungs- und Halteelement 34.1, 34.2
hierfir im Bereich seiner jeweiligen, der entsprechenden Behalteranlageflache 40
abgewandten freien Stirnseite, mittels einer l6sbaren Schnellverbindungseinrichtung,
beispielsweise einer Rastverbindung, oder einer Schraubverbindung, mit dem
entsprechenden Tragkdrper 37 eines ersten und/oder zweiten Schiebeschlittens 33.1, 33.2
mechanisch fest, jedoch |6sbar, verbunden sein.

Vorteilhaft liegen die oberen und/oder unteren Flhrungs- und Halteelemente 34.1, 34.2 im
befestigen Zustand formschlUssig an bzw. auf den korrespondierenden oberen und/oder
unteren Seitenschenkel 37.2, 37.3 auf und sind damit relativ zu dem zugehorigen ersten
und/oder zweiten Schiebeschlitten 33.1, 33.2 ausgerichtet.

Die jeweiligen oberen und unteren Fuhrungs- und Halteelemente 34.1, 34.2 sind dabei auf
der der Behalteranlageflache 40, 40.1, 40.2 zugewandten Seite jeweils Uber ein
leistenformiges Kopfstick 41 miteinander fest verbunden, beispielsweise verschraubt.
Insbesondere ist dabei das leistenformige Kopfstick 41 massiv und aus einem Vollmaterial,
insbesondere einem Metall, hergestellt.

An dem leistenformigen Kopfstlick 41 ist dabei auf der dem entsprechenden Flhrungs- und
Halteelement 34.1, 34.2 abgewandten Seite zumindest eine Behalteraufnanme 42, 42.1,
42 .2 vorgesehen, an der die zumindest eine Behalteranlageflache 40, 40.1, 40.2 ausgebildet
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ist. Mehr im Detail umfasst das entsprechende Formatteil 35, 35.1, 35.2 dabei zumindest
das leistenformige Kopfstick 41 sowie die daran angeordnete zumindest eine
Behalteraufnahme 42, 42.1, 42.2 samt der daran ausgebildeten zumindest einen
Behalteranlageflache 40, 40.1, 40.2.

Vorteilhaft umfasst das jeweilige Formatteil 35, 35.1, 35.2 eine obere Behalteraufnahme
42.1 sowie eine entlang des leistenformiges Kopfstliickes 41 dazu beanstandete untere
Behalteraufnahme 42.2, wobei an der oberen Behalteraufnahme 42.1 eine obere
Behalteranlageflache 40.1 und an der unteren Behalteraufnahme 42.2 eine untere
Behalteranlageflache 40.2 ausgebildet ist. In anderen Worten sind also die obere
Behalteraufnahme 42.1 und die untere Behalteraufnahme 42.2 in vertikaler Richtung

zueinander beabstandet an der gemeinsamen leistenférmigen Kopfstuck 41 fixiert.

Vorteilhaft ist an der oberen und/oder unteren Behéalteraufnahme 42.1, 42.2 eine
entsprechende Behalteranlageflache 40, 40.1, 40.2 ausgebildet, die an den jeweiligen
Durchmesser einer BehalterauRenmantelflache eines entsprechenden Behalters 1 einer
Behaltergruppe 3.1 angepasst ist. Vorteilhaft ist die Behalteranlageflache 40, 40.1, 40.2
derart an die Behalteraul3enmantelflache der Behalter 1 einer Behaltergruppe 3.1 angepasst
ausgebildet, dass die entsprechende Behalteranlageflache 40, 40.1, 40.2 die jeweilige
BehalterauRenmantelflache zumindest teilumfanglich umgreift. Vorzugsweise umgreift die
entsprechende Behalteranlageflache 40, 40.1, 40.2 die zugehdrige
BehalterauRenmantelflache der Behalter 1 einer Behaltergruppe 3.1 auf weniger als dem

halben Umfang.

Uber eine Anderung der Langserstreckung, also der Lénge, der jeweiligen oberen und/oder
unteren Fuhrungs- und Halteelemente 34.1, 34.2 kann dabei das Tiefenmal}, also der
relative Abstand der ersten Formiergruppe 31 zu der zweiten Formiergruppe 32 quer zur
Transportrichtung A, eingestellt und an die unterschiedlichen Behaltertypen, insbesondere
dessen Behalteraulendurchmesser, angepasst werden — und zwar ohne dass die
FUhrungsbahnen fur die Schiebeschlitten 33, 33.1, 33.3 verandert werden mussen.

Die Figuren 3 bis 6 zeigen dabei eine beispielhafte Ausfuhrungsvariante der Erfindung fur
eine Formiereinrichtung 30 einer zweireihigen Behaltergruppe 3.1 mit drei Behaltern 1 je
Reihe. Die jeweilige erste und zweite Formiergruppe 31, 32 der Formiereinrichtung 30 weist
hierfir jeweils mehrere, beispielhaft jeweils 3 Formatteile 35, 35.1, 35.2 und drei
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Schiebeschlitten 33, 33.1, 33.2 pro erster und zweiter Formiergruppe 31, 32 auf. Es kann
also insbesondere vorgesehen sein, dass die erste und/oder zweite Formiergruppe 31, 32
jeweils aus mehreren Schiebeschlitten 33, 33.1, 33.2 und daran jeweils mechanisch fest,
jedoch l6sbar angeordneten Formatteilen 35, 35.1, 35.2 gebildet ist, wobei die einzelnen
Schiebeschlitten 33, 33.1, 33.2 und die daran angeordneten Formatteile 35, 35.1, 35.2
gemalf der obigen Beschreibung ausgebildet sein kdnnen.

Zudem ist hierbei vorgesehen, dass die einzelnen Formatteile 35, 35.2, 35.2 einer jeder
ersten und/oder zweiten Formiergruppe 31, 32 Uber FUhrungsstangen 45, 45.1, 45.2
mechanisch zueinander gekoppelt sind. Mehr im Detail sind die einzelnen Formatteile 35
mittels der FUhrungsstangen 45, 45.1, 45.2 Dbeabstandet zueinander entlang der
Transportstrecke 11 vorgesehen.

Insbesondere sind dabei obere und/oder untere Fuhrungsstangen 45.1, 45.2 vorgesehen,
wobei die oberen Fuhrungsstangen 45.1 drehbar gelagert mit den oberen Flhrungs- und
Halteelementen 34.1 und die unteren Fuhrungsstangen 45.2 drehbar gelagert mit den
unteren Fuhrungs- und Halteelementen 34.2 gekoppelt sind. Mehr im Detail sind die oberen
FUhrungsstangen 45.1 zwischen zwei benachbart zueinander vorgesehenen oberen
FUhrungs- und Halteelementen 34.1 zweier Formatteile 35 einer jeweiligen ersten und/oder
Formatteilgruppe 31 vorgesehen.

Insbesondere ist eine aus mehreren Formteilen 35, 35.1, 35.2 gebildete erste und/oder
zweite Formiergruppe 31, 32 Uber die jeweilige mechanische Kopplung der zugehdrigen
oberen und/oder unteren FUhrungsstangen 45.1, 45.2 als vollstandig austauschbare
bauliche Einheit ausgebildet.

Uber eine Anderung der jeweiligen Langserstreckung, also die Lénge, der entsprechenden
Flhrungsstangen 45, 45.1, 45.2 kann der seitliche Abstand der einzelnen Formatteile 35
einer entsprechenden ersten und/oder zweiten Formiergruppe 31, 32, zueinander und damit
die in und/oder entgegen der Transportrichtung A mittels der Behalteranlagenflachen 40,
40.1, 40.2 auf die einzelnen Behalter 1 einer Behaltergruppe 3.1 wirkende Kraft, eingestellt

werden.

Vorteilhaft weist die entsprechende erste und/oder zweite Formiergruppe 31, 32
FUhrungsstangen 45, 45.1, 45.2 mit einer identischen oder naherungsweise identischen
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Lange sowie identische oder naherungsweise identische Behalteranlagenflachen 40, 40.1,
40.2 auf.

Gemal einer dazu alternativen Ausfuhrungsvariante kann jedoch auch vorgesehen sein,
dass die einzelnen Formatteile 35, 35.1, 35.2 einer ersten und/oder zweiten Formiergruppe
31, 32 innerhalb der jeweiligen Formiergruppe 31, 32 zumindest teilweise unterschiedliche

zueinander ausgebildet sind.

Hierbei kann vorgesehen sein, dass die entsprechende erste und/oder zweite
Formiergruppe 31, 32 zumindest teilweise FUhrungsstangen 45, 45.1, 45.2 mit einer
unterschiedlich zueinander ausgebildeten Lange sowie zumindest teilweise unterschiedlich
zueinander ausgebildete Behalteranlagenflachen 40, 40.1, 40.2 aufweist.

In diesem Zusammenhang kann es insbesondere vorteilhaft sein, dass die jeweiligen
Behalteranlageflachen 40 und/oder die jeweilige Langserstreckung der zugehoérigen oberen
und/oder unteren FUhrungs- und Halteelemente 34.1, 34.2 an unterschiedliche
BehalterauRenmantelflachen von Behalter 1 einer Behaltergruppe 3.1 angepasst sind.

In anderen Worten wird damit eine Formiereinrichtung 30 bereitgestellt, die eine
Behaltergruppe 3.1 zu einem Gebinde 3 formieren kann, die aus Behaltern 1 mit
unterschiedlichen  BehalterauRenmantelflachen  innerhalb ein  und  derselben
Behaltergruppe 3.1 ausgebildet ist. Die Anpassung der jeweiligen Behalteranlageflachen 40
und/oder die jeweilige Langserstreckung der zugehdrigen oberen und/oder unteren
Flhrungs- und Halteelemente 34.1, 34.2 erfolgt dabei in der oben stehend naher
beschriebenen Art und Weise an die jeweilige Behalteraullenmantelflache der

unterschiedlichen Behaltertypen.

Zur Bildung der Behaltergruppen 3.1, zum Verdichten der Behaltergruppen 3.1 und zum
Herstellen der Gebinde 3 ist dabei eine Formiereinrichtung 30 mit einer ersten und zweien
Formiergruppe 31, 32 mit beispielsweise jeweils drei Formatteilen 35 pro erster und zweiter
Formiergruppe 31, 32 vorgesehen, von denen die Anzahl Formatteilen 35 der Anzahl der
Behalter 1 in einer Reihe der Behaltergruppe 3.1 entspricht. Die jeweiligen Formatteile 35
einer entsprechenden Formiergruppe 31, 32, die an beiden Seiten der Transportstrecke 11
vorgesehen sind, werden beim Betrieb der Formiereinrichtung 30 in der nachstehend noch
naher beschriebenen Weise auf zwei in sich geschlossenen und seitlich von der
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Transportstrecke 11 verlaufenden Bewegungs- oder Umlaufbahnen 14.1 und 14.2 bewegt,
und zwar u.a. auch auf den parallel zur Transportstrecke 11 bzw. zur Transportrichtung A
verlaufenden und sich jeweils entlang einer Seite der Transportstrecke 11 erstreckenden
Teillangen14.1.1 bzw. 14.12.1 der Umlaufbahnen 14.1 und 14.2, und zwar dort in
Transportrichtung A und derart, dass jeweils eine erste und zweite Formiergruppe 31, 32,
die sich auf der Teillange 14.1.1 an einer Seite der Transportstrecke 11 bewegt, senkrecht
zur Transportrichtung A unmittelbar gegenuberliegt, die sich auf der Teillange 14.2.1 an der
anderen Seite der Transportstrecke 11 bewegt, wie dies in der Fig. 3 dargestellt ist. Die
somit paarweise auf beiden Seiten der Transportstrecke 11 vorgesehene erste und zweite
Formiergruppe 31, 32 einer Formiereinrichtung 30 bewegen sich synchron und mit

derselben Geschwindigkeit.

Sind die Behalter 1 zumindest in Grenzen elastisch verformbar, wie dies bei Behaltern 1 aus
Kunststoff der Fall ist, so erfolgt beispielsweise beim Anpressen der Behalter 1 mit den an
der Transportstrecke 11 einander gegentberliegenden ersten und zweiten Formiergruppen
31, 32 ein leichtes Verformen der Behalter 1 in der Weise, dass dadurch auch ein
gegenseitiges Anpressen der in der jeweiligen Behaltergruppe 3.1 in Transportrichtung A
aneinander anschlieffienden Behalter 1 erreicht und die Klebeverbindung zwischen den

Behaltern 1 auch in Transportrichtung A zuverlassig hergestellt wird.

Am Ende der fur das Verdichten der Behaltergruppen 3.1 dienenden Teillange der
Transportstrecke 11 weisen die nicht naher dargestellten FUhrungskurven fir die
Schiebeschlitten 33 wiederum einen solchen Verlauf auf, dass sich der Abstand dieser
FUhrungskurve von der Transportstrecke 11 vergrofRert und dadurch die Behalter 1 von den
entsprechenden ersten und zweiten Formiergruppen 31, 32 freigegeben werden.

Zur Bildung der Behaltergruppen 3.1 werden die Uber die Transportsterne 9 zugeflhrten
Behalter 1 also kontinuierlich und bevorzugt noch im Bereich beider Transportsterne 9 von
jeweils einer Behalteranlageflache 40 einer entsprechenden ersten und/oder zweiten
Formiergruppe 31, 32 aufgenommen und mit der jeweiligen ersten und/oder zweiten
Formiergruppe 31, 32 in Transportrichtung A mitgefthrt. Die Transportgeschwindigkeit der
Formiereinrichtung 30 ist dabei vorzugsweise geringfugig groRer als die
Transportgeschwindigkeit, mit der die Behalter 1 der Transportstrecke 11 zugeflhrt werden,
wodurch sich dann die in Transportrichtung A voneinander beabstandeten Behaltergruppen
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3.1 ergeben. Zum Verdichten der Behaltergruppen 3.1 sind also jeweils eine erste und eine
zweite Formiergruppe 31, 32 an den beiden Seiten der Transportstrecke 11 einander
gegenlberliegend angeordnet. Gleichzeitig sind die Formatteile 35 der beiden
Formiergruppen 31, 32 paarweise und einander in einer horizontalen Achsrichtung

senkrecht zur Transportrichtung A gegenuber liegend angeordnet.

Um ein unerwlnschtes Verdrehen der Behalter 1 beim Verdichten der jeweiligen
Behaltergruppe 3.1 zu vermeiden, kénnen die Behalteranlageflachen 40 mit einem
Reibungsbelag versehen sein, der eine erhOhte Reibung zwischen dem jeweiligen Behalter

1 und der zugehdrigen Behalteranlageflache 40 erzeugt.

Die Erfindung wurde voranstehend an Ausfuhrungsbeispielen beschrieben. Es versteht
sich, dass eine Vielzahl von Anderungen oder Abwandlungen mdglich sind, ohne dass
dadurch der durch die Patentanspriche definierte Schutzbereich der Erfindung verlassen

wird.
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Patentanspriiche
1. Vorrichtung zur Herstellung von Gebinden (3) aus Behaltergruppen (3.1), die jeweils

in wenigstens zwei Reihen zumindest einen Behalter (1) aufweisen, umfassend einen
Behaltereinlauf (4.1), dem die Behalter (1) in wenigstens einem zweispurigen
Behalterstrom (5.1, 5.2) zugeflhrt werden, sowie jeweils eine Behandlungsstrecke (6.1,
6.2) fur jeden Behalterstrom (5.1, 5.2), auf der die Behalter (1) jeweils mit Kleberauftragen
(2) eines Klebers, vorzugsweise eines Kontaktklebers versehen werden, weiterhin
aufweisend eine den wenigstens zwei Behandlungsstrecken (6.1, 6.2) in einer
Transportrichtung (A) nachgelagerte Transportstrecke (11), wobei an der Transportstrecke
(11) wenigstens eine Formiereinrichtung (30) zum Abtrennen der Behaltergruppen (3.1)
aus dem Behalterstrom und/oder zum Verdichten der Behaltergruppen (3.1) unter
Verbindung der Behalter (1) jeder Behaltergruppe (3.1) an den Kleberauftragen (2) zu
einem Gebinde (3) vorgesehen ist, wobei die Formiereinrichtung (30) paarweise an sich in
Transportrichtung (A) erstreckenden Seiten der Transportstrecke (11) und einander im
Wesentlichen gegenulberliegend jeweils zumindest eine erste und zweite Formiergruppe
(31, 32) aufweist, wobei die erste und zweite Formiergruppe (31, 32) jeweils zumindest
einen entlang und/oder quer zur Transportrichtung (A) bewegbaren Schiebeschlitten (33,
33.1, 33.2) sowie jeweils wenigstens ein Uber zumindest ein FUhrungs- und Halteelement
(34, 34.1, 34.2) l6sbar an dem entsprechenden Schiebeschlitten (33, 33.1, 33.2)
befestigtes Formatteil (35, 35.1, 35.2) aufweist, an dem jeweils zumindest eine
Behalteranlageflache (40, 40.1, 40.2) zum Abtrennen und/oder Verdichten eines Behalters
(1) einer Behaltergruppe (3.1) ausgebildet ist, indem die zumindest eine
Behalteranlageflache (40, 40.1, 40.2) der jeweils paarweise gegenuberliegenden
Formatteile (35, 35.1, 35.2) der ersten und zweiten Formiergruppe (31, 32) an eine
jeweilige BehalterauRenmantelflache eines entsprechenden Behalters (1) einer
Behaltergruppe (3.1) zur Anlage gebracht und zumindest in Transportrichtung (A) bewegt
und/oder die Behalter gegeneinander quer zur Transportrichtung (A) aneinander gedruckt

werden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das jeweilige, das
zumindest eine FUhrungs- und Halteelement (34, 34.1, 34.2) aufweisende, Formatteil (35,
35.1, 35.2) als vollstandig austauschbare bauliche Einheit ausgebildet ist, die jeweils Uber
das zumindest eine FUhrungs- und Halteelement (34, 34.1, 34.2) |6sbar, jedoch fest, an
dem zugehdrigen Schiebeschlitten (33, 33.1, 33.2) direkt angeordnet ist.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die FUhrungs-
und Halteelemente (34, 34.1, 34.2) stab- oder leistenférmig, vorzugsweise als U-Profil,

ausgebildet sind.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass der jeweilige Schiebschlitten (33, 33.1, 33.2) zumindest einen U-férmig
ausgebildeten Tragkorper (37) aufweist, der aus einem zentralen Mittelschenkel (37.1)
sowie aus einem sich jeweils vorzugsweise rechtwinklig an den freien Stirnseiten des
zentralen Mittelschenkels (37.1) weg erstreckenden oberen Seitenschenkel (37.2) und
unteren Seitenschenkel (37.3) gebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass das entsprechende Formatteil (35, 35.1, 35.2) wenigstens ein oberes und ein unteres
FUhrungs- und Halteelement (34.1, 34.2) aufweist, wobei das obere Fuhrungs- und
Halteelement (34.1) I6sbar an dem oberen Seitenschenkel (37.2) eines entsprechenden
Tragkorpers (37) und das unter Fihrungs- und Halteelement (34.2) I6sbar an dem unteren
Seitenschenkel (37.3) des selben Tragkorpers (37) des wenigstens einen ersten und/oder
zweiten Schiebeschlittens (33.1, 33.2) befestigt ist.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass das obere und/oder untere Fuhrungs- und Halteelement (34.1, 34.2) im Bereich
seiner jeweiligen freien Stirnseite jeweils mittels einer I6sbaren
Schnellverbindungseinrichtung mit dem entsprechenden Tragkorper (37) eines ersten
und/oder zweiten Schiebeschlittens (33, 33.1, 33.2) mechanisch fest, jedoch IGsbar,

verbunden ist.

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die jeweiligen oberen und unteren Fuhrungs- und Halteelemente (34.1, 34.2) auf der
jeweiligen der Behalteranlageflache (40, 40.1, 40.2) zugewandten Seite jeweils Uber ein

leistenférmiges Kopfstlck (41) miteinander fest verbunden sind.
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8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass an dem jeweiligen leistenformigen Kopfstlck (41) auf der dem entsprechenden
Flhrungs- und Halteelement (34.1, 34.2) abgewandten Seite zumindest eine
Behalteraufnahme (42, 42.1, 42.2) vorgesehen ist, an der die zumindest eine
Behalteranlageflache (40, 40.1, 40.2) ausgebildet ist

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass das jeweilige Formatteil (35, 35.1, 35.2) eine obere Behalteraufnahme (42.1) sowie
eine entlang des jeweiligen Kopfstlickes (41) dazu beanstandete untere Behalteraufnahme
(42.2), wobei an der oberen Behalteraufnahme (42.1) eine obere Behéalteranlageflache
(40.1) und an der unteren Behalteraufnahme (42.2) eine untere Behalteranlageflache
(40.2) ausgebildet ist

10.  Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass Uber eine Anderung der Léngserstreckung der jeweiligen oberen und/oder unteren
Fuhrungs- und Halteelemente (34.1, 34.2) der relative Abstand der ersten Formiergruppe
(31) zu der zweiten Formiergruppe (32) quer zur Transportrichtung (A) einstellbar und an
die unterschiedlichen Behaltertypen, insbesondere dessen BehalterauRendurchmesser,

anpassbar ist.

11.  Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass die jeweilige erste und zweite Formiergruppe (31, 32) jeweils mehrere
Schiebeschlitten (33, 33.1, 33.2) sowie jeweils daran I6sbar befestigte, mehrere
Formatteile (35, 35.1, 35.2) umfasst.

12.  Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die einzelnen Formatteile (35, 35.2, 35.2) einer jeder ersten und/oder zweiten
Formiergruppe (31, 32) uber Flhrungsstangen (45, 45.1, 45.2) mechanisch zueinander
gekoppelt sind.

13.  Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die aus mehreren Formteilen (35, 35.1, 35.2) gebildete erste und/oder zweite
Formiergruppe (31, 32) Uber die jeweilige mechanische Kopplung der zugehdérigen oberen
und/oder unteren FUhrungsstangen (45.1, 45.2) als vollstandig austauschbare bauliche
Einheit ausgebildet ist.
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14.  Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet,
dass Uber eine Anderung der jeweiligen Langserstreckung der entsprechenden
FUhrungsstangen (45, 45.1, 45.2) der seitliche Abstand der einzelnen Formatteile (35,
35.1, 35.2) einer entsprechenden ersten und/oder zweiten Formiergruppe (31, 32)
zueinander und damit die in und/oder entgegen der Transportrichtung (A) mittels der
Behalteranlagenflachen (40, 40.1, 40.2) auf die einzelnen Behalter (1) einer

Behaltergruppe (3.1) wirkende Kraft einstellbar ist.

15.  Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die entsprechende erste und/oder zweite Formiergruppe (31, 32) Flhrungsstangen
(45, 451, 45.2) mit einer identischen oder naherungsweise identischen Lange sowie
identische oder naherungsweise identische Behalteranlagenflachen (40, 40.1, 40.2)

aufweist.

16.  Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die einzelnen Formatteile (35, 35.1, 35.2) einer ersten und/oder zweiten Formiergruppe
(31, 32) innerhalb der jeweiligen Formiergruppe (31, 32) zumindest teilweise

unterschiedliche zueinander ausgebildet sind.

17.  Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die entsprechende erste und/oder zweite Formiergruppe (31, 32) zumindest teilweise
Flhrungsstangen (45, 45.1, 45.2) mit einer unterschiedlich zueinander ausgebildeten Lange
sowie zumindest teilweise unterschiedlich zueinander ausgebildete Behalteranlagenflachen
(40, 40.1, 40.2) aufweist.
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Fig. 1
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