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Vyndlez se vztahuje ma zplsob vyroby
znatkovacich pédsll z polyetylénu, rozdgle-
nych po obvcdu povrchu ocelovych trubek,
oplastovanych polyetylénem, jejichZ oplas-
tovani se vytvaii souCasnym vytlaCovanim
hadicové folie z kopolymeru etylénu, slouZi-
¢l jako lepici prostfedek a hadicové poly-
etyléncvé folie, ktera se ukladd na ni, a to
pomoci vytlagovaci hlavice se dv8ma prsten-
covymi kandly.

Vynélez se téZ vztahuje na zafizeni k pro-
vadéni zplsobu s vytlafovaci hlavici, kteréd
je opatifena dv&ma navzdjem soustFedn& u-
sporfddanymi prstencovymi mezerami, z
nichZ vné&jsi je urdena k vytlacovani plés-
tové félie a vnitini k vytlatovdni lepivé
folie.

Znackovani trubek, kabelll a podobnych
rozvodll podzemnich siti se provadi riiznym
zplisobem. Tak napfiklad se pouZivd naéle-
pek s technickymi nebo obchodnimi texty
¢i cznadenimi. Nalepky mohou byt v pro-
vedeni, odolném proti vodé. Texty, znaclky
¢i znaCkovaci pdsy lze rovnéZ zhotovit na-
stFfikdnim barvou, tiskem, nebo vtladenim.
RovnéZ je moZné vytvaret znaCkovaci pasy
vytlaGovdnim pdsit z materidlu, ktery je
zbarven odlisng od zdkladniho materidlu,

VétSina téchto metod vSak nevytvari o-
znateni, jeZ by dostatetné odoldvalo pové-
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trnostnim vliviim, pdsobeni ultrafialového
zdfeni, jakoZ i znatnym teplotnim rozdiltm,
zplisobenych napFiklad nepiiznivym klima-
tem.

Pro dosaZeni dlouhodobé odolnosti proti
vlivilin ultrafialového zédfeni je nutno do
znatkovaciho materialu pridavat rtzné sta-
bilizatory, jako saze, akrylovou Kkyselinu a
podobné.

Bosud neni znédm zplsob zhotovovani po-
délnych znackovacich pdsi rozménitych ba-
rev, jeZ by byly trvanlivé, odolné proti ultra-
fialovému zdfeni, tepelnym zmé&ndm a po-
vétrnostnim vliviim, jeZ by bylo moZno vy-
tvdret vytlaCovanim soubéZné s vytladova-
nim ochranného oplasténi trubky.

Ukolem vyndlezu je vytvofit zplsob a za-
Fizeni, jeZ by umoZnilo nanéaSet na oplasté-
ni trubky rfiznobarevné podéiné znadkova-
ci pdsy soucasné s vytlafovanim tohoto o-
plasténi. Pritom neni piipusitné, aby znaé-
kovaci pdsy poru$:.valy opld$téni, ani nepo-
ruSovaly jeho fyzikdlni a chemické vlast-
nosti. Nesmi zpiisobovat ani vrubovy tc¢inek
rozdilnou reakci na chemické vlivy, teplo
¢i ultrafialove zérenl.

Uloha je Fe3ena zplsobem vyrchy znad-
kovacich paslt z polyetylénu, rozdélenych
po obvodu povrchu ocelovych trubek, oplas-
tovanych polyetylénem, jejichZ oplaStovan]
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se vytvari soufasnym vytlatovdnim hadico-
vé folie z kopolymeru etylénu, slouZici jako
lepici prostfedek a hadicové polyetylénové
folie, kterd se uklddd na mi, a to pomoci
vytlaCovaci hlavice se dv8ma prstencovymi
kandly, jehoZ podstata je podle vynédlezu v
tom, Ze jako plaStova félie se vytladuje po-
lyetylén s tavnym indexem i, ;s = 0,4 aZ 0,5
g/10 min. a jako znafkovaci péasy se vytla-
Cuje polyetylén smiSeny s barvivem, s tav-
nym indexem i,;; = 0,6 aZ 0,9 g/10 min. a
znatkovaci pasy o §ifce 8 mm a tlouStce 50
az 100 uym se vytlauji v podélném sméru
trubky soudasné s hadicovou folii, tvoFicl
opladsténi, prifemZ mezi vytladovacim tla-
kem plaStové félie a vytladovacim tlakem
znatkovaciho pédsu se udrZuje tlakovy roz-
dil 1 aZ 5 MPa.

Hladky mebo €otkovity tvar znadkovacich

past se podle vyndlez reguluje nastavenim
tlakového rozdilu. KdyZ se znadkovaci pa-
sy vytladuji tlakem 10 MPa a plasfova folie
tlakem 15 MPa, vzniknou znackovaci pésy,
jejich povrch splyvd s povrchem plastoveé
folie. KdyZ se znatkovaci pdsy vytladuji tla-
kem 13 aZ 14 MPa a plaStova folie tlakem
15 MPa, vzniknou znatkcvaci pdsy Codko-
vitého prifezu. '
- Trvanlivého rozliSeni mezi barvou plas-
tové folie a barvou znatkovaciho pédsu se
podle vynélezu dosdhne tim, Ze do materia-
lu, z néhoZ se vytlatuji znadkovaci pésy,
se podle vynélezu priddva barvivo, stabili-
zované proti vlivu ultrafialového zéreni a
tepla, pfipadné barvivo fosforeskujici.

Uloha je FeSena rovndZ i vytvoFenim zafi-
zeni k provadéni zplisobu s vytladovaci hla-
vici, kterd je opatfena dvéma navzdjem sou-
stFfedn# usporddanymi prstencovymi meze-
rami, z nichZ vné&j8i je urtena k vytladové-
ni pléstové fdlie a vniténi k vytladovani le-
pivé foélie, jeZ se podle vyndlezu od zné-
mych FeSeni odliSuje tim, Ze v predni sténd
sk¥iné vytlaCovaci hlavice je umistén roz-
délovaci prstenec, ktery v oblasti horni ti'e-
tiny vné&jsi prstencové mezery je opatien
prstencovym kanalem, ktery je z jedné stra-
ny napojen mna znatkovaci kanéal, prochéze-
jici pFedni sténou skfin& a urfeny pro pii-
vod znalkovaciho polyetylénu a je s druhé
strany opatfen nejméné tfemi vystupnimi
otvory, rozd&lenymi rovnomérné& po obvo-
du, které usti do horni tFetiny vnéjsi prsten-
cové mezery.

Zptsob vyroby znackovacich pési z poly-
etylénu a zafizeni k provadéni zplisobu, vy-
tvoFené podle vynélezu, maji fetné pired-
nosti.

Spojeni znaCkovacich péasii s plaStovou f6-
lif je trvanlivé a spolehlivé, protoZe mate-
ridly obou sloZek jsou pFibuzné. Maji tedy
i p¥ibuzné fyzikdlni a chemické vlastnosti,
takZe obdobné& reaguji na zmény vné&jsich
pcdminek. Nevznikaji tedy pnuti rozdilnou
tepelnou roztaZnosti, p¥ipadné& priitaZnosti.
Prifez znatkovacich pdsli je regulovatelny.

PouZita barviva jsou stdld, odolné proti
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plisobeni teploty i ultrafialového zafeni. P¥i
pouZitl fosforeskujicich barev je snadnd o-
rientace a rozliSeni jednotlivych trubek i
pfi sniZené viditelnosti.

Zpiasob podle vyndlezu je vysoce produk-
tivni a hospodérny. Znackovaci pasy se po-
klddaji v jednom stroji, jedinou vytlafovaci
hlavici soub&Zné se zhotovovdnim plaStové
félie. Odpadd tedy problém zachovéani tep-
loty plaStové folie p¥i pFechodu mezi dvéma
stroji.

Priklad zafizeni k provadéni zpilisobu po-
dle vyndlezu je zobrazen na pFipojenych
vykresech, kde na obr. 1 je v fezu znézor-
néna vytlaovaci hlavice, na obr. 2 fez pfed-
ni sténou vytladovaci hlavice, na obr. 3 fez
rovinou A — B z obr. 2 a na obr. 4 fez vy-
tlaovaci hlavici ve zvétSeném méritku.

Vytlatovaci hlavice je sloZena ze t¥i hlav-
nich ¢4sti, zadniho prstence 1, stfedniho
prstence 3 a predni stény 9. Zadni prstenec
1 tvori s trnem 2 jeden kus. Na zadni prs-
tenec 1 je napojen stfedni prstenec 3, kte-
ry s kuZelovité se zuZujicim koncovym tdse-
kem 4 trnu 2 vytvali vnit¥ni prstencovou
mezeru 5 pro lepivou £6lii 18. Mezi zadni
prstenec 1 a stfedni prstenec 3 je vyméni-
telné vloZen vzdouvaci krouZek 7, zasahu-
jici do vnitfniho prstencového kandlu 6.
Vnitfni prstencovy kandl 6 prechdzi jednim
svym okrajem ve vnitfni prstencovou meze-
ru 5 pro lepivou f6lii 19, kterd se pfimo
poklad4 na opldStovanou trubku 17. Na dru-
hy okraj vnitfniho prstencového kandlu 6
je napojen prvni p¥ivod 8, jimZ se privédi
plastickd hmota pro vytvoreni lepivé félie
19.

Na stfedni prstenec 2 je nasazena pfedni
sténa 9 vytlacovaci hlavice. Mezi pfedni stg&-
nou 9 a kuZelovitou &4asti stiedniho prsten-
ce 3 je vytvofena vnéjsi prstencovd mezera
10 pro plastovou f6lii 18. Vndjsi prstencova
mezera 10 je napojena na vné&j$i prstenco-
vy kanal 11, v némZ je uspofaddn vzdouva-
ci prstenec 13. Materidl pro plaStovou folii
18 se privadi do vné&jsiho prstencového ka-
ndlu 11 druhym privodem 12. Vnitini prs-
tencovd mezera 5 a vnéjsi prstencovd meze-
ra 10 jscu soustfedné navzdjem i s oplasto-
vanou trubkou 17. Zadni prstenec 1, stied-
ni prstenec 3 a predni sténa 9 jsou vzédjem-
né spojeny Srouby 14. Mezi trnem 2 a o-
pladtovanou trubkou 17 je vytvofen volny
prostor 16 pro jeji volny priichod. Vytapéni
vytlafovaci hlavice na provozni teplotu se
provéadi pomoci topnych dild 15.

Pro vytvdreni znadkovacich péast je v
pFedni sténé 9 v oblasti horni ti¥etiny vnéj-
51 prstencové mezery 18 uspofadddn rozdé-
lovaci prstenec 22 s pridavnym prstenco-
vym kandlem 21, do n&hoZ tsti znadkovaci
kanal 20 pro privod znackovaci hmoty, pro-
chézejici pfedni stén~u 9. Rozdélovaci prs-
tenec 22 je opatren Ctyrmi vystupnimi otvo-
ry 23, asticimi do vné&j3i prstencové meze-
ry 10.
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Zatizeni, vytvoiené podle vyndlezu, pra-
cuje takto: Materidl pro lepivou f6lii 19 se
pFivadi prvnim p¥ivodem 8 do vnitfniho prs-
tencového kandlu 6. Jeho pritok je Skrcen
a fizen vzdouvacim krouZkem 7, jehoZ vy-
ménou je moZno Fidit pritok plastického
materidlu. Mezerou mezi vzdouvacim krouZ-
kem 7 a vngjsi plochou trnu 2 protékd ma-
teridl vnit¥ni prstencovou mezerou 5 a po-
klada se na oplastovanou trubku 17 ve tva-
ru lepivé folie 19. Do druhého pFivodu 12
se soufasné jako materidl pro plastovou fo6-
lii 18 privddi pod tlakem 15 MPa polyetylén
s tavnym indexem iz, rovnym 0,4 aZ 0,5 g/
/10 min. Pritok materialu 3krti vzdouvaci
prstenec 13. Materidl protékd dédle vné&j3i
prstencovou mezerou 10 a pokldda se jako

plastova folie 18 na lepivou f6lii 19 a tak
se pfilepi k povrchu oplastované trubky 17.

Znackovacim kandlem 20 se rovn&Z sou-
tasné pod tlakem 10 aZ 14 MPa privdadi po-
lyetylén, smiSeny s barvivem, s tavnym in-
dexem i, = 0,6 aZ 0,9 g/10 min. Protékd
rozd8lovacim prstencem 22 a vystupnimi
otvory 23 se pokladad na plaStovou I6lii 18.
ProtoZe znatkovaci materidl je vtladovén
pod niZ8im tlakem, neZ materidl plaStové
f6lie a také ma vysSi tavny index, poklada
se na plastovou f6lii ve vrstvé 50 aZ 10 um.
Spoletn& s plastovou f6lii 18 prochézi zbv-
vajicim Usekem vné&jSi prstencové mezery
10 a vystupuje z vytlacovaci hlavice ve tva-
ru znatkovacich pést 24.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob vyroby znatkovacich pést z po-
lyetylénu, rozdélenych po obvodu povrchu
ocelovych trubek, opldsténych polyetylé-
nem, jejichZ oplasténi se vytvari soutasnym
vytlafovanim hadicové fo6lie z kopolymeru
etylénu, slouzici jako lepici prostfedek a
hadicové polyetylénové folie, ktera se ukla-
dd na ni, a to pomoci vytlacovaci hlavice
se dvéma prstencovymi kandly, vyznacujicl
se tim, Ze jako plastovad folie se vytlatuje
polyetylén s tavnym indexem i, = 0,4 aZ
0,5 g/10 min. a jako znatkovaci pasy se vy-
tla6uje polyetylén, smiSeny s barvivem, s
tavnym indexem i,,, rovnym 0,6 aZ 0,9 g/10
min. a znatkovaci pésy o Sifce 8 mm a
tloustce 50 aZ 100 um se vytlacuji v podél-
ném sméru trubky soutasné s hadicovou f6-
1ii, tvoFici oplasténi, priemZ mezi vytlato-
vacim tlakem plastové fdlie a vytlaCovacim
tlakem znatkovacfho pdsu se udrZuje tla-
kovy rozdil 1 aZ 5 MPa.

2. Zptsob podle bodu 1 vyznalujici se
tim, Ze znatkovaci pasy se vytladuji tlakem
10 MPa a plastova folie tlakem 15 MPa,
¢imZ vzniknou znatkovaci pdsy, jejichZ po-
vrch splyvd s povrchem pldStové folie.

3. ZplGsob podle bodu 1 vyznacujici se
tim, Ze znatkovaci pasy se vytlaCuji tlakem
13 aZ 14 MPa a plastova folie tlakem 15

MPa, ¢im¥ vzniknou znatkovaci pésy cot-
kovitého priifezu.

4. Zpfisob podle bodl 1 aZ 3 vyznacujici
se tim, Ze do polyetylénu pro znackovaci
pasy se pfidava barvivo, stabilizované proti
vlivu ultrafialového zéareni a tepla.

5. Zplisob podle bodd 1 aZ 3 vyznacujici
se tim, Ze do polyetylénu pro znatkovaci
pésy se piidava svétélkujici barvivo.

6. Zalizeni k provddéni zplsobu podle bo-
dt 1 aZz 5 s vytlaovaci hlavici, kterd je o-
patfena dvéma navzdjem soustfedné& uspo-
Fadanymi prstencovymi mezerami, z nichZ
vnéjsi je urtena k vytlatovéni plasStové fo-
lie a vnitfnf k vytlatovani lepivé {olie, vy-
znatujici se tim, Ze v predni sténé (9) skFi-
né vytlatovaci hlavice je umistén rozdé&lo-
vaci prstenec {22), ktery v oblasti horni
tfetiny vnéjsi prstencové mezery (10) je o-
patfen pPidavnym prstencovym kandlem
(21), ktery je z jedné strany napojen ma
znatkovaci kandl (20), prochéazejici pFedni
st&nou (9) skfiné a uréeny pro piivod znat-
kovaciho polyetylénu a je z druhé strany
opatfen nejméné tremi vystupnimi otvory
(23), rozdélenymi rovnomérng po jeho ob-
vodu, které ust{ do horni tfetiny vné&jsi prs-
tencové mezery (10).
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