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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
maszyna sluzaca do prasowania ogrzanej
masy cukru, celem wyrobu bryl o okreslo-
nym cigzarze i wielkosci, przyczem maszy-
na ta uklada bryly na ptytach, umozliwia-
jacych dalszy ich transport do suszarni.

Pzzyktad wykonania przedstawiono na
dotaczonych rysunkach:

fig. 1 — widok omawianej maszyny,

fig. 2 — widok poziomy tej samej ma-
szyny, odpowiadajacy fig. 1,

fig. 3 — przekr6j poprzeczny w pla-

szczyZnie pionowej fig. 1, w skali dwa razy

wigkszej.

W uktadzie oznaczonej maszyny znaj-
duje sie¢ okragta tarcza 1, posiadajaca pew-
na ilo§¢ wykrojéow 2 (na przedstawionym
przykladzie osiem), ktérych przekréj od-
powiada wymiarom bryl, jakie chcemy o-
trzymaé, W kazdym z tych wykrojéw po-

rusza sie z bardzo malem tarciem toczek
3, polaczony drazkami 4 i poprzeczka 5
z dwoma wodzikami 6 i 7, osadzonemi z jed-
nej i drugiej strony wymienionej po-
przeczki i kiére moga sig toczyé w odpo-
wiadajacych sobie wyzlobieniach, nadaja-
cych im ruch pionowy. Z drugiej strony
tarcza 1 jest sztywnie polaczoma z krzy-
zem Malte'a 8, za posrednictwem pochwy
9, tak, ze krzyz Malte'a nadaje opisanemu
urzadzeniu przerywany ruch obrotowy.
Wodziki wewnetrzne 7 wchodza w wy-
zlobienie kolowe, znajdujace si¢ w dwéch
czeéciach 10—10° umocowanych na po-
chwach 11—12, ktére nie moga si¢ obracac
dokota swych osi; pochwa 12 moze jednak
przesuwaé sie¢ pionowo na pochwie 11, a to
przez obrét sruby 13, poruszanej reczmie,
a gdy jest miejsce, zapomoca diwigni 14,
ten ruch pionowy pochwy 12 umozliwia re-

-

-k



gulacje, zapewniajaca niezmienno$é cieza-
ru bryl, gdy zmienia si¢ gesto$é masy, a to
przez zmniejszanie lub powigkszanie, sto-
sownie do wypadku — objetosci masy
wprowadzanej do wykrojéw 2.

Mase ogrzana wprowadza rozdzielacz

15, znajdujacy si¢ w tylnej czeéci maszy-

- ny, bezposrednio ponad tarcza I powyzej
opisana. Wewnatrz tego rozdzielacza znaj-
duja sie nachylone topatki 16, 17, wprawia-
ne w ciagly ruch obrotowy i krazace w kie-
runkach przeciwnych wzgledem siebie;
mieszadla te sa tak pomyslane, ze nachy-
lenia ich lopatek zmuszaja cukier do na-
pelniania wykrojéw 2 tarczy 1, w miare jak
te wykroje znajduja si¢ pod rozdzielaczem
15. W chwili wprowadzania masy ogrza-
nej do wykrojéw, tlok 3, odpowiadajacy
danemu wykrojowi, utrzymuje si¢ w jego
dolnem potozeniu zapomorca czesci 10° wy-
ztobienia 10—10°. To polozenie wlasnie o-
kresla ilosé cgrzanej masy dopuszczonej
do wykroju, ktéra to ilo§é moze by¢é regu-
lowana jak wyzej powiedziano przez pod-
niesienie lub opuszczenie pochwy 12, ktéra
zastania pochwe 11 i tworzy podstawe cze-
$ci 10° wymienionegc wyzlobienia.

Druga czeé¢ 10 tego wyzlobienia opiera
sig na pochwie 11, ktdra jest zawsze. nieru-
choma; ta czes¢ wlasnie kieruje zgeszcze-
niem, wskutek czego sttoczonym brytom
@mozna nadawaé niezmienna gestosd.

Celem sttoczenia ogrzanej masy, wpro-
wadzonej do wykroiu w opisany sposéb,
maszyna posiada nastepujace urzadzenia:

Wykr6j napetniony, wskutek ruchu tar-
czy 1, przesuwa sie pod jarzmo naciskowe

18, ki6re zamyka go zupetnie od gory. Procz

tego ponizej drazka tloka 4 i odpowiada-
jacej poprzeczki 5 znajduje si¢ uktad dzwi-
gni kolankowych 19, poruszanych zapomo-
ca korby 20, ktéra otrzymuje naped przy
pomocy dZwigni z wodnikiem 27 i wyzlo-
bienia 22. Ten uklad sterowy nadaje tlo-
kowa 3 ruch poziomy, powodujac w ten spo-

s6b ttoczenie cukru w wykroju miedzy tto-
kiem a jarzmem naciskowem 18.

Do wprowadzania prasowych bry! po-
siada maszyna nastepujace urzadzenia:
stloczona w wykreju bryla przechodzi w
potozenie odbiorcze wskutek ruchu tarczy
1. W tem polozeniu, zewnetrzny wodzik 6
jest uchwycony w rozwidleniu dzwigni 23,
poruszanej zapomocg ukladu wyzlobien, a
bryta otrzymuje ruch pionowy wgére, tak,
ze jej dolna powierzchnia uzyskuje poziom
nieco wyzszy niz powierzchnia pomocniczej
tarczy transportowej 24. Wtedy lopatka
25 popycha bryle na te tarcze. Lopatka
ta kieruje uktad wyzlobien za posrednic-
twem korb i dzwigni 26, 27, ulozonych w
réownolegtobok i zmuszajacych topatke 25
do slizgania si¢ po powierzchni bryly w
czasie zmiany polozenia.

Wyzej wymieniona tarcza transportowa
24 posiada ksztalt regularnego wieloboku
takiego, ze ilo$¢ bokéw odpowiada liczbie
wykrojéw tarczy 1, a w danym przyktadzie
osiem. Ruch obrotowy przerywany nadaje
jej krzyz Malte'a 24, w celu przesuniecia
bryt z potozenia a do potozenia b, naprze-
ciw plyt transportowych i tuz pod niemi.

Gdy bryla przeszta w potozenie b, wte-
dy topatka 28, kierowana zapomoca tego
samego ukladu wyzlobien jak wymieniona
lopatka 25, popycha bryle na plyty trans-
portowe, poruszane zapomoca laricucha bez
korica 29, ktérego ruch jest ciagly. Lan-
cuch® ten bez kofica jest zaopatrzony w
przegrody 30, zabierajace plyty, na kté-
rych ustawiaja sie bryly I, przyczem lan-
cuch poruszaja bebny 31, 32.

W lewym koficu maszyny (fig. 1), po-
nad bebnem 31, poruszajacym tancuch 29,
znajduje sie zbiornik 33, stuzacy do roz-
kladania plyt 34. Zbiornik ten stanowia
cztery podpory pionowe 35, pomiedzy kto-
remi sa ulozone plyty. Plyte najnizej le-
zaca, chwyta przegroda taficucha bez kon-
ca, ktéry podsuwa si¢ z prawej strony le-



wej czeéci stosu plyt. Plyty zas wyzej le-
zace podirzymuja podpory, ktére w dolnej
swej czesci pozostawiaja wolne miejsce tyl-
ko dla przejscia jednej plyty. Gdy ta ply-
ta usuneta si¢, wtedy najblizsza z wyzej
lezacych ptyt zajmuje jej miejsce i tak da-

‘lej, w ten sposéb zbiornik wypréznia sie

samoczynnie wskutek dzialania ciezkosci.

. Gdy plyty natadowane dojda do prawe-
go korica maszyny (fig. 2), wtedy bryly [
zdejmuje sie recznie.

Aby zachowaé czysto§é tlokéw w wy-
krojach, przeprowadza si¢ je pomiedzy po-
lozeniem, odpowiadajacem wypychaniu
bryt a potozeniem, odpowiadajacem napel-
nianiu wykrojéw przez urzadzenie do zmy-
wania, wykonane w nastepujacy sposéb:

W potozeniu powyzej okreslonem prze-
suwa si¢ tlok do poziomu powierzchni tar-
czy 1 i wtedy ramiaczka 36, 37, zaopatrzo-
ne w plytki kauczukowe, obmywaja gérna
powierzchni¢ tloka. Ramiaczka te jedno-
czesnie oczyszczaja glowe tloka, gdyz o-
trzymuja ciagly ruch obrotowy; daja sie
one réwniez nastawiaé zapomoca ukladu
$rubowego, aby umozliwi¢ wywieranie na
glowe tloka nacisku, potrzebnego dla do-
kladnego oczyszczemia. W czasie swego
obrotu plytki kauczukowe przesuwaja sie
po zwilzonym cylindrze, ktéry utrzymuje
je stale w stanie wilgotnym. Syrop, two-
rzacy si¢ w czasie zmywania, odprowadza
si¢ przez basen 38. _

Jak widaé cztery czynnosci: a napel-
nianie wykrojéw, b przesuwanie bryt, ¢ wy-
pychanie i odbieranie bryt, d zmywanie tlo-
kéw, odbywaja sie jedndczesnie dla czte-
rech réznych wykrojéw, utozonych pod ka-
tem 90° wzgledem siebie. '

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna dc prasowania cukru- w
bryty, ktére nastepnie przechodza na plyty,
umozliwiajace ich transport do suszarni,
znamienna tem, ze posiada, jako zasadnicze

czesci skladowe: tarcze o ruchu przerywa-
nym, zaopatrzona w wykroje napelniane
kolejno ogrzana masa, jarzmo naciskowe, -
pod ktére przechodza kolejno wykroje na-
pelnione tak, ze zawarta w nich masa do-
znaje tloczenia w kazdym wykroju miedzy
wymienionem jarzmem a ruchowym tlo-
kiem, urzadzenie transportowo-razdzielcze,
otrzymujace stosowne bryly i ukladajace je
na plytach, unoszonych przez tancuch bez-
korica, ktéry je przeprowadza do ujscia ma-
szyny, oraz urzadzenie do zmywania, oczy-
szczajace glowy tlokéw w wykrojach, w
chwili, gdy bryly wyszly z wykrojéow i za-
nim wykroje ustawia sie do nastepnego ich
napelnienia; ruchy tych czesci skladowych
maszyny odbywaja si¢ w ten sposéb, ize
cztery czynnoséci, odpowiadajace napelnia-
niu wykrojéw, prasowaniu bryl, wyjsciu i
odbiorowi tych ostatnich oraz zmywaniu
ttok6w, uskuteczniaja sie jednocze$nie w
czterech wykrojach, ulozonych pod katem
90° wZgledem siebie, podczas kazdego przy-
stanku tarczy, zaopatrzonej w wymienione
wykroje i wykonywujacej ruch przerywany.

2. Maszyna wedtug zastrzezenia 1, zna-
mienna tem, ze posiada tarcze (1), wpra-
wiang w przerywany ruch obrotowy zapo-
moca krzyza Malte’a (8) i zaopatrzona w
pewna, ilo§¢ wykrojéw (2), bedaca wielo-
krotnoscia, czterech, gdzie w kazdym z tych

“wykrojéw porusza sie tlok (3), ktérego po-

tozenie poczatkowe moze by¢ regulowane
celem oznaczenia iloéci masy ogrzanej, ma-
jacej utworzyé bryle, przyczem tlok ten o-
trzymuje ruch zapomoca ukladu dzwigni,
wodzikéw i wyzlobieni, zestawionych w ta-
ki sposéb, ze: a) tlok zajmuje swe najniz-
sze pofozenie, gdy odpowiadajacy wykréj
zatrzymuje si¢ pod rozdzielaczem (15);
b) podnosi si¢ o zadana wysokosé, gdy wy-
kréj zatrzyma sie pod jarzmem naciskowem
(19); c) podnosi sie nieco ponad gérna po-
wierzchni¢ tarczy (1), gdy wykréj zatrzy-
ma si¢ po prawej stronie urzadzenia trans-
portowo-rozdzielczego; d) wreszcie zatrzy-



muje si¢ w poziomie wymienionej po-
wierzchni, gdy wykr6j zatrzyma sie na pra-
- wo od urzadzenia zmywajacego.

3. Maszyna wedlug zastrzezenia 1, zna-
mienna tem, Ze posiada rczdzielacz (15),
zawierajacy mase ogrzana i dwa miesza-
dla o lopatkach nachylonych (16, 17), kra-
zace w kierunkach wzgledem siebie prze-
ciwnych i zmuszajace mase ogrzana do na-
pelniania kazdego z wykrojéow (2) tarczy
(1) w miare, jak kazdy z tych wykrojow
zatrzymuje si¢ pod rozdzielaczem (15).

4. Maszyna wedlug zastrzezenia 1, zna-
mienna tem, ze posiada urzadzenie trans-
portowo-rozdzielaze, skladajace si¢ z na-
stepujacych czgéci: tarczy (24), otrzymu-
jacej przerywany ruch obrotowy, odpowia-
dajacy ruchowi tarczy (1) z wykrojami; to-
patki (25), poruszanej zapomoca uktadu
wyztobien,, korb i d#wigni, utozonych w
réwnolegltobok (26, 27), zmuszajacych to-
patke do przesuwania sie¢ ku powierzchni
bryty, ktéra topatka przesuwa na ptyte
(24) w chwili jej przystanku; drugiej to-
patki (28), poruszanej zapomoca takiego
samego ukladu wyzlobieri, jak dla pierw-
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szej lopatki, ktéra to druga topatka popy-
cha bryte na plyte transportowa, poruszana
taficuchem bez korica (29) w chwili, gdy
tarcza (24) zatrzymala sie i gdy tarcza ta
przeprowadzita juz bryle na prawo od wy-
mienionego tanicucha (29).

5. Maszyna wedlug zastrzezenia 1, zna--
mienna tem, ze posiada urzadzenie do zmy-
wania, znajdujace si¢ miedzy tarcza trans-
portowo-rozdzielcza (24) a rozdzielaczem
(15), stuzacym do napelniania wykrojow
(2) i posiadajace ramiaczka (36, 37), za-
opatrzone w plytki kauczukowe, ktére ze-
skrobuja glowy tlokéw (3), otrzymujac
ciagly ruch cbrotowy, przyczem moga by¢
nastawiane w pionie, celem zapewnienia od-
powiedniego nacisku na glowy tlokéw, o-
procz tego przewidziany jest basen (38),
umieszczony tak, ze zbiera i odprowadza
syrop powstaly przy zmywaniu.
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