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N. Lundbergs Fabriks AB; Fack S-513 00 Fristad, Ruotsi

A G

Suulake -~ Munstycke

Egilli olevan keksinndn kohteena suulake, jolla sybtetddn kahta
aineosaa valmistettaessa vaahtomuovikerrosta ontelossa, jota rajoittaa
ympirsivi seind, jota sydtetdin eteenpdin jatkuvasti.

Pillaisessa suulakepuristuksessa on hyvin tuloksen ja vaahtomuovi-
kerroksen hyvin laadun saavuttamisen kannalta oleellista, etté vaahtomuovi-
kerroksen muodostavat aineosat, esimerkiksi perusaine ja vaahdote, sylte-
tiin oikeaan paikkaan ontelossa, erityisesti silloin, kun vaahtomuoviker-
ros valmistetasn samalla, kun seini suulakepuristetaan. Td1ll6in on nimit-
tiin otettava huomioon vallitsevat lﬁmpﬁtilaolpt, kosgka ldmpotila yleensd
on liian korkea vaahtomuoviaineen paisumiselle vdlittdméisti siini kohdassa,
missi seind poistuu puristuapﬁﬁstﬁ; tdmdn vuoksi on pakko syottdd vaahto-
muovikomponentit onteloon oleellisen vilimatkan pédssi puristuspidistd. Toi-
gena tidssi tarkoitettujen suulakkeiden ongelmana on se, ettd suulakkeen ko-
konaisulkohalkaisija on usein tehtivid melko pieneksi, jotta suulake voitai~
giin viedd onteloon. Timi ongelma korostuu erityisesti silloin, kun seind

ruiskutetaan vaahtomuovikerroksen ympirille yhtd aikaa timin valmistuksen
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kanssa, koska puristuspééh, tavallisesti kulmapiin, tila on sangen rajoi-
tettu. Lisiksi suulake on voitava puhdistaa muoviaineesta, joka voisi
tukkia sen suuaukon, silloin kun muutoin jatkuvasti kdynnissd olevassa
vaahtomuovikerroksen valmistuksessa suoritetaan keskeytys, ilman ettd tés-
ti ajheutuu huomattavaa purkutydtd. Sen vuoksi on toivottavaa, jopa viltti-
mitdéntikin, ettd suulakkeen puhdistus voi tapahtua ontelon ulkopuolelta.
Tsihin tarvittavat elimet lis#ivdt suulakkeen mittoja, erityisesti sen hal-
kaisijaa, mikd ei ole kovinkaan suotavaa.

Kekainnén tarkoituksena on saada aikaan alussa mainitunlainen suula-
ke, joka voidaan valmistaa sunrella pituudella ja pienelld poikittais-
mitalla ilman, ettsd timd vaatii tarkkuustyostod ghtaisiin toleransseihin,
ja ennen muuta ilman, ettd suulakkeeseen tarvitsee porata kanavia. Porauk-
gen avulla tapahtuva tySstd rajoittaa voimakkaasti suulakkeen pituutta,
koska pitkii kanavia ei voida porata pienelld halkaisijalla.

Keksinndn mukaisesti edelld mainitunlainen suulake on tunnettu siité,
etti se on kokoonpantiu molemmista pdistdén umpinaisesta ulkovaippaputkesta,
johon on sama-akselisesti govitettu keskisuulakeputki, joka on avoin vaip-
paputken toisessa pdidssé suulakkeen suuaukon muodostamiseksi, ja kahdesta
keskiputken vastakkaisille puolille sovitetusta syottoputkesta, jotka yhdes-
si keskiputken kanssa muodostavael sen molemmin puolin olevien tilojen vdli-
gsen viliseindn ja jotka ulottuvat aksiaalisesti vaippaputken lidpi, jol-
loin sydttéputket on yhdistetty keskiputkeen témén aukkopidn 1lihelli, samal-
1s kun ne on vedetty ulos vaippaputken toisesta pidstd liitettdviksi ao.
aineosien sydttslaitteisiin.

Keksinnén havainnollistamiseksi erdstd sen suoritusmuotoa selitetdln
geuraavasse lihemmin viitaten oheisiin piirustuksiin, joissa

kuv. 1 esittii aksiaalisena leikkauksena kulmapditi 5 vaahtomuoviaine-
kerroksen levittdmiseksi putken ympiri, samalla kun vaahtomuovikerroksen
ymparille suulakepuristetaan vaippa,

kuv. 2 esittii aksiaalisena leikkauksena suurennetussa mittakaavassa

sunlakkeen aukko-osaa,
kuv. % esittdi poikkileikkauksena, samoin suurennetussa mittakaavassa,

suulaketta, ja
kuv. 4 esittdi aksiealisena leikkauksena keksinnén mukaisen suulakkeen

erieti toista suoritusmuotoa.
Kuviossa 1 esitetdin suulakepuristuskoneen ruiskusylinterid 10, jossa

on ruuvi 11 ja tayttésuppilo 12. Ruiskusylinteriin on liitetiy kulmapdd 13,
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jossa on pydrei puristussuulake 14 lieridmiisen putken 15 suulakepurista-
miseksi kestomuovista, esim. polyeteenistd; téstd putkesta tullaan jatkos-
sa kiyttimiin nimitystd vaippa. Kulmapd&hdn on sovitettu puristussuulakkeen
guhteen keskelli oleva kanavae 16, jonka lédpl viedddn kuparia, muovia tai
muuta sopivaa ainetta oleva johtoputki 17, sek# suulake 18, jolla sydtetddn
molempia alneosia, jotka sisdltyvit kaksikomponenttityyppid olevaan vaahto-
muoviaineeseen (solumuovi tai vashtomuovi), esimerkiksi polyuretaanivaahtoon
jolloin nimi aineosat voivat muodostua perusaineesta ja vaahdotieesta, seki
kanava 19, jonka avulla ilma poistetaan vaipan ja johtoputken vdliin muodos—
tuneesta ontelosta,

Kalibraattori 20, jossa on vesijddhdytys 21, liittyy suoraan puris-
tussuulakkeeseen 14 vield pehmeidin vaipan 17 tukemiseksi ulkoapiin sisdisti
painetta vastaan. Kalibraattori on kiinted, ja vaipan 17 ulkopinta liukuu
kalibraattorin muovaavaa ja tukevaa sisipintaa vasten, kun vaippa poistuu
puristussuulakkeesta.

Johtoputkea 17 sydtetdin aksiaalisesti kulmapiin 13 kanavan 16 1ldpi
sama-akselisesti suulakepuristettuun vaippaan 15 samalla nopeudella, jolla
vaippa suulakepﬁristetaén. Johtoputken systts eteenpiin voidaan saada gi-
knan tavanomaisella tavalla rullien avulla, joita ei ole tdssd lihemmin
esitetty ja jotks tarttuvat putkeen kitkalla. Kun vaippaa 15 suulakepu-
ristetaan jatkuvasti puristussuuttimesta 14, samalla kun johtoputki 17 tuo-
daan jatkuvasti sama-akselisesti sen sisi#in vaipan gy6tténopeudella, vie-
ddin putken ja vaipan viiliseen rengasmaiseen onteloon 22 suulakkeen 18
kautta molemmat veahtomuoviaineosat, jotka saatetaan nuodostamaan Jjiykkd
vashtomuovikerros 23 johtoputken 17 ympdrille, jolloin sydtetyn muoviai-
neen miiri aikayksikkssd kohti on niin sovitettu, ettéd timéd kerros kokonaan
tiyttis ontelon 22, Kalibraattori 20 ottaa vastaan paisuvan vaahtomuovin
tdl1l6in vield pehmeéén ympiroiviin vaippaan 15 kohdistaman paineen, ja pai-
sunnan aikana muodostuvat kaasut poistuvat tai ne johdetaan pois ilmanpois-
tokanavan 19 kautta.

Koska kulmap#in 13 limpdtila voi olla suuruusluokkaa 20000, samalla
kun paisuntalémpdtila ugein on huomattavasti alhaisempi ja ehki suuruus-
luokkaa 60°C, on vaahtomuovikomponentit sydtettdvd rengasmaisen ontelon 22
gsellaiseen paikkaan, jossa ldmpotila on paisunnan kannalta suotuisa. EKulma-
piin 1ipi vedetylli suulakkeella 18 on sen tdhden gsuhteellisen suuri pituue,
kuten kuviosta 1 kdy ilmi, ja eill¥ tidytyy lisdksi olla suhteellisen pieni
poikittaismitta, jotta se voitaisiin vetdd kulmapdin lipi onteloon 23 ai-

heuttamatta kulmapiin perusteellista uudelleen rakentamista ja giind ole-
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vien vaipan muoviaineen kanavien uudelleen sijoitusta. Kekginnén mukaisesti
suulake on kokoonpantu useista elementeisti, joita on markkinoilla saata-
vina vakioelementteins, nimittdin putki- ja tankoaineena. Sen lisiksi suu-
lake on tehty sellaiseksi, ettd se voidaan jdihdyttdd koko pituudeltaan,
niin ettd vaahtomuovikoﬁponentit voidaan pitii sopivasgsa lémpStilassa, min-
ki lisiksi se on varustettu puhdistusnastalla.

Hokemuksen piirustusten kuvioihin 2 ja 3 viitaten suulake kisittid
kylmivedetysti, haponkestédvidstd terdsputkesta valmistetun ulkovaipan 24,
joka on toisesta piistisin, nimittdin suulakkeen aukkopidsti, varustettu
~siihen tiivistetysti kiinnitetylld tulpalla 25. Témin tulpan lipi kulkee
keskiputki 26, joka on samoin valmistettu kylmivedetystid, haponkestiviistid
terdsputkesta ja joka pddttyy tulpan 25 pddhén ja ulottuu koko suulakkeen
1ipi sen toiseen piddhin, joka sijaitsee kulmapdin 13 ulkopuolella. T&min
keskiputken 26 vastakkaisille puolille on sovitettu kaksi kylmivedettyd,
haponkestivid terdsputkea 27 ja 28, jotka on hitsattu tal liimattu kiinni
keskiputkea 26 pitkin, jolloin kolmen putken 26, 27, 28 muodostamalla yksi-
k5114 on poikittaismitta, joka on phiidasiassa yhtd suuri kuin ulkovaipan
24 sisihalkaisija sellaisin toleranssein, ettd putkiyksikkd voidaan tydn-
t44 tal pakottaa ulkovaipan sisdfn. Tulpan 25 vieressi molemmat putket
27 ja 28 on kokonaan suljettu litistimdllé, ja tulpan 25 ldheisyydessid
ne ovat poikkiporauksen 29 vilitykselld yhteydessd keskiputken 26 lipi
kulkevaan kanavaan, Timin poikkiporauksen vastaanottamiseksi voidaan put-
keen 27 tai 28 porata reikd, joka sen jidlkeen tukitaan. Putket 27 ja 28
on vedetty ulos suulakkeen ulkopiisti ja littetty vaahtomuoviaineeseen
kdytettivien aineosien sybttélaitteisiin., Putken 26 kanavan sisdin on
sovitettu vedetty, hiottu ja kiillotettu terdstanko 30, joka on aksiagli-
gesti siirrettdvissi putkessa 26 kuviossa 2 esitetystd asennosta, jossa
poikkiporaus on avoimena, niin ettd putken 27 ja vastaavasti 28 sek#d put-
ken 26 1ipi kulkevan kanavan vdlilld on vapaa yhteys, eteen tyonnettyyn
asentoon, jossa tangon 30 pidi sijaitsee suulakkeen aukossa tai jopa jonkin
verran aukon ulkopuolella. Viimeksi mainitussa asennossa on putken 27
ja 28 toisaalta ja putken 26 toisaalta vilinen yhteys katkaistu tangon
avulla, joka siten toimii sek# puhdistusnastana etid venttiilielimeni,

Putkista 26, 27 ja 28 kokoonpantu yksikks muodostaa viliseindn
ulkovaippaan 24 ja jakaa témidn sisidosan kehteen puoliskoon, jotka on
yhdistetty toisiinsa ainocastaan tulpan 25 vieressi., Toiseen ulkovaippaan
niin muodostuneista tiloista, joita kuviossa 3 on merkitty 31:114 ja 32:lla
ja jotka ulottuvat suulakkeen koko aksiaalisen pituuden yli, voidaan johtaa
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jaihdytysainetta, esimerkiksi jaihdytysvettd, suulakkeen ulkopddstd, jolloin
téamd jddahdytysaine virtaa suulaketta pitkin tdmdn sisdpddhén, jossa se
tulpan 25 vieressd siirtyy toiseen tilaan virratakseen timin tilan kautta
takaisin suulakkeen ulkopiihin, minkd jdlkeen se johdetaan pois, mahdol-
lisesti uudelleen kierritettidvdksi jdihdyttimen kautta. Joissakin tapauk-
sissa voi mySs ldmmitysaineen kdytts tulla kysymykseen, riippuen kdytet-
tivisti vaahtomuoviaineesta ja muista esilli olevista olosuhteista,

Keksinndn mukeisen suulakkeen tyypillisessi suoritusmuodossa put-
ken 24 ulkohalkaisija voi olla 9 mm ja seindmiin paksuus 1 mm, kun taas
putken 26 vastaavat mitat ovat 3 mm seki 1 mm ja putkien 27 Jja 28 mitat
ovat 2 mm sekid 0,5 mm. Suulakkeen pituus voi olla suuruusluokkaa 1 m,

Selitettyd suulaketta voidaan muunnella puhtaasti rakenteen puoles-
ta poikkeamatta keksinndn ajatuksesta, joka on siind, ettd suulake on ko-
koonpantu useista vakioelementeisti. Niin ollen putkien 27 ja 28 pidtty-~
minen voidaan tietysti sovittaa muulla tavoin kuin tissi on esitetty
tulpan 25 vieressi. Tietysti on mySs mahdollista sovittaa puhdistusnasta
30 muulla kuin esitetyllé'tavalla puhdistus- ja venttiilitoimintojen yh-
distimiseksi, tai puhdistusnasta voidaan j&dttdd kokonaan pois. Kuviossa
4 on esitetty suoritusmuoto, jossa ndin on tehty.

Kuvion 4 suulake kisittii kuten aiemmin selitetty suulakekin lierié-
miiseksi putkeksi muodostetun ulkovaipan 24, johon on sovitettu viliseini,
jokﬁ on kokoonpantu keskiputkesta 26 ja kahdesta tdmin keskiputken vas=-
takkaisille puolille sovitetusta putkesta 27 ja 28. Vaipan samoin kuin
kolmen putken raska-aine voi olla, kuten edelld mainittiin, kylmivedet-
tyi, haponkestivai teristi. Keskiputki on poikkiporauksella 29 yhdistet-
ty putkiin 27 ja 28, ja se on vedetty ulos vaippaan 24 kiinnitetyn tulpan
25 kautta suulakkeen aukkopdin muodostamiseksi tulpan 25 ulkopuolelle.
Putket 27 ja 28 piaittyvit jonkin matkan pdihdn tulpasta 25, ja ne on piis-
tddn suljettu niihin kiinnitetyilld tulpilla 33. Molemmat vaipan 24 tilat
putkien 26, 27 ja 28 muodostaman viliseinin molemmilla puolilla on yh-
distetty toisiinsa tulpan 25 ja tulppien 33 sulkemien putkien 27 ja 28
pididen v#l1il1d aiemmin selitetyn suoritusmuodon yhteydessi selitetylld
tavalla.

Putkessa 26 on aivan porauksen 29 sisipuolella, ts. témidn edessid
aiotusta virtaussuunnasta katsottuna, ulkopuolisen uran avulla alkaan-
saatu sisipuolinen venturi-tyyppinen kavennus 34 putken 26 lipi kulkevas~
se kanavassa. Tarkoituksena on, ettid témi# suulake toimii paineilmalla
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(tai muulla painekaasulla), jota sydtetddn putken 26 kautta ja joka kaven-
nuksen 34 14pi kuljettuaan tempas mukaansa putkien 27 Ja 28 kautta gyo-
tetyt ja putken 26 kanavassa olevan porauksen 29 kautts sisiin tulevat
vaahtomuovikomponentit ja luovuttaa ne suulakkeen aukkopdidn kautta. Pai-
neilma edistii tehokkaasti vaahtomuoviaineen paisumista, eikid suulakkeen
puhdistusta tai sulkemista tissi tapauksessa tarvita. Kun suulake pois-
tetaan kiytsstd, voidaan tissi sguoritusmuodossa (kuten aiemmin sélite-
tyssi) putket 27 Ja 28 liittdd pesunesteen, esimerkiksi asetonin, syotto-
Johtoon, jolloin suulake puhalletaan puhtaaksei asetonin virratessa pute
kien 27 ja 28 14pi seki putken 26 aukko-osan lipi.

Paineilmaa on sydtettava paineella, Joka on pienempi kuin paine, jol-
la vaahtomuoviaineosia systetdin putkien 27 Ja 28 kautta, jotta estettii-
siin paineilman tunkeutuminen ndihin kahteen putkeen. Putkessa 26, jonka
sisdhalkaisijs on 2,2 mm, voi kavennuksen halkaisija olla 1,5 mm, ts. run-
saat 2/3 putken 26 sisihalkaisijasta.

Kavennuksen 34 kohdalla oleva ura muodostas rajoeitetun yhteyden vili-
geinin molemmin puolin vaipassa 24 olevien tilojen vilille, mutta kierti-
vidn jddhdytys- tai limmitysaineen suurempi osa kulkee tulpan 25 ja put-
kien 27 ja 28 pdiden vilisen tilan kautta.



Patenttivaatimukset: dl ?‘

1. Suulake, jolla syotetddn kahta aineosaa valmistettaessa vashto-
muovikerrosta (23) ontelossa (22), jota rajoittas ympiarsivi seind (15),
jota syStetdlin eteenpdin jatkuvasti, t unne t t u siitd, ettd suulake
(18) on kokoonpantu molemmista pHistdin umpinaisesta ulkovaippaputkesta
(24), johon on sama-akselisesti sovitettu keskisuulakeputki (26), joka
on avoin vaippaputken toisessa pdissid suulakkeen suuaukon muodostamista
varten, ja kahdesta keskiputken vastakkaisille puolille sovitetusta syot-
toputkesta (27,28), jotka yhdessi keskiputken kanssa muodostavat sen molem-
min puolin olevien tilojen (31,32) vilisen viliseindn ja jotka ulottuvat
aksiaalisesti vaippaputken 1ldpi, jolloin sydttiputket (27,28) on yhdis-
tetty keskiputkeen sen aukkopdidn ldhelld, samalla kun ne on vedetty ulos
vaippaputken toisesta pidstd liitettdviksi ao. aineosien gydttdlaittei-
siin,

2, Patenttivaatimukeen 1 mukainen suulake, t unnet t u siitd,
etti vidliseinin (26,27,28) molemmilla puolilla olevat tilat on yhdistetty
toisiinsa vaippaputken (24) mainitussa toisessa piidssd jadhdytys- tal lém-
mitysaineen kiertoa varten.

3, Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen suulake, tunnet tu
siitd, etti keskiputkeen (26) on sovitettu kavennus (34) sen kohdan sisi-
puolelle, Jjossa molemmat syottdputket (27,28) on yhdistetty keskiputkeeﬁ
(26), jolloin keskiputkeen on ulkopuolista liitdntdi varten sovitettu
ldpimenevd kanava painekassun sy6ttd varten keskiputken kautta.

4. Patenttivaatimuksen -l tai 2 mukainen suulake, tunnet tu
siitd, ettd keskiputkeen (26) on sovitettu tanko (30), joka on aksiaali-
sestl siirrettdvissi asennosta, jossa se tukkii molempien syottéputkien
(27,28) ja keskiputken (26) vidlisen yhteyden ja on tydmnettynd keski-
putken aukko-osan sisiin, toiseen asentoon, jossa se on taakse vedetiynd
molempien sySttoputkien ja keskiputken vilisen yhteyden avaamiseksi.
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skiljevdggen kommunic&Far med varandra mellan proppen 25 och de
medelst propparna 33 t#llsutna dndarna av rdren 27 och 28 pd sédtt
som beskrivits i samband med det tidigare beskrivna utfdrandet.

Réret 26 har strax jnnanfoér borrningen 29, det vill sdga fore

denna i den avsedda stromnlncsrlktnlngen sett, en genom en utvdn-

dig rilla astadkommen 1nvdnd1g fértrdngning 3% av venturityp
inuti passagen genom rdret 26 Meningen dr, att detta munstycke
skall arbeta med tryckluft (eller annan tryckgas), som tillfdres
genom réret 26 och som efter att ha passerat fortrdngningen 3u
medryoker de genom roéren 27 och 28 tillfdrda och genom borr-
ningen 29 1 rdrets 26 passage inkommande 1attplastkomponenterna
och avger dem genom munstycke@s mynnlngsande. Tryckluften bidrager
verksamt till expanSLOnen av lattplastmaterlalet, och ndgon rens-
ning eller avstdngning av munstycket behtver i detta fall inte
ske. Nar munstycket skall tagaS\ur drift kan man i detta ut-
forande (liksom i det tidigare Qeskrlvna) ansluta rdren 27 och
28 till en ledning foér tillférsel av.tvdttvdtska, exempelvis
aceton, varvid munstycket bldquETent under det att acetonet -
strommar genom rdren 27 och 28 qamt genom rdrets 26 mynningsparti.
Tryckluften bér tillféras med: ett tryck som dr mindre dn det
tryck, varmed 1attplastkomponenterna tillfdres genom réren 27 och
28, for undv1kande av att tryckluften trdnger in 1 dessa bada roér.
Vid ett rdr 26, som har en innerdiameter pa 2,2 mm, kan fértrédng-
ningen vara exempelvis 1,5 mm i diame%gr, dvs. drygt 2/3 av rdrets

L
5,
1

26- 1nnerd1ameter.
Rillan vid fortrdngningen 3k blldan‘en begrdnsad férbindelse

mellan utrymmena i manteln 24 pa Omse SldOP om skll]evaggen, men
stdrre delen av cirkulerande kyl- eller varmemedlum passerar genom

mellanrummet mellan proppen 25 och andarna\av roren 27 och 28.

PATENTKRAV "Z' i
1. Munstycke fér tillfdrsel av tva komponenter vid framstdll-
ning av ett léttplasfskikt (23) i ett halrum (25), som begrdnsas
av en omgivande vdgg (15) vilken frammatas kontinuerligt, k & n -
netecknat av att munstyckét (18) &r sammansatt av ett i

bdda &ndar slutet yttre mantelrdr (24) med ett koaxiellt i detta

anordnat centralt munstycksrér (26), som &r Oppet i mantelrdrets

ena idnde for att bilda munstyckets mynningsdppning, och tvad pa.dia-
metralt motsatta sidor om det centrala rdret anordnade tillférsel-
rér (27, 28), som tillsamman med det centrala réret bildar en
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skiljevdgg mellan utrymmen (31, 32) pa smse sidor didrom, strdckande
sig axiellt genom mantelrdret, varvid tillférselrdren (27, 28)
kommunicerar med det centrala rdret ndra dettas mynningsdnde, medan
de dr utdragna 1 manteirdrets andra dnde f6r anslutning till anord-
ningér fépr tillférsel av de respektive komponenterna.

2. Munstycke enligt patentkravet 1, Kk idnnetecknat
av att de bada utrymmena pa Smse sidor om skiljeviggen (26, 27,
28) kommunicerar med varandra i den ndmnda ena dnden av mantel-
réret (24) £8r cirkulation av kyl- eller vdrmemedium.

3. Munstycke enligt batentkravet 1 eller 2, kdnne -
t+ ecknat av att i det centrala réret (26) dr anordnad en
fértrdngning (34) innanfér det stdlle, ddr de bada tillfdrsel-
réren (27, 28) kommunicerar med det centrala réret (26), varvid

det centrala roret har en f&r utvidndig anslutning anordnad genom-

‘gaende passage for tillfdrsel av tryckgas genom det Centrala roret.

4. Munstycke enligt patentkravet l eller 2, kdnne -
tecknat av att i det centrala réret (26) &r anordnad en
stdng (30), som dr fdrskjutbar axiellt mellan ett ldge, 1 vilket
den blockerar férbindelsen mellan de bédda tillférselrdren (27, 28)
och det centrala rdret (26) 6ch dr inskjuten i det centrala rorets
mynningsparti, och ett annat lige, i vilket den &r tillbakadragen
fér frillggning av fdrbindelsen mellan de bdda tillfdrselrdren

och det centrala roret.
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