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Wielowalkowy wezel zgrzeblacy

1

Przedmiotem wynalazku jest wielowalkowy we-
zel zgrzeblacy, ktory stanowi integralny zespo6t
roboczy w zgrzeblarkach do zgrzeblenia widkien
naturalnych, sztucznych i syntetycznych, maja-
cych zastosowanie w przemySle wibkienniczym.

Do zgrzeblenia wilékien naturalnych, sztucznych
i syntetycznych, wzglednie ich mieszanek, stosowa-
ne sg zgrzeblarki pokrywkowe oraz zgrzeblarki wat-
kowe, zaleznie od rodzaju wilbkien. W przypadku
wiokien naturalnych nalezy wyodrebnié proces
zgrzeblenia systemem bawelniarskim na zgrzeblar-
kach pokrywkowych orazsystemem welniarskim na
zgrzeblarkach walkowych, przy czym do zgrze-
blenia wilokien sztucznych i syntetycznych oraz
mieszanek stosowane sg oba systemy zgrzeblenia.
Zgrzeblarka pokrywkowa nadaje sie do przero-
bu silnie zanieczyszczonego surowca, posiada jed-
nak przy skomplikowanej budowie niska wydaj-
no$¢ w stosunku do zajmowanego gabarytu.
Zgrzeblarki walkowe odznaczaja sie réwniez du-
zymi gabarytami i stosowane sg najczeSciej
w agregatach zgrzeblagcych po trzy, ewentualnie
dwie zespolone maszyny, zaleznie od rodzaju
przerabianego surowca. Wydajnos¢ takiej zgrze-
blarki jest stosunkowo niska w odniesieniu do
powierzchni zajmowanej przez agregat i zainsta-
lowanej mocy.

Przewodnia myslg urzadzenia wedlug wynalaz-
ku jest uintensywnienie procesu zgrzeblenia, co
pozwala na zwigkszenie wydajnoSci dotychczas
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znanych zgrzeblarek. W zastosowaniu do wlékien
sztucznych 1 syntetycznych, urzadzenie bedace
przedmiotem wynalazku, w poigczeniu z bebnem
zgrzeblagcym i urzadzeniem odbierajacym, stanowi
malogabarytowg zgrzeblarke, jedno-ewentualnie
wielowezlowsa, zastepujac réwnoczeSnie dotychczas
znane metody zgrzeblenia wyZej wspomnianych
wibkien.

Urzadzenie bedgce przedmiotem wynalazku da-
jé mozliwos¢é budowy wysokowydajnej zgrzeblar-
ki o malych gabarytach, a wiec daje mozliwo§é
zmniejszenia powierzchni zajmowanej przez do-
tychczas znane zgrzeblarki,

Na rysunku uwidoczniona jest schematycznie
budowa wezla zgrzeblacego, bedacego przedmiotem
wynalazku, skladajacego sie przykladowo z czte-
rech walkdw oraz zasada jego dzialania. Podany
tytutem przykiadu wezel zgrzeblgcy skilada sie
z czterech watkow 2, 3, 4 i 5 wspodlpracujacych
ze sobg oraz z powierzchnig uzebionego bebna
zgrzeblarki 1. Watki 2, 3, 4 oraz 5 obciggniete sg
drutem pilowym, moga tez byé obciagniete ja-
kimkolwiek innym obiciem zgrzeblagcym. Ozna-
czajac predkoSci bebna zgrzeblarki oraz poszcze-
gblnych walkéw odpowiednio do ich numeracji,
jako Vi, V,, V3, V, i V; wyraza sie warunek pra-
cy urzadzenia nieréwno$cia V,>V;>V,>V,>V,.
Zasada pracy urzadzenia bedgcego przedmiotem
wynalazku polega na tym, zZe wlokna niesione
przez powierzchnie iglastg bebna 1 doprowadzane
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sg w strefe wspé6lpracy z watkiem 2. W punkcie
G nastepuje intensywne zgrzeblenie wilékien, kt6-
re czeSciowo przechodzg na walek 2, a cze§ciowo
pozostajag na powierzchni iglastej bebna 1. Inten-
sywnemu zgrzebleniu w punkcie G sprzyja kgt
pochylenia igiel obicia walka 2 i powierzchni
iglastej bebna 1 oraz znaczna réznica predkoSci
obu element6éw przy zachowaniu warunku V, > V,.

Widékna przechwycone przez walek 2, podawane
sg w strefe wspélpracy z watkiem 4, gdzie w pun-
kcie F nastepuje intensywne zgrzeblenie wiékien
niesionych przez waltek 2. Cze§¢ wldkien przej-
muje watek 4, czeSé zas pozostaje w dalszym cig-
gu na walku 2, Intensywne zgrzeblenie w punk-
cie F uwarunkowane jest katem pochylenia igiel
obicia watka 2 i walka 4 oraz réznicg predko$ci
obu watkéw, przy czym V,>V, Pozostale na
watku 2 wlokna zdejmowane sg w punkcie A
przez walek 3, przy czym w trakcie zdejmowania
wldkien nastepuje przeczesanie ich koncéw i wy-
prostowanie. Z waltka 3, wlékna przechodzg na
walek 4 w punkcie B, w ktérym nastepuje po-
nowne rozprostowanie 1 przeczesanie koncow
wiobkien.

Cze§¢ widkien pozostajgca na powierzchni igla-
stej bebna 1, nie przejeta przez walek 2, poda-
wana jest w strefe wspéipracy powierzchni igla-
stej bebna 1 z watkiem 4. Strefa wspbipracy
walka 4 z powierzchnig iglasta bebna w punkcie
E stanowi trzeci z rzedu punkt intensywnego
zgrzeblenia. Intensywno$§¢é zgrzeblenia w punkcie
E jest uwarunkowana katem pochylenia igiel obi-
cia walka 4 i powierzchni iglastej bebna 1 oraz
réznicg predkoSci tych elementéw przy czym
V,>V,. Wlb6kna przejete z powierzchni iglastej
1, przez watek 4 sg podawane do punktu F, w kt6-
rym nastepuje kolejny proces intensywnego zgrze-
blenia tej grupy wldkien. Wl6kna niesione przez
walek 4 lacza sie w punkcie B z wi6knami niesio-
nymi przez watek 3, przy czym nastepuje w tym
punkcie rozprostowanie i przeczesanie koncow
wiékien.

Przezgrzeblone wlékna niesione przez walek 4,
przechodzg w strefe wspélpracy watka 4 z wal-
kiem 5. W punkcie D nastepuje przejmowanie
wibkien z walka 4 na walek 5. W punkcie D,
dzieki réznicy predkosci V;=>V, i odpowiedniemu
katowi pochylenia igiel obicia nastepuje dalsze
rozprostowanie i przeczesanie koncéw wibkien,

Widékna niesione przez walek 5, przejmowane
sq nastepnie w punkcie C przez powierzchnie
iglastg bebna 1.
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W punkcie C, przy zachowaniu warunku
V;>V; ma miejsce ostatni proces prostowania
i przeczesania wldkien. Nastepnie wldkna niesione
sg przez iglastg powierzchnie bebna 1 do dalszych
wielowalkowych wezléw zgrzeblgcych, ewentu-
alnie zdejmowane sa przez urzadzenie odbierajgce.

Duza zaletg urzadzenia bedacego przedmiotem wy-
nalazku jest mozliwos¢ zmiany liczby punktéw zgrze-
blacych drogg rozsuwania walkéw pomiedzy sobg,
tzn. ze poszczegbélne walki na przyklad walek 2
i walek 4 mogg z soba bezpoSrednio nie wsp6i-
pracowaé nie naruszajgc tym jakoSci pracy urza-
dzenia. Zmiana liczby punktéw zgrzeblgcych moze
byé stosowana w zalezno$ci od rodzaju przera-
bianego suroweca.

Zasadnicza roéznica pomiedzy dotychczas zna-
nymi 1 stosowanymi urzgdzeniami zgrzeblarek
watkowych, skladajgcych sie ze zgrzebnika
i zwrotnika, a wielowalkowym wezlem zgrzebla-
cym, bedacym przedmiotem wynalazku, polega
na tym, ze w urzadzeniu skladajagcym sie ze
zgrzebnika i zwrotnika istnieje tylko jeden punkt
zgrzeblenia i dwa punkty rozczesujgce. Natomiast
w urzadzeniu wedlug wynalazku istniejg trzy lub
wiecej punktéw zgrzeblgcych oraz cztery lub wie-
cej punktéw rozczesujgcych. Poza tym istotng
roznicg jest to, ze w urzadzeniu bedacym przed-
miotem wynalazku wil6kna przezgrzeblone przez
wezel wielowalkowy nie sg mieszane z wibéknami
niezgrzeblonymi, jak to ma miejsce w dotychczas
znanych urzadzeniach, skladajacych sie ze zgrze-
bnika i zwrotnika.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielowalkowy wezel zgrzeblagcy znamienny
tym, ze sklada sie z watkéw (2), (3), (4), (5)
wspélpracujacych z bgbnem zgrzeblarki (1).

2. Wielowalkowy wezel zgrzeblacy wedlug zastrz.
1, znamienny tym, zZe ilo§¢ walkéw moze byé
mniejsza lub wieksza od czterech.

3. Wielowalkowy wezel zgrzeblacy wedlug zastrz.
1 — 2, znamienny {ym, ze walki obciggniete
sg drutem pilowym lub obiciem zgrzeblgcym.

4. Wielowatkowy wezel zgrzeblacy wedlug zastrz.
1 — 3, znamienny tym, ze poszczegblne watki
maja zréznicowane pomiedzy sobg predkoSci
obrotéw.

5. Wielowaltkowy wezel zgrzeblgcy wedlug zastrz.
1 — 4, znamienny tym, ze ma trzy wiecej lub
mniej punktéw zgrzeblacych oraz cztery wie-
cej lub mniej punktéw rozczesujgcych.



Kl1. 76b, 9 52022 MKP D 02 c




	PL52022B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


