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Spojka elektrického kabelu

Oblast techniky

Vynalez se tyka spojeni elektrického kabelu pro jednoslozkové nebo viceslozkové energetické
nebo Fidici kabely, které jsou opatieny znamym zpisobem pomoci navlagky z lici pryskyfice
nebo smrstitelné navlacky elektricky izolujicim a t&snicim plastém. U takovychto spojeni kabeld,
viz DE 35 33 375 C2, je znamé Zilu v oblasti spony obalit tvarové stabilni vrstvou z anorganic-
kého a/nebo keramického vlaknitého materidlu a tuto vrstvu uzav¥it smrétitelnou navlatkou.
Vlaknity material vrstvy musi byt odolny proti ohni a miiZe sestivat z vinutého nebo vytvarova-
ného télesa.

Dosavadni stav techniky

U takovychto spojeni kabelu musi zistat vrstvy v pfipadé pozaru v podstaté tvarové stabilni a
musi vylougit dotyky Zil, vedouci ke kratkym spojenim, kdyZ jsou dily z plastické hmoty kabe-
lovych spojeni jiz nataveny, pfipadn& shofely. Nebezpeti tohoto $kodlivého dotyku Zil nastava
vlivem mechanickych sil, vznikajicich ztepelné podminénych délkovych zmén a miize se
minimalizovat, kdyz jsou Zily kabelu zajistény ve vzadjemném odstupu pomoci znamého zatizenti,
viz DE 90 04 349 U1.

Kabelova spojeni tohoto typu vsak pii vysokych teplotnich zatiZenich nemaji dostatenou odol-
nost a funké&nost.

Jsou také znam4 kabelova spojeni, u nichZ se pouZivaji k jisté ochrané proti ohni smrititelné
navlatky ze samozhéaSivého materidlu. Také tato kabelova spojeni vSak nemohou odolivat
vysokym teplotnim zatizenim v p¥ipadé ohng&, po jisté dob& plisobeni plamene zcela shofi a
nezajiSt'uji potom funkénost kabelového spojeni. Také znamé formovaci hmoty z lici pryskyfice,
které se pouZivaji s aditivy k samozhaSeni vykazuji v ptipadé ohné jen omezenou u&innost a
nejsou vhodné pro spinéni vysokych pozadavki, jaké jsou vyzadovany v p¥isluinych normach
IEC 331 nebo DIN 4102 &ast 12.

Tyto plastické hmoty jsou pfevazné opatieny protipoZzarnimi prosttedky, obsahujicimi halogen a
oxid antimonity. Také je zndmé opatfit plastické hmoty bezhalogenovymi protipoZarnimi pro-
stfedky, napfiklad hydroxidy nebo slou¢eninami fosforu. Pomoci t&chto systému se miize ve
spojeni s dal$imi materialy, odolnymi proti ohni na jednotlivych Zilach jako obalenim slidou a
podobné docilit odolnost kabelii proti ohni v dostate¢ném &asovém intervalu.

Vysoké pozadavky u kabell, pfipadné kabelovych spojeni na ochranu proti pozaru a funk&nost,
které jsou poZzadoviny zejména ve veifejnych budovach a &astech budov, jako naptiklad
v Sachtach pro vytahové klece, vyzaduji zvlastni provedeni spojeni kabelu. Témito poZadavky je
zajisténo izolacni schopnost a funk&nost spojeni kabelu v zavislosti na mistnich podminkach
alespoit 30 az 180 minut.

Také kabelové spojeni podle vpiedu citovaného DE 35 33 375 C2, u kterého je pod smrstitelnou
navlackou spojeni Zil umistén Zaruvzdorny vlaknity material, neni spolehlivé funké&ni z diivodu
vysokého teplotniho a mechanického naméhani, vznikajiciho v piipadé pozaru, jak je pozadova-
no.

Jsou také zndma feSeni s velmi silnym ochrannym vinutim, u nichZ je nevyhodné, Ze se toto
ochranné vinuti za pisobeni tepla spéka. Tim vznika sice Zaruvzdorna, aviak porézni vrstva. Pfes
dobrou tepelnou odolnost této vrstvy ma nevyhodu, Ze vlhkost, vytvafejici se z hoflavych
soucasti kabelu, pfipadn€ spojeni kabelu, difunduje do této porézni vrstvy a Ze se tim vytvai
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vodivé drahy mezi jednotlivymi Zilami nebo jednou nebo vice Zilami a zemi, co? mae vést ke
spojeni nakratko.

Dale bylo zjisténo, Ze za plisobeni vznikajicich silnych mechanickych sil z divodu pisobeni
tepla, vznikajiciho v ptipadé ohn&, se mohou pres pouZiti zatizeni k zajistsni odstupu jednotliva
spojeni Zil navzdjem posunout nebo vrstvy z vldknitého materialu tak pritladit, Ze se nemiize
zajistit spolehlivé elektrické spojeni bez spojeni nakratko.

Dal$i zna¢na nevyhoda téchto znamych spojeni kabelu spo&iva v tom, Ze mont4z je velmi zdlou-
hava a casové naroéna. Jednotliva vinuti kolem spojeni jednotlivych Zil a také celé kabelové
spojeni vyZaduji zejména u Casto se vyskytujicich komplikovanych podminek vestavby velkou
péci a tim potiebu asu k vytvoreni bezpe&ného a spolehlivého spojeni kabelu. Casto se nachazi
nosné prvky kabelu na t€zko piistupnych mistech, napiiklad bezprostiedné pod krytem nebo
v rohu mistnosti a montér musi provadét pracovni kroky za velmi stisnénych podminek. Zejména
naneseni protipozéarniho vinuti ze Zaruvzdorného vléknitého materialu na spojeni %il se jevi jako
komplikované, ponévadz je k tomu potieba dostatedné velky volny montaZni prostor, ktery neni
mozné na téchto misto predpokladat.

Podstata vynalezu

Z téchto skute¢nosti vychazi ukol vynalezu vytvofit spojeni kabelu, které zcela vyhovuje vyso-
kym protipozarnim poZadavkim u vefejnych budov a podobnych zafizeni a soudasné dovoluje
Jednoduchou a bezpe¢nou mont4z. P¥itom jsou spln&ny zakladni podminky, Ze jednotliva spojeni
Zil jsou spolehlivé chranéna proti tepelné zatéZi, jaka vznika v ptipadé ohng. Proto jsou jednotliva
spojeni zil navzajem zajiSténa vhodnymi Zaruvzdornymi tvarovymi télesy tak, e v pfipadé ohné
se spolehlivé zabrafiuje vodivym kontaktim, zejména spojenim nakritko mezi jednotlivymi
vodi¢i tepelnym rozkladem souéasti, izolujicich proti vlhkosti a zajidtujicich mechanickou stabi-
litu, které uvolfiuji produkty hofeni, pfevazn& sestavajici z vodni pary a jinych vodivych plyng.
Tim, se dociluje, Ze spojeni kabelu dosahuje také za pfitomného piisobeni ohné je§ts zna¢nou
pracovni dobu.

Tim, se miZe s vysokou jistotou docilit znatné nerugené doby chodu spojeni kabelu také za
pisobeni velmi vysokych teplot v pfipadé poZaru. Toto se podle poznatkt podle vynalezu dosah-
ne tim, Ze jednotliva spojeni Zil jsou nejen navzajem izolovana proti vihkosti, nybrz jsou i p¥ipad-
né chranéna vysoce zaruvzdornym tvarovym dilem, neptijimajicim vlhkost. Ptitom se mohoutato
spojeni kabelu vyrobit jak technikou licich pryskyfic, tak i technikou smritovani.

Vpfedu uvedené poZadavky jsou podle vynalezu splnény spojenim kabelu, u kterého je v navaz-
nosti na popsany stav techniky na kazdém elektrickém spojeni zil umisténo vedle elektricky a
proti vlhkosti izolujici ochrany elektricky izolujici tvarové téleso, odpuzujici vlhkost, odolné
proti vysoké teploté a proto Zaruvzdorné a za tepla tvarové stalé jako oplasténi kazdého jednotli-
vého spojeni Zil dlouhodobé pomoci Zaruvzdorné rozpérky, umisténé v odstupu.

Rozpdrky tohoto provedeni jsou zndmé naptiklad z DE 90 04 349 Ul. Znémé rozpérky jsou
pfevazné vstiikované dily z plastické hmoty, kter4 neni zaruvzdorna nebo ohnivzdorna.

Kabelové spoje, které maji ochranu proti tepelnému zatizeni, jsou zndmé kromé v tvodu uvede-
nych patentovych spisi také jests z dalSich zvefejnéni.

U znamych kabelovych spojii se v piipadé ohn& vlivem vysokych tepelnych namahani, pi
kterych mohou soucasn€ piisobit mechanické sily, zapdli a pritom deformuji plast kabelu a
izolace Zily, jakoz také smrstitelna navlacka a lici pryskyfice, takZe jednak mezi Zilami, jakoz
také mezi Zilou nebo Zilami a okolim miZe vést zemnici potencial znaéng rychle ke kratkému
spojeni, takze déle neni funkce kabelového spojeni zabezpedena.
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Toto mnohdy také plati pro spojeni kabeli, u nichZ se pouZiva k izolaci a uréité protipozarni
ochrané smrstitelnd navlacka ze samozhasivého materialu. Také tato kabelova spojeni vsak
nemohou ¢inné v pfipadé pozaru odolavat vysokému tepelnému namahani, po uréitém dase pii
pusobeni plamenem ohofi a dale nezajit'uji funk&nost kabelového spojeni. Tyto pouZzité plastické
hmoty a jejich uprava ohnivzdornymi materidly jsou popsany v odborné literatufe a rovnd
v DE 14 94 922 A1 aDE 15 69 123 Al.

Také polotovary z lici pryskyfice jsou jako izola&ni latky s aditivy k samozhageni znamé. Vyka-
zuji viak, jak bylo uvedeno, v pfipadé ohné omezenou tuhost a nejsou vhodné ke splnéni
poZadavkd, které jsou stanoveny v pfisluinych normach IEC 331 nebo DIN 4102, &ast 12.

Plastické hmoty, pouZivané ke kabelovym spojim podle vynalezu, musi byt opatfeny ochrannou
latkou proti ohni, obsahujici halogen, a oxidem antimonitym. Plasticka hmota také miize byt
opatfena ochrannou litkou proti ohni bez halogenu, naptiklad hydroxidy nebo sloudeninami
fosforu, plnicimi tento udel. Timto systémem se dosahuje ve spojeni s dal$imi ohnivzdornymi
materialy, jako jsou slidové obaly, na jednotlivych Zilach ohnivzdornost kabelu po dostatednd
dlouhou dobu.

Také provedeni podle DE 35 33 375 C2, odpovidajici EP 0 216 613 A2, citované ve shora uvede-
ném stavu techniky, stanovenym poZadavkim nedostaduje, protoze také zde pod smrititelnou
navlackou pouzivany ohnivzdorny material neumoZiiuje zdivodu své vlaknité struktury
odolavat, jak vyplyva z praktickych pokust, vétsi zatéZi ohném, protoZe neni dostate¢ny z hledis-
ka tepelného a mechanického namahani.

Jsou také zndmé spojeni Zil se znatn& plnénym ochrannym vinutim. Toto provedeni ma velkou
nevyhodu, Ze se ochranné vinuti ohném spéka a tvoii ohnivzdornou porézni vrstvu. Tato vrstva
ma sice jistou tepelnou odolnost, vykazuje ale soudasné tendenci k ukladani vihkosti, vznikajici
ze spalitelnych soucésti kabelu, pfipadn& kabelového spojeni, v této vrstvé a tim k vytvoreni
dobfe vodivé drahy mezi jednotlivymi Zilami nebo jednou nebo vice Zilami a zemi,coz miize vést
ke kratkym spojenim.

Z GB 2295 501 Al je jesté znamé kabelové spojeni o vysokém napéti s objimkou z lici prysky-
fice, u kterého jsou spony jednotlivych Zil obepnuty mék&enym plnivem, které je pokryto smrsti-
telnou objimkou RAYVOLVE. Jednotliva kabelova spojeni jsou navzijem ustavena pomoci
rozpérek a uvniti objimky z lici pryskyfice je umisténo tvarové tuhé izolaéni pouzdro s tloustkou
stény 3 aZ 10 mm z polymeru, jako je polyethylen, polyvinylchlorid, akryl nebo jiné polymery.

Od téchto provedeni se v3ak v piipadé ohn& neocekava rezistence, respektive funkéni odolnost,
takZe tento piedpis miiZe zistat bez povSimnuti.

Dalsi nevyhody znamych kabelovych spojeni spo&ivaji jesté v tom, Ze je jejich montéz zdlouhava
a proto Casov€ naro¢na. Rovnéz jednotliva vinuti kolem spojeni jednotlivych Zil a také celé
spojeni kabelu musi byt bezpeiné také pfi nepfehledné poloze vestavby a maji umoziiovat
spolehlivou montaz. Casto se nosné prvky kabelu nachézi na t&€zko pfistupnych mistech, napii-
klad bezprosttedn€ pod vikem nebo v rohu a montér potom musi provadét rizné pracovni kroky
za velmi ztizenych prostorovych podminek. Zejména naneseni protipoZarnich vinuti z ohni-
vzdorného materidlu na spojeni Zil se jevi jako obtiZzné, protoZe jsou k tomu potfebné vetsi
prostorové pozadavky, nez jsou &asto k dispozici.

Témto t€zkostem Celi vynalez vytvofenim spojeni kabelu, které zcela vyhovuje vysokym proti-
pozarnim poZadavkim pro vefejné budovy a podobna zafizeni a sou¢asné dovoluji jednoduchou
a bezpe¢nou montaz.
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Technika liti pryskyfice:

Pro montaz spojovaci objimky z lici pryskyfice se konce spojovaného kabelu opatrné odizoluji a
po oddéleni montéZnich prvkii kabelu se obnaZi jednotlivé Zily a pfipravi se pro montaz spony.
Na jednotlivé Zily kabelu se nanesou izola¢ni tvarova télesa z ohnivzdorného materilu a nasled-
né se navzijem elektricky spoji konce jednotlivych Zil obvyklou technikou lisovacich nebo
Sroubovych spoji. Na tato mista spojeni se nasledné& nesunou ohnivzdorna tvarova télesa a
meziprostor mezi tvarovymi t&lesy a izolacemi Zil se uzavie tmelici, p¥ipadné tésnici hmotou tak,
Ze se pii liti spolehlivé zabrani vniknuti lici pryskyfice. JestliZe jsou popsanou cestou vytvofeny
vechny spoje Zil, potom se mohou ve vyhodném provedeni spojeni kabelu k vytvoreni odstupu
tvaroveho télesa nad spojenim Zil pouZit zndmé rozpérky, avsak z nehotlavého a proto za tepla
tvarové stabilniho materialu, ktery nezachycuje Zadnou vlhkost. Rozpérky jsou podélna tvarova
télesa se zoubkovitym tvarovanim v podob& hv&zdy nebo tvarovanim ve tvaru vicenisobného
U profilu a jsou umistény piednostng podél osy kabelu oboustrann& nad jednotlivymi spoji Zil.
Nasledné se nad kabelové spojeni obvyklym zpiisobem montuje formovaci skofepina soustavy
pro liti pryskyfice a upevni se na plast’ kabelu. Utdsnéni formovaci skofepiny na plasti kabelu
nastava rovnéz dostatené znamym zpilisobem. Potom se podle ptedpisu vyrobce pripravi
vytvrditelna izolatni hmota a lije se do formovaci skofepiny. Po vytvrzeni lici pryskyfice lze
kabelové spojeni zatiZit vysokou mechanickou i elektrickou z4téi a je zabezpegena v dlouhém
¢asovém intervalu ohnivzdornost.

Technika smrit'ovani:

Kabelové konce se pfipravuji jako u techniky liti pryskyfice. Rozdil spo&iva vtom, e na
Jednotlivych Zilach je ustaveno nejen ohnivzdorné tvarové téleso, nybrz také v tak zvané vycka-
vaci poloze za tepla smrstitelnd navlacka. Potom je obvyklym zpiisobem pomoci spon vytvoten
elektricky spoj Zil, takze se smrstitelnd navlacka nasune pies sponu jako elektricky izolujici a
proti vlhkosti té€snici obal a pomoci zdroje tepla, teplého vzduchu nebo plamene se smriti na
sponu. pfitom je teplem smrstitelna ndvlatka dimenzovana tak, Ze po smriténi na obou stranach
dosahuje aZ k izolaci Zil. Nasledn& se na smrititelnou navlacku polohuje ohnivzdorné tvarové
téleso a v piipadé potfeby se fixuje vhodnymi prostiedky, naptiklad kusem izola&ni pasky. Ve
vyhodném vytvofeni spojeni kabelu se miZe pfidavng pfes smrititelnou navlacku spojeni il
navinout vrstva pasu slidy.

KdyZ je vytvofena soustava spojeni Zil, mohou se jednotliva spojeni Zil fixovat shora popsanym
postupem ve vzajemném odstupu ohnivzdornou rozpérkou a potom se na spoji smrsti dal$i smrs-
titelna navlacka, ktera je dimenzovana tak, Ze dosahuje na obou stranach na plast kabelu. Dalsi
vyhodné vytvoteni spojeni kabelu spogiva v tom, Ze pies spoj je nasunuto pfidavné ohnivzdorné
tvarové t€leso a je fixovano diive, nez se smriti vn&j$i smrstitelnd navlatka. Toto pridavné
ohnivzdorné tvarové t€leso je dimenzovéno tak, e je spoj zcela na obou stranach piekryty. Po
ochlazeni ohnivzdorného obalu podle vynalezu na pokojovou teplotu lze tento obal plng
mechanicky a elektricky zatéZovat.

PouZitd ohnivzdorna tvarova télesa pro izolaci jednotlivych spojeni Zil a pomocné prostiedky
vytvofeni odstupu jednotlivych spojeni Zil sestavaji z elektricky izolujiciho Zaruvzdorného mate-
ridlu, odolavajiciho vysokym teplotam a neptijimajiciho vlhkost, pfednostné z ohnivzdorné kera-
miky, pfipadné kiemenného skla, odolného vysoké teplotg, nebo kiemenné horniny.

Ve spojenich kabelu, kterd jsou vyrobena technikou smritovani, jsou piednostné smrititelné
navlacky opatieny protipoZarnim prosttedkem.

Dalsi vyhoda nastava, kdyZ vnitini obaly nejsou umistény pfimo nad sebou, nybrZ jsou v podélné
ose presazeny.
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Tim, Ze vnitini obaly jednotlivé navzijem a piidavné v celku nejen izoluji elektricky a proti
vlhkosti, nybrZ také jsou bezpe&né proti piisobeni ohng, vyplyvé z toho soucasné velka odolnost
celého spojeni kabelu proti plisobeni ohne. Tim mohou byt splnéna pro spojeni kabelu zkusebni
kritéria funk&nosti pfi plisobeni ohném pro vefejné budovy pres 90 min. pfi 1000 °C a izola&nich
0¢inki pro t€zné plosiny pfes 180 min. pii 750 °C.

Pfi pouZiti spojeni kabelu podle vynalezu se lze pfi roziifeni budovy nebo pfi opravé mechanic-
kého poskozeni zfici kompletni vymény jiz instalovaného kabelu, aniz se ovlivni izola&ni schop-
nost nebo funkénost existujiciho systému. Tim se sou¢asné dosahuje znaénych Uspor materialu a
sniZuje se cena udrzby.

Jednotlivé pracovni kroky, potfebné pfi vyrobé spojeni kabelu podle vynalezu, Jjsou relativng
JednoduSe proveditelné také na t&€zko p¥istupnych mistech a v tizkém prostoru, tak¥e se monta
vzhledem ke stdvajicimu stavu nejen podstatné uleh&uje, nybr je také bezpednéjsi.

Pouzitim podle vynélezu exaktné dimenzovanych, izolagnicha tésnicich smrititelnych navlagek a
rovnéZ tvarovych téles z ohnivzdornych materiald, pfipadn& pomocnych prostiedkd k vytvoreni
odstupli vnitfnich obalt zrovn&z ohnivzdornych materialti v relativng malych dimenzich lze
technikou smr§tovani zhotovené spojeni kabelu tvarovat jako velmi zké, je snadno vyrobitelné a
Je bez problémii demontovatelné také v té&sné provedené kabelové drazce.

Kabelova spojeni, takto vyrobena technikou smriténi, jakoz také z licich pryskyfic, jsou elektric-
ky bezpetna, jakoz odolna mechanicky a proti vysokému tepelnému zatizeni v piipadé ohné.

Prehled obrazk na vykresech

Priklady provedeni vynélezu a jeho zvlastnosti jsou znazornény na vykresech a v nasledujicim
Jsou bliZe objasnény. Na vykresech znazoriiuje:

obr. 1 spojeni jednotlivych Zil kabelového spojeni, provedeného z lici pryskyfice, ¢asteéng
smontované a pfipravené pro montaz,

obr.2  wnitfni obal nad sponou jednotlivé Zily pro tvarovou skofepinu pro lici pryskyfici
v CasteCném fezu,

obr.3  samostatné spojeni kabelu se &tyfmi jednotlivymi Zilami ve formovaci skofepiné pro liti
s vytvrditelnym izoladnim materialem,

obr.4  spojeni tfi jednotlivych Zil, Saste¢n& smontované a piipravend pro montaz pomoci
techniky smr§t'ovani,

obr.5  jednotlivosti vnitiniho obalu nad sponou jednotlivé Zily pro smrStitelny obal v &asted-
ném fezu,

obr.6  spojeni kabelu s vice jednotlivymi Zilami jako hotovy smritény a k provozu pfipraveny
smrstitelny obal v ¢aste¢ném fezu.

Priklady provedeni vynalezu

Montaz ohnivzdorného spojeni kabelu z lici pryskyFice podle vynélezu se provadi v nasledujicich
pracovnich krocich.
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Oddéli se vngjsi plast 1 spojovaného kabelu zptsobem, ktery je zpravidla uveden v montaZnich
navodech vyrobce obalu. Nasledné se k vytvofeni prostoru pro montazni praci rozehnou
Jednotlivé Zily 8, jak je to patrné ze zobrazeni na obr. 1. Dale se jednotlivé zily odizoluji. Na
kaZdou spojovanou Zilu se nanese do tak zvané vykavaci polohy tvarové t&leso 2, vytvoiené
Jako vnitini izola¢ni trubice, a potom se navzajem elektricky spoji pomoci pfislusné spony 5 (na
obr. 1 az 3 je zvolena mackaci spona) jednotlivé vodige 13, tim se mohou tvarova t&lesa 2, vytvo-
fena jako vnitini izolagni trubice, posunout stiedové pres sponu 5, jak je to patrné na obr. 2.

Prstencovita dutina mezi tvarovymi télesy 2 v podobé vnitini izola&ni trubice a izolac{ zily 8 se
na obou koncich uzavfe tésnici hmotou 11. Tim se zabratiuje tomu, aby do této dutiny vznikla
mezi konce tvarového t8lesa 2 a izolaci Zily 8 pred vytvrzenim izola&ni hmota a tekla pod tvarové
téleso 2, a tim se zamezi, aby v pfipad& ohne plisobilo na oblast spojeni Jjednotlivych zil 8 velké
mechanické zatiZeni.

Potom co jsou utésnéna vSechna tvarova télesa 2 v podob& vnitini izoladni trubice, se vytvoFi,
upevni a utésni kolem mista spojeni kabelu formovaci skofepina 12 pro lici pryskyfici, takZe se
mizZe vylit vytvrditelnou izolaéni hmotou. Po vytvrzenilze ohnivzdorné spojeni kabelu elektricky
a mechanicky zatizit.

Pfi pouZiti liti je montaZ ohnivzdorného spojeni kabelu podle vynalezu nasledujici:

Stejné jako pfi pouZiti techniky liti se musi v ramci pfipravy odizolovat spojované konce kabelu,

uvolnit a rozehnout, tim se miiZze na jeden z koncii kabelu nejprve nasunout vn&jsi izolaéni trubi-
ce 9 a vn&jsi smrititelna navlacka 6.

Vyhodné mohou byt podle tohoto pfikladu provedeni, znazornéného na obr. 4, mista spojeni jed-
notlivych Zil 8 navzajem po délce piesazena. Potom se na kazdou spojovanou Zilu 8 nanese tva-
rové téleso 2 v podobé€ vnitini izolatni trubice a vnitini smrstitelna navlacka 3 ve vyckavaci polo-
ze, naCeZ se mohou jednotlivé vodice 13 znamym zpiisobem pomoci spony 5 elektricky spojit.

Potom se dal3i vnitini smrstitelné navlatky 4 smriti pomoci zdroje tepla pres sponu 5 tak, Ze
dal3i vnitini smrstitelné navlatky 4 dostatedn& oboustranné piekryvaji izolaci Jjednotlivych Zil 8.
Podle vynilezu miiZe byt vyhodné pies tyto dalsi vnitini smrititelné navlagky 4 nanést ohni-
vzdorné paskové vinuti 10, naptiklad paski slidy. Potom se tvarové téleso 2 v podobé vnitini
izolaéni trubice nasune pfes dal3i vnitini smrititelnou névlatku 4, pii¢em ji na obou koncich

dostate¢né prekryva a na ni se polohuje vngjsi izolagni trubice 9 nad celou oblasti spojeni tak, e
Jsou viechny vnitini obaly na obou stranch stejnomérné prekryty.

Nakonec nastava smrsténi vn&jsi smrititelné navlacky 6 tak, Ze se oboustranné rovnomérné pfe-
kryje vnéjsi izolaéni trubice 9 a docili se t&sné spojeni mezi vn&jsi smrititelnou navlatkou 6 a
vn&j3im plastém 1. Jestlize se také v pFipadé ohné ofekava jen malé mechanické zatizeni spojky

kabelu, je mozné se k vytvoreni zvIasté uzkého spojeni kabelu z¥ici pouziti vngjsi izolagni trubice
9.

PATENTOVE NAROKY

1. Spojka elektrického kabelu pro jednoZilovy nebo vicezilovy energeticky nebo idici kabel, u
kterého sestava elektricky izolujici a t&snici plast’ z objimky z lici pryskyfice nebo smrititelné
objimky a u kterého jsou Zily (8) v oblasti spony (5) uzavieny tvarové stalym obalem a tyto obaly
Jjsou uzavieny vnéjSim obalem, prekryvajicim vng&jsi plast (1), vyznadujici se tim, ze
kazde elektrické spojeni Zil (8) je vedle elektricky a proti vlhkosti izolujici ochrany opatieno jako
obalem jednotlivych spon (5) Zil (8), umisténych pomoci Zaruvzdornych rozpérek v odstupu,
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elektricky izolujicim, vlhkost odpuzujicim, odolavajicim vysokym teplotdm a ohnivzdornym a za
Zéaru tvarové stalym tvarovym télesem (2).

2. Spojka elektrického kabelu podle ndroku 1, vyznaéujici se tim, Ze tvarové téleso
(2) je vytvofeno z ohnivzdorné keramiky nebo kfemenného skla, odolavajiciho vysokym teplo-
tdm, nebo kiemenné horniny.

3. Spojka elektrického kabelu podle nirokid 1 a 2, vyznaéujici se tim, e tvarové
téleso (2) k obaleni kazdé jednotlivé spony (5) Zil (8) je tvofeno uvnitt dutymi vylisky.

4. Spojka elektrického kabelu podle naroku 3, vyznaé&ujici se tim, Ze uvnitf duta
tvarova télesa (2) jsou piednostné tvofena trubicemi.

5. Spojka elektrického kabelu podle narokii 122, vyzna&ujici se tim, Ze pro odstup
spon (5) Zil (8) jsou vytvofeny Zaruvzdorné tvarové dily s priifezem ve tvaru vicehranné hvézdy
nebo vicenasobného U profilu.

6. Spojka elektrického kabelu podle jednoho z pfedchazejicich narokii, vyzna&ujici se
tim, Ze spony (5) jednotlivych Zil (8) jsou podél osy kabelu navzajem piresazeny.

7. Spojka elektrického kabelu, vyrobena technikou lici pryskyfice, podle naroki 1 a 2,
vyznacdujici se tim, Ze tvarova t&lesa (2), nasunuta pres elektricka spojeni Zil (8), jsou
utésnéna pomoci té€snici hmoty (11) vzhledem k izolaci Zil (8).

8. Spojka elektrického kabelu, vyrobend technikou lici pryskyfice, podle naroku 7,
vyzna€ujici se tim, Ze zelektrické spony (5) a tvarového t&lesa (2), izolovaného
vzhledem k izolacim Zil (8), sestavajici vnitini objimky jsou umistény ve vzajemném odstupu
pomoci Zaruvzdorné rozpérky.

9. Spojka elektrického kabelu, vyrobena technikou smritovani, podle jednoho z naroki 1 az 6,
vyznacujici se tim, Ze ma vngjsi smrstitelné navladky (6,7) a vnitini smrstitelné
navlacky (3,4), které jsou opatfeny ochrannou latkou proti ohni a jsou na vnitini strang
prevrstveny tésnici hmotou, pfednostng Zarem tavitelnym lepidlem.

10. Spojka elektrického kabelu vyrobend technikou smr$tovani podle naroku 9,
vyznacujici se tim, Ze smrstitelna izoladni trubice (9) viech spon (5) zil (8) je
vytvofena duta.

11. Spojka elektrického kabelu podle naroku 10, vyznaéujici se tim, Ze dalii vnitini
smrstitelné navlaCky (4) dosahuji na obou stranach k izolaci Zil (8) jednotlivych vodiéa (13) a
Jsou zcela uzavieny tvarové stalymi a ohnivzdornymi tvarovymi télesy (2).

12. Spojka elektrického kabelu podle naroku 9, vyznacdujici se tim, Ze spony (5)
Jednotlivych Zil (8), respektive vodida (13) jsou prekryty paskovym vinutim (10) z ohni-
vzdorného svitku, ptednostné slidovym paskovym vinutim (10), které je vedeno oboustranné pies
spojku elektrického kabelu na izolaci Zil (8).

2 vykresy
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