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Masa samoutwardzalna, formierska lub rdzeniowa

Przedmiotem wynalazku jest samoutwardzalna masa formierska lub rdzeniowa sporzadzona
na bazie piasku kwarcowego zawierajaca spoiwo, utwardzacz oraz dodatek aktywatora umozliwia-
jacego regulacj¢ czasu utwardzania.

Obecnie samoutwardzalne masy formierskie lub rdzeniowe wytwarzane s3 w oparciu o spoiwa
nieorganiczne, do ktérych naleza miedzy innymi: szkto wodne, cementy portlandzkie lub cementy
glinowe.

Jak wynika z polskiego opisu patentowego nr 80 739 znane sa masy formierskie i rdzeniowe,
skladajace si¢ z piasku kwarcowego, tugu posiarczynowego i popiotu lotnego. Niedogodnoscia mas
ze szklem wodnym jest ich trudna wybijalnoé¢, a masy z dodatkiem cementu maja ograniczone
zastosowanie z uwagi na zbyt dlugi czas utwardzania i ograniczone mozliwosci jego regulacji.

Celem wynalazku jest opracowanie samoutwardzalnej masy formierskiej i rdzeniowej o
skladzie zapewniajacym jej dobre wlasnosci wytrzymatos$ciowe i technologiczne, dobra wybijal-
no$¢ rdzeni z odlewdw, krotki czas utwardzania oraz mozliwoé¢ jego regulacii.

Przeprowadzone proby wykazaty, ze wprowadzenie do masy wedtug wynalazku opartej na
bazie piasku kwarcowego dodatku cementu glinowego oraz popiotu paleniskowego zawierajacego
CaO w ilosci 7-14% i posiadajacego powierzchni¢ wtasciwa dochodzaca do 4500 m*/kG umozli-
wito nieoczekiwanie uzyskanie wyzej wymienionych wiasciwoéci, przy czym efekty te nie sa
wynikiem wlasciwo$ci poszczegélnych komponentéw masy, lecz wynikaja z konkretnych ilosci
dodawanych sktadnikéw w ustalonym stosunku %, ktére musza si¢ z kolei charakteryzowaé
okreslonymi parametrami.

Samoutwardzalna masa formierska lub rdzeniowa wedtug wynalazku sporzadzana jest na
bazie piasku kwarcowego i zawiera jako spoiwo tug posiarczynowy, utwardzana jest dodatkiem
cementu glinowego i popiotu paleniskowego, za§ w przypadku sporzadzania ciektych mas samout-
wardzalnych zawiera dodatkowo $rodek spieniajacy i wode.

Masa wedlug wynalazku sporzadzana na bazie piasku kwarcowego, posiadajaca w swym
skladzie jako spoiwo tug posiarczynowy o gestosci 1,1-1,3 kg/m’ i zawierajacy 30-50% substancji
suchej oraz popi6t paleniskowy, zawiera dodatkowo jako utwardzacz cement glinowy posiadajacy
40-80% Al20; dodawany w ilo$ci 2-10% wagowych w stosunku do 100% wagowych masy, przy
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czym dodawany popi6t paleniskowy powstaly jest ze spalania w¢gla brunatnego i zawiera wagowo
30-50% SiO3; 6,0-9,0% Al:0s3; 3,0-6,0% Fe 031 20,0-35,0% CaO, w tym CaO wolnego 7do 14%i
posiada powierzchni¢ whasciwg 2500 do 4500 m?%/kG.

Natomiast w przypadku sporzadzania cieklych samoutwardzalnych mas formierskich lub
rdzeniowych dodatkowo dodaje si¢ Srodek spieniajacy, korzystnie w postaci substancji
powierzchniowo-czynnych i wodg.

Przykfad sktadu masy wedlug wynalazku:

Przyktad I. (Masa formierska)

piasek kwarcowy — 90,0 czgsci wagowych
cement glinowy — 4,0 czgsci wagowych
tug posiarczynowy — 4,0 czgsci wagowych
popiét paleniskowy — 2,0 czgsci wagowych

(zawierajacy: 30-50% SiO., 6,0-9,0% Al.O;, 3,0-6,0% Fe:03, 20,0-35,0% CaO w tym CaO
wolnego 7-14% i posiadajacy powierzchni¢ wtasciwa 2500-4500 m*/kG)

Masa formierska o skiadzie wedtug przyktadu I posiada nastgpujace wiasnosci:

wytrzymato$é na $ciskanie Re (MPa)

Rc po 1 godz. — 0,1

Rc po 3 godz. — 0,17

Rc po 24 godz. — 1,6

przepuszczalno$é Ps (MPa s)

Ps po 3 godz. — 35

Ps po 24 godz. — 17,0

zZywotnos$¢ masy okoto 30 minut

czas wigzania 35 minut
Przyktad II. (Masa formierska ciekia)

piasek kwarcowy — 85 czgsdci wagowych

cement glinowy — 4,5 czeéci wagowych

tug posiarczynowy — 4,0 czgéci wagowych

popidt paleniskowy — 5,5 czegéci wagowych

(zawierajacy: 30-50% SiO,, 6,0-9,0% Al:O;, 3,0-6,0% Fe;0;, 20,0-35,0% CaO, w tym CaO
wolnego 7-14% i posiadajacy powierzchni¢ wtasciwa 2500-4500 m?¥kG)

woda — 0,75 czgéci wagowych
$rodek powierzchniowo-czynny  — 0,25 cz¢éci wagowych

Masa formierska o skladzie wedtug przyktadu II posiada nastgpujace wlasnosci:

wytrzymato$¢ na §ciskanie Rc (MPa)
Rc po 1 godz. — 0,08
Rc po 3 godz. — 0,15
Rc po 24 godz. — 6,5
przepuszczalno$é Ps (Mpa *s)
Ps po 3 godz. — 30
Ps po 24 godz. — 8,0
ciekto$¢ masy — 18cm
czas utwardzania — 50 minut
Przyktad III. (Masa rdzeniowa)
piasek kwarcowy — 85 czesci wagowych
cement glinowy — 7,0 czgSci wagowych
tug posiarczynowy — 6,0 czgSci wagowych
popiét paleniskowy 2,0 czegsci wagowych

(zawierajacy: 30-50% SiO,, 6,0-9 0% Al;03, 3,0-6,0% Fe20s, 20,0-35,0% CaO, w tym CaO
wolnego 7-14% i posiadajacy powierzchni¢ wlasciwa 2500-4500 mz/kG)
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Masa rdzeniowa o sktadzie wedtug przyktadu III posiada nastgpujace whasnosci:

wytrzymatos$¢ na $ciskanie Rc (MPa)

Rc po 1 godz. — 0,25

Rc po 3 godz. — 0,40

Rc po 24 godz. — 1,6
przepuszczalno$é Ps (MPa -s)

Ps po 3 godz. — 38

Ps po 24 godz. — 70

zywotno$¢ masy okoto 20 minut
czas utwardzania 30 minut

Przyktad IV. (Masa rdzeniowa ciekla)

piasek kwarcowy — 80,0 czeéci wagowych
cement glinowy — 9,0 czgéci wagowych
tug posiarczynowy — 5,0 czeséci wagowych
popidt paleniskowy — 4,0 czeéci wagowych

(zawierajacy: 30-50% SiO2, 6,0-9,0% Al;O,, 3,0-6,0% Fe,0,, 20,0-35,0% CaO w tym CaO
wolnego 7-14% i posiadajacy powierzchni¢ wasciwg 2500-4500 m*/kG)

woda — 1,75 czesci wagowych
$rodek powierzchniwo-czynny — 0,25 czgséci wagowych

Masa rdzeniowa o skladzie wedlug przyktadu IV posiada nastgpujace wlasnosci:

wytrzymalo$é na $ciskanie Rc (MPa)
Rc po 1 godz. — 0,18

Rc po 3 godz. — 0,26

Rc po 24 godz. — 1,2
przepuszczalnosé Ps (MPa -s)
Ps po 3 godz. — 5,0

Ps po 24 godz. — 8,0
cieklo$¢ masy — 18 cm

czas utwardzania — 40 minut

Samoutwardzalna mas formierska lub rdzeniowa wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ dobra
wybijalnoécig, krétkim i regulowanym czasem utwardzania oraz niehygroskopijnoscia. Ponadto
rozwigzanie wedtug wynalazku umozliwia zagospodarowanie odpadéw przymystowych w postaci
popiotu paleniskowego oraz tugu posiarczynowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Masa samoutwardzalna, formierska lub rdzeniowa na bazie piasku kwarcowego, zawiera-
jaca w swym skladzie spoiwo w postaci tugu posiarczynowego, popi6t paleniskowy i ewentualnie
§rodek powierzchniowo-czynny, znamienna tym, ze zawiera dodatek w ilo$ci 2-10% wagowych w
stosunku do 100% wagowych masy cementu glinowego, zawierajacego 40-80% Al,O3, oraz popi6t
paleniskowy ze spalania wggla brunatnego, zawierajacy wagowo: 30-50% SiO,, 6,0-9,0% Al:O;,
3,0-6,0% Fe 031 20,0-35,0% CaO w stosunku do 100% wagowych popiotu, w tym CaO wolnego
7-14% wagowych oraz posiadajacy powierzchni¢ wlasciwa 2500-4500 m¥kG.

2. Masa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze zawiera lug posiarczynowy o gestosci
1,1-1,3kg/m’i 30-50% substancji suchej oraz §rodek powierzchniowo-czynny i wod¢ w przypadku
sporzadzania cieklych mas samoutwardzalnych.
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