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Opfindelsen angar en fremgangsmade til fremstilling

af fastgerelsesorganer, som hvert iser har en med en
tradd forbundet endedel, og som ved sprejtestgbning dan-
nes som en blok af indbyrdes forbundne separate fast-

gorelsesorganer under samtidig strekning af disse.

S&danne fastgsrelsesorganer tjener til merkning og fast-
gorelse af genstande. Til anbringelse af markesedler

p4 genstande og til fastgerelse af sadanne findes der
forskellige typer fastgerelsesorganer. De er beskrevet
f.eks. 1 US patentskrift nr. 3 103 666. Disse fastge-
relsesorganer blev fremstillet ved stebning af en blok
separate fastgerelsesorganer, hvor hvert fastgerelses-
organ med en tynd trad, en tverstang og et hoved er
forbundet med de andre via tappe til en fortlebende
stang. Disse fastgsrelsesorganblokke anvendtes i for-
bindelse med et afgivelsesapparat, som er kendt fra

det navnte US patentskrift nr. 3 103 666. Variationer
af disse er beskrevet i US patentskrifterne nr. 3 185
367, 3 650 451, 3 650 452 og 3 652 004. I US patent-
skrifterne 3 650 451 og 3 652 004 foresléas strakning

i narheden af tréadenes forbindelse med tvarstangerne.
Til opndelse af en tilfredsstillende kommerciel produk-
tion var det imidlertid nedvendigt, at de enkelte fast-
gerelsesorganer i en forbindelse skulles strakkes sam-
tidig, hvilket ikke kan gennemfsres uden videre, omend
strekning af extruderede trade, f.eks. kontinuerligt
fremstillede nylontréde, er kendt. Strazkning af stebte
dele er imidlertid ikke i og for sig kendt. Det var

kun kendt at strazkke enkelte stobte dele til bestemte
afsnit. Det formodedes, at der ville opsta brud, hvis
en trad blev strakt i narheden af en overgang, f.eks.
ved tradens forbindelse med tverstangerne. Det var der-
for overraskende, at strazkningen lykkedes, séledes som
det er beskrevet i US patentskrifterne nr. 3 103 666,

3 650 451, 3 650 452, 3 652 004, 3 380 122, 3 444 597
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og 3 457 389.

I disse skrifter beskrives strazkning af fastgerelses-
organer med let tilspidsning i en del af tradene, sa

at strekningen ikke pavirker traddenes forbindelse med
tverstengerne. Det er ogsad muligt at strekke blokke

af separate fastgerelsesorganer. Fremstillingen, f.eks.
som beskrevet i US patentskrifterne nr. 3 380 122, 3
444 597 og 3 457 389, kravede imidlertid et betragte-
ligt tidsinterval, dvs. tidsforbrug, mellem stebning

og fuldendelse af strekningsoperationen. Denne metode
er hensigtsmessig ved let strakbare krystallinske ma-
terialer, sasom nylon, men mindre anvendelig ved forholds-

vis stive krystallinske materialer, sasom polypropylen.

Formalet for opfindelsen er at lette produktionen af
blokke af strakte fastgsrelsesorganer til fastgerelse

og merkning af genstande, at forkorte produktionstiden
og dermed @ge produktionshastigheden samt at abne mulig-
hed for fremstilling af sddanne fastgerelsesorganer

af alle typer krystallinske plastmaterialer.

Dette formal opnés ved, at tradene opvarmes under strek-

ningen.

Det foreslas endvidere, at opvarmningen finder sted

ved infrared bestraling.

I denne forbindelse er det hensigtmessigt, at varme-
intensiteten og varmetiden valges sdledes, at fastge-

relsesorganernes smeltepunkt ikke overskrides.

Materialet for fastgsrelsesorganerne er en krystallinsk
substans, hvis molekyler orienteres ved strakning. Iser
kan der, uden at opfindelsen er begrenset hertil, velges

materialer blandt nylon, polyethylen, polypropylen og/eller
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polyester og/eller acetalharpikser.

Opfindelsen beskrives narmere i det felgende under hen-

visning til tegningen, hvor
fig. 1A i perspektiv viser en blok fastgerelsesorganer,

fig. 1B i sterre malestok viser en tilspidset del af
et enkelt fastgerelsesorgan fra den i fig. 1A viste
blok,

fig. 2A viser et strekkeapparat, set fra oven,

fig. 2B viser et alternativt strekkeapparat, set fra

oven,
fig. 3 perspektivisk viser et varmeelement,

fig. 4A og 4B viser alternative udferelsesformer fra

siden,

fig. 5 perspektivisk viser en yderligere udfgrelsesform,

0g

fig. 6A-6C perspektivisk viser ustrakte fastgerelses-

organblokke til anvendelse ifelge opfindelsen.

Med henvisning til tegningen viser fig. 1A en blok 10
af separate fastgerelsesorganer 20-1 til 20-n, der er

fremstillet ved fremgangsmaden ifelge opfindelsen. Hvert

-enkelt fastgerelsesorgan, eksempelvis det ferste fast-

gorelsesorgan 20-1, har en tverstang 20c, der er for-
bundet med et hoved 20h og en trad 20f. Fastgerelses-
organerne 20-1 til og med 20-n er alle forbundet til
en langsgaende stang 11 ved tappe 20n, som udgdr fra

tverstangerne 20c.
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Skent tradene 20f for fastgesrelsesorganerne 20-1 til
20-n forekommer at vere cylindriske over sterstedelen
af deres langde begyndende ved tvarstazngerne 20c, har
de typisk et omrdde med en let tilspidsning. Dette er
vist i fig. 1B for et fastgerelsesorgan. Den mindste
diameter pa ca. 0,56 cm findes ved position A, der lig-
ger ca. 1,68 cm fra forbindelsespunktet 20j med tver-
stangen 20c. Tradens 20f diameter stiger til 0,61 cm
ved position b, derp& til 0,66 cm ved position C og

yderligere til 0,66 cm ved position D.

Strekning finder med fordel sted i et apparat 30 af

den i fig. 2A viste type. Apparatet 30 omfatter en ydre
kebe 31 og en indre kabe 32. Den ydre kebe har et ind-
vendigt omrdde 31lr til optagelse af den ene ende af

det produkt, der skal strzkkes, og den indre kabe 32
har et lignende indvendigt omréde 3Zr til optagelse

af den anden ende af produktet.

Ved indlagning af ustrakte fastgerelsesorganer, séledes
som de er vist for delen 20-1 i fig. 2B, ligger fast-
gorelsesorganets 20h hoved inden for det indvendige
omrade 31r af den ydre kabe 31, og den langsgaende stang
11 ligger inden for den indre kzbes 32 indvendige omré-

de 32r.

Den ydre kazbe 31 har en kanal 31c for optagelse af den
del af traden 20f', der ligger ner hovedet 20h'. En

lignende kanal 32c¢ findes i den indre kabe 3Z.

I udferelsesformen ifslge fig. 2A er den indre kabe
32 stationer, og den ydre kabe 31 kan beveges bort fra

den indre kebe f.eks. hydraulisk eller pd anden made.

Det vil forstés, at kun en halvdel af maskinen 30 er

vist i fig. 2A, og at en lignende halvdel anvendes til
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analog strakning af et andet szt emner, som gribes af

keberne 31 og 32.

Efter indfering af fastgerelsesorganerne bevages kaber-
ne 31 og 32 fra stilling 31A til stilling 31B til for-
speanding og til ophavelse af slaek i fastgerelsesorganer-
ne. Den videre strekning kan finde sted ved, at den

ydre kabe 31 beveges til stilling 31f. En kontrolleret
varmekilde 40 benyttes til at gere strakningen hurtigere
og til at lette strazkningen af strazkmodstandsdygtige
krystalliserede plastmaterialer, som f.eks. polypropy-
len. Den kontrollerede varmekilde 40 bestar af en holder
41 og en infrared kvartslampe 42, som beskrives narmere

i det fslgende. Lampens 42 varme tilferes emnet, nar

den ydre kabe er i den ydre stilling 31A. Denne varme-
pavirkning fortsetter, indtil keben 31 befinder sig

i endestillingen 31f, hvilket resulterer i fremstillingen
af de i fig. 1A viste fastgerelsesorganer. Nar strak-
ningen er afsluttet, afslappes kaberne, hvorved de strak-

te fastgerelsesorganer kan fjernes fra apparatet 30.

Den indre kabes 32 kanal 32c afskarmer fastgsrelsesorga-
nernes tap 20n, saledes at kaben 32 griber den langs-
gadende stang 1l1'. Tappene 20n er beskyttet mod utilsig-
tet straekning. Gribningen af den langsgaende stang 11'
hindrer utilsigtet beskadigelse af tvaerstangen 20c’'.

I den i fig. 2B viste udferelsesform er lampen 4Z monte-
ret pa et justerbart endebeslag 43 for at rette varmen

mod den enskede del af traden 20f°'.

Endebeslaget 43 kan justeres pd kendt made for at kon-
trollere retningen af den infrarede strdling fra lampen
42. En del af lampen 42 er vist perspektivisk i fig.

3. Et kvartsrer 42g har en modstandsspole 42c forsynet
med klemmeflige 42t-1 og 42t-2. Over spolen 42c er der

anbragt. en indvendig reflektor 42r, der retter den infra-
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rode stréling ortogonalt. En sadan varmeenhed 42 er

af den type, der kendes som "Unit Tube Infra-red Heater",
som leveres af Hugo N. Cahnman, Associates Inc., 125-

10 Queens Blvd., Kew Gardens, N.Y. 11415. Den har et
infrared-strdlingsomréde p& 2-5 mikron og tilvejebrin-

ger en temperatur p& mellem 315 og 1094 °C. Kildens

42 temperatur H og varmetiden valges hensigtsmassigt
sdledes, at varmemengden, d.v.s. produktet af varme-

tiden og temperaturen, ligger under den verdi, ved hvilken

trddene smelter.

Den indvendige reflektor 42r for varmekilden 42 er i

stand til at rette over 85 % af varmeenergien mod emnet.

En alternativ form for fastgerelsesorganerne er vist

i kaben 35 i fig. 4A. Tréden 24f for det enkelte fast-
gerelsesorgan 24-1 i fig. 4A er i det vasentlige cylin-
drisk over stsrstedelen af sin langde. Pa grund af
Varmepévirkningen H finder strakningen sted som vist

i fig. 4B. Nar tréden har et cylindrisk tversnit, er
den strakte del ligeledes cylindrisk. Der opstar imid-
lertid en udvidelseszone ved hovedet 24h. Den cylin-
driske trad 24f kraver, skent den er vanskeligere at
kontrollere, ikke sd store stesbeudgifter, og det undgas
ligeiédes, at der opstdr et omrade med for stor tykkel-

se, hvilket kunne fpre til brud under strazkningen.

Den i fig. 5 viste variant omfatter en blok 50 af fast-
gerelsesorganer med cylindriske trdde 50f, tverstanger
50c-1 og 50c-2 ved modsatte ender og langsgaende stan-
ger 11-1 og 11-2 forbundet med tvarstangerne. En af

de langsglende stanger 11-1 og 11-2 kan som beskrevet
vere indspandt i apparatet. Den anden langsgdende stang
11-1 eller 11-2 bevirker, at blokken 50 bliver stiv,

og letter handtering af blokken under strazkningsopera-
tioner under anvendelse af kontrolleret varmepdvirk-

ning. En af de langsgéende staznger kan fjernes ved af-
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slutningen af strakningsoperationen. En sddan fortlaben-
de hjelpestang er en hjelp ved h&ndteringen under strak-

ningsoperationen.

Andre typer emner er vist i fig. 6A-6C. I fig. 6A har
det visfe, ustrakte fastgerelsesorgan 25 sin mindste
diameter 25d ved tverstangen 25c. I fig. 6b har fast-
goerelsesorganet 26 en i det vesentlige cylindrisk tréad
26 med den mindste diameter i langdepositionen 26d.

I fig. 6C findes den mindste diameter 27d ved forbin-
delsespunktet for en konisk del 27t-1, der udgar fra

tverstangen 27c, og en anden konisk del 27t-2.

Nar tradene 25f, 26f og 27f i fig. 6A-6C udsettes for
varmepévirkning, begynder strazkningen ved de mindste
diametre 25d, 26d og 27d og forleber i retning bort

fra de mindste diametre. I fig. 6C finder strekningen
sted til forbindelsespunktet 27j, fer der er nogen va-
sentlig strazkning i nerheden af den anden koniske del
27t-2, fordi denne har en sterre skulder end den farste

koniske del 27t-1.

Udferelseseksemplerne viser kun fa af opfindelsens mu-
ligheder, uden at opfindelsen er begranset hertil. Modi-

fikationer og anvendelse af @kvivalente dele er mulig.
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Patentktrauv:

1. Fremgangsmade til fremstilling af fastgerelsesorganer,
som hvert iser har en med en trad forbundet endedel,

og som ved sprpjtestsbning dannes som en blok af ind-
byrdes forbundne separate fastgesrelsesorganer under

samtidig strekning af disse, k e nde t e gnet ved,

~at tré&dene opvarmes under strazkningen.

2. Fremgangsmade ifelge krav 1, k e n'd e t egne t

ved, at opvarmningen finder sted ved infrared straling.
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