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DESCRIZIONE

Il presente trovato ha per oggetto un tappeto
preconfezionato per porre da dimora culture particolarmente
erbacee e il suo procedimento di produzione.

Sono ormai da tempo note le difficoltd derivanti dalla
realizzazione o ricostituzione di un manto erboso sia nel
caso di giardini privati sia nel caso di aiuocle
spartitraffico, svincoli stradali, discariche e zone
operative (ad esempio cave) soggette al recuperoc ambientale.

Tali difficoltd possono essere, per chiarezza, distinte
in due categorie diverse: una prima categoria & relativa
all'incompetenza ad esempip di un utente privato il quale
ben difficilmente riesce a preparare il terreno in modo da
ottenere risultati soddisfacenti ed una seconda categoria
relativa invece a specifici ostacoli che impediscono una
ottimale resa di una semina diretta nel terreno.

In particolare gli ostacoli summenzionati derivano
sostanzialmente: dalla morfologia del terreno (pendenze

elevate zone difficilmente accessibili con attrezzature
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ecc., dalla consistenza del terreno (terreni altamente
sdrucciolevoli, con drenaggio dell'acqua non ottimale ecc.)
e da altri fattori quali ad esempio, soprattutto nelle
discariche e nelle zone operative riconvertite, la totale
mancanza di un substrato fertile che consenta la semina.

Attualmente sono noti tentativi di realizzare manti
erbosi mediante substrati, costituiti in canapa o altre
fibre naturali o artificiali, sui quali vengono posati i
semi.

Le metodologie derivanti da gquesti tentativi
risultando, soprattutto per fattori economici, ma anche per
rese in termini di crescita del manto erboso, non del tutto
soddisfacenti non hanno trovato uno sviluppo diffuso.

Compito principale del presente trovato é guello di
realizzare un tappeto preconfezionato che realizzi una buona
resa in termini di crescita del manto erboso, anche in
situazioni altamente critiche, a costi competitivi se non
inferiori a quelli derivanti dalla semina diretta nel
terreno.

In relazione al compito principale scopo del presente
trovato é quello di realizzare un tappeto preconfezionato la
cui posa a dimora sia estremamente facile in gualsiasi
situazione di terreno ed eseguibile anche da personale non

specializzato.

Ancora uno scopo del presente trovato € quello di
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realizzare un tappeto preconfezionato che non alteri, in
modo significativo e dannoso, l'equilibrio chimico del
terrenc sul gquale viene posato.

Ulteriore scopo del presente trovato & quello di
realizzare un tappeto preconfezionato producibile con
tecnologie note, in grande scala e stoccabile a magazzino
anche per tempi lunghi fra produzione e messa a dimora.

Non ultimo scopo del presente trovato €& guello di
realizzare un tappeto preconfezionato altamente flessibile
in termini di estensione realizzabile, nonché di peculiari
esigenze manifestate da situazioni particolari (composizione
chimica del terreno disposizicone, morfolcgia, consistenza
ecc.).

Il compito principale gli scopi preposti ed altri scopi
ancora che pid chiaramente appariranno in seguito vengono
raggiunti da un tappeto preconfezionato per porre a dimora
culture particolarmente erbacee ed il suo procedimento di
produzione caratterizzati dal fatto che detto tappeto
preconfezionato comprende due strati fra cui sono
uniformemente distribuiti i semi della cultura, detti strati
essendo tra loro legati ed almeno uno di detti strati
essendo costituito da un tessuto non tessuto e che detto
procedimento di produzione comprende le seguenti fasi di
produzione: fase di alimentazione di un primo di detti due

strati, fase di distribuzione di detti semi su detto primo




strato, fase di alimentazione e sovrapposizione di un

secondo strato e fase di legatura di detti due strati.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del trovato
risulteranno maggiormente dalla descrizione di una sua forma
realizzativa e del relativo procedimento di produzione
illustrati a titolo indicativo ma non per questo limitativo
della loro portata nelle allegate tavole di disegni in cui:

la fig. 1 & una vista in sezione di un tappeto
preconfezionato secondo il trovato;

la fig. 2 & una vista in esplosoc del tappeto
preconfezionato secondo il trovato relativo alla figura 1;

la fig. 3 & una vista del tappeto preconfezionato
relativo alla fig. 1 in una fase di posa a dimora;

la fig. 4 é uno schema del procedimento di produzione
del tappeto perfezionato relativo alla fig. 1.

Con riferimento alle figure da 1 a 4 un tappeto
preconfezionato, secondo il trovato, viene complessivamente
indicato con il numero 10.

Il tappeto preconfezicnato 10 é& costituito da un primo
strato 11, nel caso specifico illustrato in tessuto non
tessuto, e da un secondo strato 12 anch'esso in tessuto non
tessuto.

Il tessuto non tessuto di cui sono costituiti il primo
strato 11 ed il secondo strato 12 & realizzato o mediante

fibre naturali tipo viscosa cotone, cellulosa ecc. o
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artificiali come polipropilene, poliestere, poliammide,

polietilene ecc..

Tra il primo strato 11 ed il secondo strato 12 sono
uniformemente distribuiti semi 13.

Ancora il primo strato 11 ed il secondo strato 12 sono
tra loro legati mediante gruppi di fili 14 costretti
mediante una operazicne di agugliatura, come meglio si vedra
pid avanti, a disporsi trasversalmente rispetto ai piani di
gilacitura degli strati 11 e 12,

Con particeclare riferimento alla figura 3 si osserva il
tappeto preconfezionato 10 quando & posato a dimora.

In particolare & da osservare come il tessuto non
tessuto consenta da un lato il normale sviluppo dellé
piantina e dall'altro una facile presa delle sue radici nel
terreno sottostante.

Facendo riferimento in particolare alla figura 4 si
descrive qui di seguito un possibile procedimento per
ottenere il tappeto preconfezionatoc 10.

Pid precisamente il procedimento qui descritto
comprende le seguenti fasi: fase di alimentazicne del primo
strato 11 e del secondo strato 12 in uscita dalle relative
macchine cardatrici 15 e 15a, se si tratta di tessuto non
tessuto, fase di distribuzione dei semi 13 sul primo strato
11 mediante cilindro goffrato 16, fase di preparazione nella
quale i semi 13 vengono spinti all'interno del primo strato
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11 mediante un rullo schiacciatore 17, fase di legatura

nella quale il primo strato 11 ed il secondo strato 12

vengono posti a contatto e legati mediante un procedimento
di agugliatura da una macchina agugliatrice 18.

In alternativa al procedimento di agugliatura, per
collegare i due strati e per fissare i semi, & possibile
impiegare un ccllante che non deve contenere acqua o se la
contiene, la stessa deve essere completamente evaporata
prima della distribuzicone delle sementi.

Quale ulteriore alternativa pud esser effettuato una
termosaldatura ad ultrasuoni.

Non illustrata nelle figure vi & anche una fase nella
gquale il nastro di tappeto preconfezionato 10 viene
arrotolato su tubi di cartone e tagliato a misura.

Da osservare & che in queste condizioni il tappeto 10
pud essere stoccato a megazzino anche per periodi molto
lunghi e che, una volta posto a dimora, il tappeto
preconfezionato 10 richiede solamente idratazione, la quale,
date le grandi capacita di assorbimento del tessuto non
tessuto, da luogc ad uno strato umido che consente la
germinazione e la crescita del manto erboso.

Si é& in pratica constatato come siano stati raggiunti
gli scopi preposti in particolare & da osservare la grande
flessibilita produttiva nonché la notevole facilita di

stoccaggio, di trasporto e di posa in opera del tappeto
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preconfezionato.

Inoltre il tappeto preconfezionato soprattutto se
realizzato con materiali naturali non da nessun tipo di
problemi relativi allo squilibrio biochimico del terreno.

Ancora da menzionare € come il tappeto preconfezionato
possa essere mess0o a dimora su superfici comungue
conformate, fortemente inclinate { anche verticali mediante
semplici mezzi di ancoraggio quali ad esempio chiodi) e, in
casil limite, prive di substrato terroso (nuda roccia), senza
1'impiego di macchine od attrezzature speciali.

Il presente trovato é suscettibile di numerose
modifiche e varianti ad esempio il primo strato pud essere
costituito in materiale cartaceo anziché in tessuto noh
tessuto, cid dando luogo anche a un cambiamento del
procedimento di produzione.

La semina, che pud essere sia a distribuzione regolare
o irregolare, pud essere effettuata mediante normali
seminatrici, potendo, la fase di preparazione, essere
eseguita anche mediante un vibratore o mediante aspirazione
d'aria dal lato opposto rispetto a quello di posa dei semi.

Sempre riguardo alla distribuzione dei semi, si pud
prevedere una miscelazione di questi con sostanze concimanti
e/o sostanze atte a coadiuvare la crescita.

I materiali impiegati, purché compatibili con 1l‘'uso

contingente, nonché le dimensioni potranno essere qualsiasi
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a seconda delle esigenze, cosi come tutti i particolari sono

sostituibili da altri tecnicamente equivalenti.
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RIVENDICAZIONI
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1)} Tappeto preconfezionato per porre a dimora culture
particolarmente erbacee e suo procedimento di produzione
caratterizzati dal fatto che detto tappeto comprende due
strati fra cuil sono uniformemente distribuiti i semi della
cultura, detti strati essendo tra lorc legati ed almeno uno
di detti strati essendo costituito da un tessuto non tessuto
e che detto procedimento di produzione comprende almeno le
seguenti fasi: fase di alimentazione di un primo di detti
due strati, fase di distribuziocne di detti semi su detto
primo strato, fase di alimentazione e sovrapposizione di uﬁ
secondo di detti strati e fase di legatura di detti due
strati.

2) Tappeto preconfezionato come alla rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che entrambi detti strati sono
costituiti da tessuto non tessuto.

3) Tappeto preconfezionato come alla rivendicazione 1,
caratterizzato dal fatto che il primo strato & costituito da
materiale cartaceo.

4) Tappeto preconfezionato come ad una o pid delle
rivendicazioni precedenti caratterizzato dal fatto che detto
tessuto non tessuto & costituito da fibre naturali quali

viscosa cotone ecc..
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5) Tappeto preconfezionato come ad una o piu delle
rivendicazioni precedenti caratterizzato dal fatto che
detto tessuto non tessuto €& costituito da fibre artificiali
quali polipropilene, poliestere, poliammide, polietilene
ecc..

6) Tappeto preconfezionato come ad una © piu delle
rivendicazioni precedenti caratterizzato dal fatto che detto
primo strato e detto un secondo strato sono tra loro legati
mediante f£ili o gruppi di fili di almeno uno di detti strati
costretti a disporsi trasversalmente a questi ultimi con una
operazione di agugliatura.

7) Tappeto preconfezionato come ad una o pilu delle
rivendicazioni precedenti caratterizzato dal fatto che detti
semi sono distribuiti in modo irregolare a prato o regolare
su file.

8) Tappeto preconfezionato come ad una o pilu delle

rivendicazioni precedenti caratterizzato dal fatto che detti

semi sono miscelati con sostanze concimanti e/o sostanze
atte coadiuvarne la crescita.

9) Procedimento di produzione caratterizzato dal fatto
che in detta fase di alimentazione degli strati in tessuto
non tessuto, detto primo strato & prodotto mediante una
macchina cardatrice e/o a estrusione mentre detto secondo
stratoc €& prodotto mediante macchina cardatrice e/o ad

estrusione se costituito da tessuto non tessuto.

Dr. lIag. A

11 Ordine Nagioa, )

in e

Oy

coid oy,
R
R 2



10) Procedimento di produzione come ad una o pit delle

rivendicazioni precedenti caratterizzato da fatto che in

detta fase di distribuzione detti semi sono distribuiti
mediante un cilindro goffrato e/o da seminatrici di tipé in
sé noto.

11) Procedimento di produzione come ad una o pii delle
rivendicazioni precedenti caratterizzato dal fatto di
comprendere una fase di preparazione precedente alla fase di
legatura, detta fase di preparazione realizzando la
compenetrazione tra detto primo strato e detti semi ed
essendo realizzata mediante rullo di schiacciamento e/o
mediante vibratore e/o mediante aspirazione d'aria dal lato
opposto rispettoc a quello di posa di detti semi.

12) Procedimento di produzione come ad una o pid delle
rivendicazioni precedenti caratterizzato dal fatto che
detta fase di 1legatura avviene mediante macchine
agugliatrici.

13) Procedimento di produzione come ad una o piu delle
rivendicazioni precedenti caratterizzatc dal fatto che detta
fase di legatura pud essere attuata con un collante privo di
acgua.

14) Procedimento di produzione come ad una o pit delle
rivendicazioni precedenti caratterizzato dal fatto che detta
fase di legatura pud essere attuata mediante termosaldatura

ad ultrasucni.
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15) Tappeto preconfezionato per porre a dimora culture
particolarmente erbacee e suo procedimento di produzione che
si caratterizzano per quanto descritto ed illustrato nelle
allegate tavole di disegni.

Per incarico
Ditta BAGGIO GASTONE s.a.s. DI BAGGIO NICOLA & C.

Il Mandatario
Dr. Ing. ALBERTO BACCHIN
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