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Zasilanie zgrzeblarek w przedzalni ba-
welny i welny zgrzebnej dokonywa si¢ w
sposéb rozmaity, zaleznie od rodzaju przy-
gotowywania wlokna, W przedzalniach ba-
welny zasilanie zgrzeblarek odbywa sie za-
pomoca zwojow, ktére wyrabiane sa przed-
tem na trzepakach. Zasilanie zapomoca
zZwojow uzywane jest roéwniez czesto w
przedzalniach odpadkowych, ktére zamiast
stosowania zgrzeblarek pokrywkowych, jak
przedzalnie cienkie, stosuja zgrzeblarki
walcowe.

W przedzalniach welny zgrzebnej, su-
rowiec, ktéry poprzednio zostal dokladnie
zmieszany w wilkach, naklada si¢ na stole
zasilajacym pierwszej zgrzeblarki albo

recznie lub samoczynnie, zapomoca zna-
nych aparatéw zasilajacych i wagowych.

Wyzej wymienione zasilanie, badzto za-
pomoca zwojow, badZ tez zapomoca apa-
ratéw zasilajacych i wagowych, bynajmniej
nie wystarcza do wyrabiania jednolitego
niedoprzadu tylko na jednej zgrzeblarce,
bo chociaz poklad wziety z calej szeroko-
$ci zgrzeblarki jest do$é¢ jednolitej wagi, to
jednak w zdjetem przez grzebieri zbieracza
runie znajduja si¢ obok siebie grubsze i
cierisze miejsca, pomimo iz zachodzi pewne
wyréwnanie tych niedokladno$ci w samej
zgrzeblarce.

Jezeli do tej zgrzeblarki zostanie dobu-
dowany rozdzielnik, dzielacy runo na okre-



“

$long iloaé¢ tasm. sciéle. jednakowej szeroko-

_ $ci i zgeszczajacy tasmy te na niedo-

przad, wtedy miedzy poszczegélnemi nitka-
mi niedoprzidu “da *si¢ zauwazyé réznica,
przekraczajgca w znacznym stopniu grani-
ce dozwolone w przedzalni.

Te doswiadczenia dalty impuls do skon-
struowania urzadzenia, ktére wate ze zwo-
jow zdwaja zaraz na trzepaku lub na sa-
mym stole zasilajacym zgrzeblarke. Dzigki
temu urzadzeniu do zdwajania waty w kie-
runku poprzecznym, réznice mniej. wigcej
sie wyréwnywaja i otrzymuje sie dosy¢ do-
ktadne zasilanie zgrzeblarki, W praktyce
jednak okazalo sie, Zze zwoje, wyrabiane na
trzepakach w niektérych fabrykach, nie sa
takiego gatunku, jaki jest pozadany w celu
otrzymania doktadnego numeru przedzy,
zwlaszcza gdzie w uzyciu sa stare zuzyte
trzepaki, ktérych aparat regulacyjny pozo-
stawia wiele do Zyczenia.

Te doswiadczenia przyczynily sie do

- skonstruowania, stosownie do niniejszego

wynalazku, urzadzenia, usuwajacego tego
rodzaju wady.

Wymienione urzadzenie polega na tem,
iz ponad stotem zasilajacym umieszczony
jest, poprzecznie do kierunku przerdabki
zwojoéw na zgrzeblarce wlasciwej, przyrzad
w rodzaju matej beztamborowej zgrzeblar-
ki, ktéra zwoje przedwstepnie rozczesuje,
a wytworzome runo; przez poprzeczne prze-
suwanie sie¢ od jednej strony na druga ca-
tego: wyzej wymienionego aparatu wzgled-
nie wézka, nad' caly szerokoscia stolu zasi-
lajacego- zgrzeblarke wlasciwag, jako war-
stwy waty jednostajnie jedne na drugie
ukttada, w celu jak najdoskonalszego wy-
rownania. pierwotnej przerébki wlékna.

W' ten sposéb kazda réznica w' grubosci
warstwy zamiast jak dotychczas zmniej-
szaé si¢ 4—6-cio» krotnie, zmniejsza sie w
terr sposdb: 60—100 krotnie i jeszeze wiecej,
wyréwnywajac sie jednakowo na: calej: sze-
rekosct: tak, Ze w rzeczywistosci redukuje
si¢: do minimuny; Tali rodzaji warstwy wy-

daje oczywiscie zupelnie jednostajny nie-
doprzad, poniewaz zgrzeblarka nie ma nic
wiecej do wyréwnywania i cala praca pole-
ga li tylko na wykoniczeniu ostatecznego
rozczesania wlékna,

Rysunek przedstawia rodzaj wykonania
wynalazku, przyczem fig. 1 przedstawia wi-
dok zboku, a fig. 2 — widok z prawej stro-
ny fig. 1

‘Na flg. 1 surowiec moze byé podawany
jako wata odwijajaca sie ze zwoju albo ja-
ko pojedyricze warstwy z aparatu zasilaja-
cego i wagowego; doprowadzony jest przez
walec zasilajacy m i korytko, zamiast kté-
rego stosowany byé moze tez walec zasila-
jacy przy szybkobieznym walcu zgrzebla-
stym ¢, ktory jednoczesnie wyczesuje su-
rowiec i podaje dalej odbieraczowi f. Do
zbierania wyczesanych nieczystosci umie-
szczone sa noze-tuskacze d, albo ruszt.
Walec zgrzeblasty oraz odbieracz zostaja
odpowiednio do surowca obite stosownemi
zgrzebtami, a szybkosci ich moga byé w ten
spos6b regulowane, ze miedzy obu walcami
uskuteczniaé sig moze czesanie, albo jedy-
nie przenoszenie surowca., Grzebier zbiera-
cza g przejmuje od odbieracza wlékna w
postaci runa albc waty, Caly aparat umie-
szczony jest na wézku, ktéry biega na szy-
nach, a ustawicny jest nad stolem zasila-
jacym i zgrzeblarki i przesuwa sie zapomo-
ca, k6t wymiennych z dokladnie ustalong
szybkoscia, poprzecznie do kierunku pracy
zgrzeblarki tam i zpowrotem. Zapomoca:
kot wymiennych podaz stotu zasilajacego
zgrzeblarke wlasciwa rowniez moze byé sci-
§le regulowana, przyczem: poszczegéine
cienkie warstwy runa ukladaja sie jedna
na drugdiej, tworza wate zdwajana 100 krot-
nie i wigcej razy, osiagajac w ten sposdb
zupelnie réwnomierna podaz, co daje gwa-
rancje otrzymania jednostajnie néwnego
niedoprzadu.

Powyzsze urzadzenie zasilajace z przy-
rzadem zgrzebnym przedstawia miniaturo-
wa zgnzeblarke, ktora: rézni: sie od znanmej:



zgrzeblarki tem, i¢ sposob: pracy jest upro-
szczony i sklada si¢ tylko z walca zgrzeb-
nego i odbieracza, przyczem wylaczony
jest beben gltowny. ‘

Ta uproszczona forma urzadzenia moze
byé rozwinigta przez dalsze zaopatrzenie
go w wiegksza ilosé walcéow, ewentualnie w
beben gléwny.

Poniewaz zapomoca niniejszego zasila-
cza zgrzebnego poza rozcigganiem i oczy-
szczaniem surowca dokonywa sie przed-
wstepne czesanie, a oprécz tegp wskutek
wielokrotnego zdwajania otrzymuje sie zu-
pelnie réwnomierny poklad dla zgrzebla-
rek, przeto mozZna zestawié zasilacz ten
wspolnie ze zgrzeblarka wylotowa i wyla-
czajac przedwsiepna zgrzeblarke, zamiast
zespolu dwuzgrzeblarkowego, otrzymaé ze-
sp6l jednozgr.eblarkowy, do wyrabiania
niedoprzadu bezposrednio. Urzadzenie to
moze byé dobudowane zaréwno przy zgrze-
blarkach pokrywkowych jak i przy walco-
wych, albo tez przy zgrzeblarkach pétpo-
krywkowo-potwalcowych; naogét przy
zgrzeblarkach wszelkiego rodzaju, zaleznie
od celu ich zastosowania; réwniez otrzyma-

na wate z tego rodzaju wézka zamiast do-
prowadzaé do zgrzeblarki, mozna zwijaé
ponownie w zwoje, aby zasilaé niemi kilka
innych zgrzeblarek, wzglednie przerabia¢ w
inny sposéb.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie: zasilajace z przyrzadem
zgrzebnym do zgrzeblarek, znamienne tem,
ze nad stotem zasilajacym, poprzecznie do
kierunku pracy zgrzeblarki wlasciwej, u-
mieszczony jest przyrzad zgrzebny, ktory
surowiec przedwstepnie wyczesuje, a o-
trzymane runo — przez poprzeczne prze-
suwanie sie calego wézka zasilajacego od
jednej strony ku drugiej na catej szeroko-
sci stotu zasilajacego zgrzeblarke wlasci-
wa — uklada, wzglednie zdwaja warstwa-
mi w celu calkowitego wyréwnania réznic
w gruboesci pierwszej podazy.
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