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(54) Zpusob vytvoteni stejnomérného olovéného povlaku pfi 2arovém

poolovéni plechi

ReSeni se tykd dpravy povrchu plechd,
kde na ob& strany povrchu plechu, vyjimené-
ho z olov&né lézn¥, se pPivad{ proud oxj-
da¥niho média pod idhlem mensim neZli 90°.
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Vynédlez se tykd zplsobu vytvo¥en{ stejnomdrného olov¥ného povlaku p¥i Zdrovém po-
olovdni{ plechi.

P¥i soudesném zplisobu Zdrového poolovdni plechd je plech vklédddn do roztasvéné lédznd
olova, obsahujicf{ p¥ipednd jedt§ entimon, cin a jiné prvky. Vane s roztavenou ldznf je
rozddlena prepd¥kou na dvé ¥dsti, Plech je vklédédn nejprve do ¥dsti s vrstvou chloridu
zine&nstého, vytvo¥enou na hladin¥ olovéné ldzn¥ a ten dochdzi k sktivizeci povrchu ple-
chu.

Pak je plech p¥esunut do druhé dsti vany. P¥i tefenf plechu z roztavené ldzn&
olova, olov&ny povlek ns plechu zetuhne. Nevyhodou tohoto zpisobu Je nepravidelnost
tlousiky vrstvy olova. Tato veda vznikléd p¥i volném tuhnutf olovdné vrstvy a je ddle
zvyraznéna stékdnim je3t¥ neztuhlého olova, Ddle je povrch povlaku vlivem p*itomnosti
cinu leskly ® lepivy, coZ mé nep¥iznivy vliv ne del3{ zpracovéni plechu, zejméne p¥i
lisovdéni, kdy vliivem velké adheze lesklého povlaku k povrchu lisovacfch nistroj& dochéz{
k zadiran{ a trhanf vyliska.

Vyde uvedené nedostatky odstranuje zpisob vytvo¥enf stejnom&rného olovdného povlieku
p¥l Zdrovém poolovdni plechd podle vynédlezu. Na ob& streny povrchu plechu teZeného z olo-
véné ldzn¥ se pod udhlem od 10 do 89° p¥ivadi proud oxida&uiho médie.

Redenim podle vyndlezu se s povrchu odstrani pFebyte¥né tekuté olovo & dochdzf k
oxidaci povlaka. Cxidace spolu s jemnou krystalizsci olov&ného povlaku potleduje kovovy
lesk o odstrenuje negetivnf vlivy p¥i del#f{m zprscovéni plechi. Nﬁvrhovnnjm postupem a
zm8nou rychlosti vystupu plechu z ldzn¥ lze doséhnout rovnom3rné e regulovatelné vrstvy
olova,

Ne p¥ipojeném vykresu Je zndzorn¥na vene s roztevenou lézni olove,

Z olov&né ldzn® 2 umist¥né ve ven¥ 7 s rozd¥élené p¥epdikou § Jsou tefeny plechy 1.
Po obou strandch plechu 1 jsou umistény p¥fvodni trubky 3 se 8t&rbinami 4 pro p¥ivadéni
oxidagniho média ne povrch plechu 1.

Ne vstupni stran& olov&né 1ldzn& je vrstva chloridu zineénatého Zn012 a2 nad vystupni
¥dsti l4zng po obou strendch plechu } jsou umistény p¥ivodni trubky 3 s podélnymi Ztdr-
binemi 4, které zebezpedujl rovnomdrné rozd¥leni tleku a mnoZstvi oxida&niho média po
§{%ce taZeného plechu 1. Oxida&nim médiem je nap¥. vzduch, nebo sm¥s vzduchu s kyslikem.
Oxida¢ni médium se na povrch plechu ) p¥ivdd{ pod dhlem men3im neZli 90°,

Stupen oxidace povleku se d4 regulovet rychlostf vystupu plechu z ldzn¥, intenzi-

tou proudu @ sloZenim oxidadniho média.

PREDUET VYNKLLEZU

Zplsob vytvo¥eni stejnom¥rného olov&ného povlaku p¥i Zérovém poolovEni plechd vy-
znadujfci se tim, %e ne ob¥ strany povrchu plechu tefeného z olov¥né lézn& se pod yhlem
od 10 do 89° p¥ivddf proud oxida&niho médie.
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