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Sposéb formowania pretéw ze szkia krzemionkowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b formowania pre-
téw ze szkia krzemionkowego.

Dotychczasowy sposéb formowania pretéw ze szkia
krzemionkowego polegat na dwu podstawowych meto-
dach. Wytworzeniu péifabrykatu w postaci walca o fred-
nicy wiclokrotnic wigkszej od finalnego preta, a
nast¢pnic po ponownym nagrzaniu do stanu plasty-
cznosci przeciggni¢cie na wymagang frednicg. Péifabry-
kat w postaci walca ze szkla krzemionkowego uzyskuje
si¢ na drodze szlifowania na okraglo z bloku szklanego,
wzglednie przez topienie w specjalnym piecu, w ktérym
wytopione szklo otrzymywalo wst¢png form¢ walca, a
nast¢pnie bylo szlifowane.

Drugi znany i stosowany sposdb polega na napeinieniu
tygla grafitowego grubosciennymi kawalkami szkla,
ktére nast¢pnie ulegajg stopieniu w proZni. Stopione
szklo wycieka przez oczko w dnie tygla i jest ciggnigte w
postaci preta. Metoda pierwsza wymaga specjalisty-
cznych urzadzeri do topienia walcéw kwarcowych, ktére
ze wzgledédw jakodciowych posiadaja mas¢ nie przekra-
czajacg 25 kg. Ze wzgledu na niskg mas¢ proces ich
obrébki mechanicznej oraz zgrzewanie w wi¢ksze wsady
byt wyjatkowo pracochionny i materialochionny.
Metoda druga wymagala budowy skomplikowanych pie-
c6éw prézniowych, jest metodg cykliczng o malej wydaj-
nosci, a otrzymany pr¢t posiada czgsto nieréwna
powierzchnig, co jest wynikiem stykania si¢ szkia z ele-
mentem grafitowym oczka.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie szeregu wad i
niedoskonalo$ci dotychczas stosowanych metod.
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Cel ten osiggni¢to przez opracowanie sposobu, ktéry
polega na tym, ze grubofcienng rurg ze szkia krzemion-
kowego wprowadza si¢ pionowo do odpowicdniego
pieca w celu osiggnigcia przez szklo plastycznodci, po
uzyskaniu ktérej joden z koficéw zasklepia si¢, a drugi
podiacza do pompy préiniowej, celem uzyskania prégni
we wnetrzu rury rzédu 1 tora.

Spos6b wynalazku polega na uformowaniu grubo-
Sciennej rury kwarcowej wedtug metod powszechnie sto-
sowanych w produkcji szkia krzemionkowego o masie
powyzej 40 kg, a nast¢pnie wprowadzenie jej do piono-
wego pieca elektrycznego celem przeciggnigcia na pret.
Temperatura w piecu wynosi okolo 1800-1950°C i uzale-
zniona od wymiaru ciggnigtych pretéw. Gruboscienna
rura ze szkla krzemionkowego zawieszona jest nad pie-
cem i powoli opuszczana do wngtrza celem stoppiowego
nagrzania. Czas nagrzania do temperatury plastycznosci
wynpsi 30-60 minut i uzaleZzniony jest od wielkosci rury,
a szczeg6lnie grubosci $cianek. Dla rur o wigkszej gru-
bodci $cianki czas ten nalezy wydhuzy¢ celem zlagodzenia
napre2en wynikajacych z réimic temperatur w przekroju
rury. Po osiagnigciu przez szklo plastycznosci koniec
rury zasklepia si¢ np. przez zaci$nigcie szczypcami, a do
drugiego kofica podigcza dekiel polaczony z pompg pre-
2niowa. Po osiggnig¢ciu we wngtrzu rury pré2ni ponizej I
tora na skutek dziatania ci$nienia atmosferycznego na
powierzchni¢ zewngtrzng nast¢puje zasklepienie otworu
wewngtrznego tak, Ze rura zostaje przemieniona w pret.
Szklo po osiagnig¢ciu plynnosci wyplywa z dohu pieca w
postaci preta, ktéry ciggnigty jest przez szczeki ciggarki.
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Sterujac szybkoscia ciagnienia pre¢ta, temperaturg oraz
szybkoscia opadania rury wsadowej, a takze utrzymujac
prozni¢ na stalym poziomie otrzymuje si¢ prety o $redni-
cach od 1 do 20 mm.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb formowania pretow ze szkla krzemionkowego,
mamienny tym, ze gruboscienng rur¢ ze szkia krzemion-
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kowego wprowadza si¢ pionowo do pieca celem osiagni¢-
cia przez szklo plastycznosci, po uzyskaniu ktérej jeden z
koticow zasklepia sie, a drugi podiacza do pompy pré-
zniowej celem uzyskania pr6zni we wngtrzu rury rz¢du 1
tora.
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