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Plyty wedlug wynalazku sa cienko$ciennymi,
zelbetowymi elementami, posiadajacymi kanaty
podiuzne. Rozpatrujac przekrdj poziomy przez
element, kanaly moga by¢ wzdluz swojej diu-
gosci nawzajem zbiezne i zamkniete przépbna-
mi poprzecznymi na podporach (fig. 1 przekroj
b-b) lub mogg by¢ réwnolegte (fig. 2 przekrdj b-b)
i wtedy przepona poprzeczna jest usytuowana
w $rodku rozpietoéci elementu. Elementy sa
zbrojone stalg grzebieniowsg i okragla zwykls.
Plyty wedlug wynalazku moga znalezé zastoso-
wanie w budownictwié przy roéznych diugos-
ciach i szerokosciach elementu oraz wysokos$ci
konstrukcyjnej piyty 15 cm i wiekszej. Cigzar
1 m? plyty, np. przy przyjeciu $redniej grubosci
Sciany wynoszacej 2,5 cm, dla wysokosci kon-
strukcyjnej ptyty od 15 do 24 cm, wynosi 155
do 175 kG.

Elementy sg wykonane w zamknigtej formie

‘ stojacej (fig. 3), s wibroodpowietrzane wewnetrz-
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nie za pomoca wycigganych wkladéw perforo-
wanych, owinietych ptétnem filtracyjnym. Wkia-
dy te sa polaczone wezami ze zbiornikiem na
wode odprowadzang z betonu oraz z pompa
wytwarzajgca proznie. Forma (fig. 3) sklada sie

. z niezaleznych elementéw spodnich a, plyt bocz-

nych b, pokrycia ¢ i wkladéw odpowietrzajg-
cych d, na ktore zaklada sie na okres odpo-
wietrzania plétna filtracyjne. Plyty boczne sa
wykladane izolacjg z plotna gumowanego lub
igelitu, ktéra zabezpiecza beton od przywarcia
w czasie wibroodpowietrzania do ptyt bocznych
formy i zapewnia mozliwos¢ odejmowania tych
plyt bez uszkodzenia elementu, bezposrednio
po zakonczeniu wibroodpowietrzania. Beton jest
wibrowany w czasie ukladania.do formy i w cza-
sie odpowietrzania. Bezposrednio po zakoncze-
niu wibroodpowietrzania, element podlega cal-
kowitemu rozformowaniu; zostajag wyciagniete
za pomocg wyciggarek wklady odpowietrzajace,



wyjete z wnetrza kanaléw elementu ptétna fil-
tracyjne, zdejmowaneu pogrycie i rozformowa-
ne plyty boczne. Przed odejmowaniem bocznych
plyt nalezy odczepié od“nich wykladziny izo-
lacji.
tychmiast po odjeciu ptyt bocznych formy lub
dopiero po zwigzaniu betonu. Elementy dojrze-
waja w spos6b naturalny bez dodatkowych za-
biegbw, w pomieszczeniu o temperaturze + 5°C.

W czasie jednej zmiany roboczej’ (8 godzin)

mozna wyprodukowaé na jednym stanowisku
produkcyjnym, przy uzyciu jednego kompletu
formy, do 10 plyt stropowych. Komplet formy
sktada sie z pojedynczej liczby wkladéw odpo-
wietrzajacych, pokrycia dwéch par piyt bocz-
nych oraz dziesigciu podkiadéw, stanowigcych
sp4d formy. Stropy wykonywane z pityt wedlug
wynalazku wymagaja znacznie mniejszego zu-
zycia ‘betonu i stali niz dotychczas znane stro-
py z kanatami podiuznymi. Poréwnujgc te stro-
PY z.ele‘mentami stropowymi wprowadzonymi
.do. obowigzujgcego stosowania zarzgdzeniem
Ministerstwa Budownictwa Miast i Osiedli
w 1956 r. otrzymamy w stosunku do:

— plyt z kanatami o przekroju koltowym do
40"/0 oszczednosci betonu i 13 do 18%
oszczednosci stali;

— piyt z kanatami o przekroju owalnym pio-
nowym do 30% oszczednosci betonu i 10
do 15%o oszczedno$ci stali;

— plyt z kanalami o przekroju owalnym po-

ziomym do 25% oszczedno$ci betonu i-10
do 15%0 oszczedno$ci stali.

Plyty wedlug wynalazku mimo, Zze sg wyko-
nane z malych iloSci betonu i stali, wykazuja
znakomite cechy wytrzymatosciowe. Dla sto-
sunku wysoko$ci konstrukcyjnej do diugosei

elementu réwnej % , brzy obcigZeniu ciezarem

wlasnym i uzytkowym dla budownictwa miesz-
kaniowego, zgodnie z norma obcigzen, wsp6i-
czynnik bezpieczefistwa na zarysowanie jest
wiekszy niz 1,2, ugiecie pod obcigzeniem rysu-

jacym po 6 godz. wynosi % rozpietosci w §wie-

Wyktladziny izolacyjne mozna zdjaé na- -

tle podpdr stropu, a ugiecie trwale po 2 godz.
od zdjecia obcigzenia rysujacego nie przekracza
1
2000
stropu. Przyjety sposéb produkeji zapewnia
dobrg jako$§¢ i duzg dokladno$¢é wykonania,

rozpietoSci mierzonej w s$wietle podpér

.tolerancje. wymiaréw diugosci i grubosci piyt

wynosza * 1 mm, natomiast szerokosci + 5 mm
i zalezg od’ dokladnosei wykonania formy.

Duza dokladno$é wykonania elementéw po-
zwala na wykonawstwo stropéw bez tynkéw
sufitowych oraz gladzi wyréwnawczych pod po-
sadzki, umozliwiajgc. uzyskanie . dodatkowych
oszczednosei. '

Przy produkcji stropéw tego rodzaju nie za-

"chodzi koniecznoéé naparzania elementéw i nie-

zaleznie istnieje mozliwo$éé kilkakrotnie wigksze-
go wykorzystania urzadzen niz to ma miejsce
w metodach stendowych produkcji stropéw
z kanatami.

Duze wykorzystanie sprzetu umozliwia szybka
amortyzacje dodatkowych kosztéw, wynikajg-
cych z koniecznosci zainstalowania aparatury
wibroprézniowej.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wykonywania kanatowych zelbetowych
ptyt, znamienny tym, ze plyty wykonywuje sie
w formach stojacych za pomoca wibroodpo-
wietrzania, a kanaly w ptytach forfnﬁje sig za
pomocg poziomo wycigganych perforowanych
wkladéw odpowietrzajacych, pokrytych tkani-

‘ng filtracyjna, przy czym kanaly podluzne pty-

ty prowadzi si¢ nawzajem zbieinie i zamyka
sie je przeponami poprzecznymi na podporach
lub tez prowadzi sig je réwnolegle i wéwczas
przepone umieszcza sie w $rodku roszetoﬁcl
elementu (plytowego)
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