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MONTAGEEINHEIT UND VERFAHREN ZUR MONTAGE EINER MONTAGESCHIENE AN
EINER MONTAGEPLATTE FUR EINEN SCHALTSCHRANK

Beschreibung

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Montageeinheit und ein Verfahren zur

Montage einer Montageschiene an einer Montageplatte fiir einen Schaltschrank.

Herkdmmlicherweise werden fiir eine elektrische Steuerung von Maschinen elektrische
Gerate verwendet, welche in einem Schaltschrank eingebaut sind. In dem Schaltschrank
sind die elektrischen Gerate Ublicherweise auf Montageschienen, wie beispielsweise
Hutschienen oder C-Schienen montiert. Hierbei sollen die elektrischen Gerate,
insbesondere Reihenklemmen, Relais, Schiitze, usw., zunachst auf der Montageschiene
aufgeklemmt werden. Danach werden die Hutschienen an einer Montageplatte des

Schaltschranks montiert.

DE 296 02 505 U1 offenbart eine Hutschiene als Teil eines Baugruppentragersystems, mit
welcher eine festere Verbindung zwischen einer Hutschiene und einer daran

anzuschlielenden Montageplatte geschaffen sein soll.

Es ist zur Vereinfachung und damit der zeitlichen Verklirzung der Montage eines
Schaltschranks wiinschenswert, Montageschienen mit elektrischen Geraten vollstandig zu
bestiicken, bevor die Montageschienen tatsachlich an der Montageplatte des
Schaltschranks befestigt werden. Derzeit miissen jedoch, je nach Bestlickung der
Montageschienen mit elektrischen Geraten, einige der elektrischen Gerate wieder

demontiert werden, damit die Montageschiene mit der Montageplatte verschraubt werden
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kann. Dadurch ist zum Teil kein Vormontieren der Klemmen an der Montageschiene
mdglich oder es sind viele Arbeitsgange doppelt auszufilhren. Dies erhdht zum einen die
Montagekosten und zum anderen den Platzbedarf fiir die elekirischen Gerate im
Schaltschrank. Dadurch vergrdfert sich auch der Platzbedarf flir den Schaltschrank, was

wiederum die Material- und Raumkosten erhoht.

Daher ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Montageeinheit und ein Verfahren
zur Montage einer Montageschiene an einer Montageplatte filir einen Schaltschrank
bereitzustellen, mit welchen die zuvor genannten Probleme geldst werden konnen.
Insbesondere soll eine Montageeinheit und ein Verfahren zur Montage einer
Montageschiene an einer Montageplatte fiir einen Schaltschrank bereitgestellt werden, bei
welchen eine einfache und schnelle Verbindung zwischen Montageschiene und
Montageplatte hergestellt werden kann. Beispielsweise soll es nicht notwendig sein,
elektrische Gerate zum Befestigen der Montageschiene zu demontieren oder Platz flr

elektrische Gerate freizulassen.

Diese Aufgabe wird durch eine Montageeinheit zur Montage einer Montageschiene fur
elektrische Gerate an einer Montageplatte fiir einen Schaltschrank nach Patentanspruch 1
geldst. Die Montageeinheit umfasst ein Kopplungselement zum Koppeln der

Montageeinheit mittels Formschluss mit der Montageschiene.

Mit der Montageeinheit ist es moglich, dass eine Montageschiene, insbesondere eine
Hutschiene, C-Schiene, usw., an einem Arbeitsplatz zunachst mit elektrischen Geréten,
insbesondere Reihenklemmen, Relais, Schitze, usw., bestlickt wird und dann, ohne
Demontage der elektrischen Gerate, an einer Montageplatte eines Schaltschranks
montierbar ist. Dadurch ist eine Abkopplung der Montage der Montageschienen an der
Montageplatte bzw. im Schaltschrank von der Bestlickung der Montageschienen mdaglich.

Dies bewirkt eine kiirzere Durchlaufzeit bei der Herstellung des Schaltschranks.

Zudem kann aufgrund der Montageeinheit die Montageschiene und damit auch der Platz
im Schaltschrank maximal ausgenutzt werden. Dies hat eine Reduktion des Platzbedarfs
des Schaltschranks und damit auch des Platzbedarfs einer Maschine zur Folge, fir deren
Steuerung der Schaltschrank bendtigt wird. Letztendlich ergibt sich dadurch auch eine

Kostensenkung fiir den Schaltschrank, die Maschine und den bendtigten Aufstellungsraum.

Vorteilhafte weitere Ausgestaltungen der Montageeinheit sind in den abhangigen

Patentanspriichen angegeben.
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Bevorzugt weist die Montageeinheit zudem eine Montageeinheitdéffnung zur Aufnahme
eines Montageplatten-Befestigungselements zur Befestigung der Montageeinheit an der
Montageplatte auf, wobei das Kopplungselement zum Koppeln der Montageeinheit mit
einer Montageschienendffnung ausgestaltet ist. Dadurch kann die Dbestlckte
Montageschiene mit Hilfe der Montageeinheit einfach an die Montageplatte montiert

werden, ohne dass vorher elektrische Gerate demontiert werden missen.

Daruber hinaus kann die Montageeinheit zudem einen wannenférmigen Grundkorper
aufweisen, der eine U-férmige Aussparung zum Umgreifen der Montageschiene hat. Diese
Ausgestaltung der Montageeinheit ist insbesondere vorteilhaft, wenn die Montageschiene
eine Hutschiene ist, da durch die U-férmige Aussparung ein weiterer Formschluss der

Montageeinheit mit der Montageschiene realisiert wird.

Vorzugsweise hat das Kopplungselement ein Snapelement zum Bilden einer
Snapverbindung mit einer Montageschienendffnung, wobei das Snapelement zwei
blattfederformige Teile hat, die an ihrem einen Ende jeweils mit einem Grundkdrper der
Montageeinheit verbunden sind und an ihrem anderen Ende einen Snaphaken aufweisen,
und wobei die zwei blattfederférmigen Teile durch eine vom Snaphaken zum Grundkdrper
hin konisch zulaufende Nut beabstandet voneinander sind, wobei die Snaphaken jeweils
von der Nut abgewandt angeordnet sind. Dadurch kann eine sehr schnelle, einfache und
sichere Montage der bestiickten, und auch einer unbestlickten, Montageschiene mit Hilfe
der Montageeinheit an der Montageplatte gewahrleistet werden, indem die
Montageschiene auf die Montageplatte aufgeschnappt wird, ohne dass vorher elektrische

Gerate demontiert werden mussen.

Es ist moglich, dass die Montageeinheit zudem einen Steg aufweist, aus welchem ein
Bolzen auskragt, wobei der Bolzen dem Kopplungselement zugeordnet ist. Mit Hilfe der
Bolzen der Montageeinheit kann eine noch verdrehsicherere Montage der Montageschiene

an der Montageeinheit und damit auch an der Montageplatte bewerkstelligt werden.

Es ist von Vorteil, dass die Montageeinheit zwei Kopplungselemente und/oder zwei Stege
aufweist. Diese Ausflhrungsform kann die Montage der Montageschiene an der

Montageeinheit und damit auch an der Montageplatte noch verdrehsicherer gestalten.

Vorteilhafter Weise ist in dem Grundkdrper ein erstes Kopplungselement, ein erster Steg

mit Bolzen, ein zweiter Steg mit Bolzen und ein zweites Kopplungselement benachbart
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zueinander in einer Reihe angeordnet, wobei die Reihe quer zu der U-férmigen
Aussparung angeordnet ist. Diese Ausfilhrungsform dient ebenfalls der Erhdhung der

Verdrehsicherheit der Montage der Montageschiene an der Montageplatte.

Gemal einer Variante kann die Montageeinheitdffnung zwischen dem ersten Steg mit
Bolzen und dem zweiten Steg mit Bolzen angeordnet sein. Alternativ kann die
Montageeinheit auch eine erste und eine zweite Montageeinheitéffnung aufweisen, und an
dem Grundkérper sind die erste Montageeinheitéffnung, das erste Kopplungselement, der
erste Steg mit Bolzen, der zweite Steg mit Bolzen, das zweite Kopplungselement und die

zweite Montageeinheitdffnung benachbart zueinander in einer Reihe angeordnet.

Es ist mdglich, dass eine Montageplatte flr einen Schaltschrank mindestens eine zuvor
beschriebene Montageeinheit aufweist, wobei die Montageeinheit zur Montage an einer

Hutschiene oder einer C-Schiene fiir elektrische Gerate dient.

Es ist auch mdglich, dass ein System flir einen Schaltschrank mindestens eine zuvor
beschriebene Montageplatte, an welcher eine Montageeinheit montiert ist, und eine
Montageschiene aufweist, an welcher mindestens ein elektrisches Gerat montiert ist, wobei

die Montageschiene mit der Montageeinheit an der Montageplatte befestigbar ist.

Die Aufgabe wird zudem durch ein Verfahren zur Montage einer Montageschiene an einer
Montageplatte fiir einen Schaltschrank nach Patentanspruch 11 gelést. Das Verfahren
umfasst die Schritte: Bestlicken einer Montageschiene mit mindestens einem elektrischen
Gerat, Befestigen einer Montageeinheit mit einem Montageplatten-Befestigungselement,
das an einer Montageeinheitéffnung aufgenommen wird, an der Montageplatte, und
Montieren der Montageeinheit an der Montageschiene, indem ein Kopplungselement
mittels Formschluss mit der Montageschiene gekoppelt wird, wobei die Schritte des
Bestlickens, Montierens und des Befestigens in einer beliebigen Reihenfolge ausfiihrbar

sind.

Es ist von Vorteil, dass bei dem Schritt des Montierens das Kopplungselement und ein
Bolzen, der aus einem Steg der Montageeinheit auskragt, an der Montageschienendffnung

aufgenommen werden.

Weitere mogliche Implementierungen der Erfindung umfassen auch nicht explizit genannte
Kombinationen von zuvor oder im Folgenden beziiglich der Ausflihrungsbeispiele

beschriebenen Merkmale oder Ausflihrungsformen. Dabei wird der Fachmann auch
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Einzelaspekte als Verbesserungen oder Erganzungen zu der jeweiligen Grundform der

Erfindung hinzufligen.

Nachfolgend ist die Erfindung unter Bezugnahme auf die beiliegende Zeichnung und

anhand eines Ausfiihrungsbeispiels naher beschrieben. Es zeigen:
Fig. 1 eine dreidimensionale Ansicht eines Schaltschranks, in welchem eine
Montageschiene mit Hilfe einer Montageeinheit gemal} einem ersten Ausfiihrungsbeispiel

montiert ist;

Fig. 2 eine dreidimensionale Ansicht der Montageeinheit gemall dem ersten

Ausflhrungsbeispiel;

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Montageeinheit gemal} dem ersten Ausfiihrungsbeispiel;

Fig. 4 eine Untersicht unter die Montageeinheit gemafly dem ersten Ausflihrungsbeispiel;

Fig. 5 eine Draufsicht auf eine Montageplatte, an welcher eine Montageschiene mittels der

Montageeinheit gemaf dem ersten Ausfiihrungsbeispiel montiert ist;

Fig. 6 eine dreidimensionale Ansicht der Montageschiene, an welcher Reihenklemmen und

die Montageeinheit gemaf dem ersten Ausfliihrungsbeispiel montiert sind;

Fig. 7 eine weitere dreidimensionale Ansicht der Montageschiene, an welcher die
Reihenklemmen und die Montageeinheit gemaly dem ersten Ausflihrungsbeispiel montiert

sind;

Fig. 8 eine Schnittansicht der Montageschiene, an welcher Reihenklemmen und die

Montageeinheit gemald dem ersten Ausfihrungsbeispiel montiert sind;

Fig. 9 eine Untersicht unter die Montageschiene mit Reihenklemmen und Montageeinheit

von Fig. 8;

Fig. 10 eine weitere Schnittansicht der Montageschiene mit Reihenklemmen und

Montageeinheit von Fig. 8;
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Fig. 11 ein Flussdiagramm eines Verfahrens zur Montage einer Montageschiene an einer

Montageplatte fiir einen Schaltschrank gemal} dem ersten Ausfiihrungsbeispiel;

Fig. 12 eine dreidimensionale Ansicht einer Montageeinheit gemall einem zweiten

Ausflhrungsbeispiel;

Fig. 13 eine Draufsicht auf die Montageeinheit gemafl dem zweiten Ausflihrungsbeispiel;

und

Fig. 14 eine Untersicht unter die Montageeinheit gemafll dem zweiten Ausflihrungsbeispiel.

In den Figuren sind gleiche oder funktionsgleiche Elemente, sofern nichts anderes

angegeben ist, mit denselben Bezugszeichen versehen.

Fig. 1 zeigt einen Schaltschrank 1 mit einer linken Tir 10, einer rechten Tlr 11, einer
Montageplatte 12, einem Leitungskanal 13 und einer Montageschiene 14, auf welcher
schematisch dargestellte elektrische Gerate 15 montiert sind. Die Montageschiene 14 kann
beispielsweise eine Hutschiene, eine C-Schiene, usw. sein. Die elektrischen Gerate 15
umfassen beispielsweise Reihenklemmen, Sicherungsautomaten, Motorschutzschalter,
Relais, Schitze, usw. Der Schaltschrank 1 kann demzufolge ein Elektroverteiler eines
Gebaudes sein. Der Schaltschrank 1 kann jedoch auch elektrische Gerate 15 aufweisen,
welche beispielsweise zur Steuerung einer Maschine, insbesondere einer nicht
dargestellten Behalterbehandlungsanlage zur Behandlung von Behaltern zur Aufnahme
eines Produkts, einer Schleifmaschine, einer Liftungsanlage, einer Fertigungsstral3e, usw.

dienen.

Fig. 2 zeigt eine Montageeinheit 20, welche in dem Schaltschrank 1 in Fig. 1 zur Montage

der Montageschiene 14 an der Montageplatte 12 verwendet ist.

Die Montageeinheit 20 hat ein wannenformiges Gehause 21 mit zwei Aussparungen 22,
welche jeweils an den Stirnseiten des wannenférmigen Gehauses 21 angeordnet sind. In
dem wannenformigen Gehduse 21 ist ein erstes Kopplungselement 23 und ein zweites
Kopplungselement 24 sowie ein erster Steg 25 mit einem daraus auskragenden Bolzen 26
und ein zweiter Steg 27 mit einem daraus auskragenden Bolzen 28 angeordnet. Das erste
Kopplungselement 23 hat ein erstes Snapelement 231 und ein zweites Snapelement 232.
Das zweite Kopplungselement 24 hat ein erstes Snapelement 241 und ein zweites

Snapelement 242. Die Snapelemente 231, 232, 241, 242 sind jeweils als
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blattfederférmiges Teil ausgebildet, dass an seinem einen Ende jeweils einen Snaphaken
233, 234, 243, 244 aufweist. Der erste Bolzen 26 kragt aus dem ersten Steg 25 in zwei
Richtungen aus. Das heildt, der erste Bolzen 26 ist in seiner Achsrichtung langer als der
erste Steg 25 in dieser Richtung hoch ist. Zudem hat der erste Bolzen 26 einen gréferen
Durchmesser als der erste Steg 25 in der Richtung des Durchmessers des ersten Bolzens
26 dick ist. Der zweite Steg 27 und der zweite Bolzen 28 sind auf die gleiche Weise
ausgefihrt wie der erste Steg 25 und der erste Bolzen 26. Demzufolge kragt der zweite
Bolzen 28 aus dem zweiten Steg 27 in zwei Richtungen aus. Das heil}t, der zweite Bolzen
28 ist in seiner Achsrichtung langer als der zweite Steg 27 in dieser Richtung hoch ist.
Zudem hat der zweite Bolzen 28 einen grofieren Durchmesser als der zweite Steg 27 in

der Richtung des Durchessers des zweiten Bolzens 28 dick ist.

In Fig. 3 ist in einer Draufsicht auf die Montageeinheit 20 zusatzlich zu dem Gehause 21,
den Aussparungen 22, den Snapelementen 231, 232, 241, 242 des ersten und zweiten
Kopplungselements 23, 24 (Fig. 2), dem ersten Steg 25, dem ersten Bolzen 26, dem
zweiten Steg 27 und dem zweiten Bolzen 28 auch eine erste Montageeinheitdffnung 29
und vier zweite Montageeinheittffnungen 30 sowie eine erste und zweite Nut A, B
ersichtlich. In die erste Montageeinheittéffnung 29 kann ein Kopplungselement 35, wie
beispielsweise eine Schraube, eine Klammer, ein Snapelement, ein Blindniet usw., derart
aufgenommen werden, dass die Montageeinheit 20 an der Montageplatte 12 befestigt
werden kann. An den zweiten Montageeinheitoffnungen 30 sind jeweils die Snapelemente
231, 232, 241, 242 angeordnet. Die erste Nut A ist zwischen den Snapelementen 231, 232
angeordnet. Die zweite Nut B ist zwischen den Snapelementen 241, 242 angeordnet. Die

erste und zweite Nut A, B ist auch in Bezug auf Fig. 4 naher beschrieben.

Fig. 4 zeigt eine Untersicht unter die Montageeinheit 20. Hier sind jeweils die anderen
Enden 235, 236, 245, 246 der Snapelemente 231, 232, 241, 242 (Fig. 3) dargestellt, die an
dem Grundkdrper 21 bei den zweiten Montageeinheitdfinungen 30 befestigt sind. Bei dem
ersten Kopplungselement 23 sind die Snapelemente 231, 232 (Fig. 3) Uber ein als Steg
ausgebildetes Trennelement 211 des Grundkdrpers 21 voneinander getrennt. Somit sind
das erste und zweite Snapelement 231, 232 (Fig. 3) des ersten Kopplungselements 23
benachbart zueinander angeordnet. Zwischen dem ersten und zweiten Snapelement 231,
232 bzw. seinen blattfederférmigen Teilen ist demzufolge die Nut A (Fig. 3) gebildet, die
von den Snaphaken 233, 234 (Fig. 2, Fig. 3) des ersten Kopplungselements 23 zum
anderen Ende 235, 236 des ersten und zweiten Snapelements 231, 232 hin konisch
zulaufend ausgebildet ist. Die Snaphaken 233, 234 (Fig. 2, Fig. 3) sind jeweils von der Nut
A (Fig. 3) abgewandt angeordnet.
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Zudem sind bei dem zweiten Kopplungselement 24 die Snapelemente 241, 242 (Fig. 3)
Uber ein als Steg ausgebildetes Trennelement 212 des Grundkdrpers 21 voneinander
getrennt. Somit sind das erste und zweite Snapelement 241, 242 (Fig. 3) des zweiten
Kopplungselements 24 benachbart zueinander angeordnet. Zwischen dem ersten und
zweiten Snapelement 231, 232 (Fig. 3) bzw. seinen blattfederformigen Teilen ist
demzufolge die Nut B (Fig. 3) gebildet, die von den Snaphaken 243, 244 (Fig. 2, Fig. 3) des
zweiten Kopplungselements 24 zum anderen Ende 245, 246 des ersten und zweiten
Snapelements 241, 242 des zweiten Kopplungselements 24 hin konisch zulaufend
ausgebildet ist. Die Snaphaken 243, 244 (Fig. 2, Fig. 3) sind jeweils von der Nut B (Fig. 3)

abgewandt angeordnet.

Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf eine Montageschiene 14 ohne elektrische Gerate 15, wobei
die Montageschiene 14 mittels einer Montageeinheit 20 an der Montageplatte 12 befestigt
ist. Hier sind die Snaphaken 233, 234 durch eine erste Montageschienendffnung 41
gefuhrt, und mit der ersten Montageschienendffnung 41 verhakt. Dadurch bildet das
Kopplungselement 23 (Fig. 2) einen Formschluss mit der Montageschiene 14. Zudem ragt
der erste Bolzen 26 in die erste Montageschienendffnung 41. Daruber hinaus sind die
Snaphaken 243, 244 des zweiten Snapelements 24 durch eine zweite
Montageschienendffnung 42  gefihrt und verhaken sich mit der 2zweiten
Montageschienendffnung 42. Dadurch bildet auch das Kopplungselement 24 (Fig. 2) einen
Formschluss mit der Montageschiene 14. Zudem ragt der zweite Bolzen 28 in die zweite
Montageschienen6ffnung 42. Bei der in Fig. 5 dargestellten Lésung ist der Grundkoérper 21
bei der Aussparung 22 an, genauer gesagt unter, der ersten Montageschienenéffnung 41
angeordnet. Analog ist die andere Aussparung 22 des Grundkdérpers 21 unter der zweiten
Montageschienendffnung 42 angeordnet. Das heifdt, die Montageeinheit 20 umgreift die
Montageschiene 14, wie auch besser aus Fig. 6 ersichtlich. Auch diese Ausgestaltung tragt

zum Formschluss zwischen Montageeinheit 20 und Montageschiene 14 bei.

Fig. 6 veranschaulicht die Montageschiene 14, die mit mehreren elektrischen Geraten 15
bestickt ist, die hier Reihenklemmen 15 sind. In Fig. 6 und den nachfolgenden Figuren
sind der Ubersichtlichkeit halber nicht alle Reihenklemmen 15 mit einem Bezugszeichen
versehen. Die Montageschiene 14 ist auf die Montageeinheit 20 montiert. In Fig. 6 ist
dargestellt, dass das Snapelement 241 bzw. sein Snaphaken 244 eine Snapverbindung mit
der Montageschiene 14, genauer gesagt einer ihrer Montageschienendéffnungen, bildet. Die
anderen Snapelemente 231, 232, 241 bzw. ihre Snaphaken 233, 234, 243 sind in Fig. 6
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nicht zu sehen. Wegen der Snapverbindung kann auch davon gesprochen werden, dass

die Montageschiene 14 auf die Montageeinheit 20 aufgesnappt ist.

Fig. 7 zeigt die Anordnung aus Montageschiene 14, Reihenklemmen 15 und
Montageeinheit 20 aus Fig. 6 von unten. In dem in Fig. 7 gezeigten Zustand ist in die erste
Montageeinheitéffnung 29 noch kein Montageplatten-Befestigungselement 35 (Fig. 3)
eingeflhrt, mit welchem die Montageeinheit 20 an einer Montageplatte 12 befestigt werden

kann.

Fig. 8 veranschaulicht die Anordnung und Grofienverhaltnisse des ersten und zweiten
Kopplungselements 23, 24 gegeniiber dem ersten Bolzen 26 und dem zweiten Bolzen 28
in einer Schnittansicht. Der erste und zweite Bolzen 26, 28 sind demzufolge jeweils kiirzer
als die Kopplungselemente 23, 24. Zudem ist in dieser Schnittansicht das Grél3enverhaltnis
von Montageeinheit 20 und Reihenklemmen 15 und/oder zur Montageschiene 14

ersichtlich.

Fig. 9 zeigt eine Untersicht unter die Anordnung von Reihenklemmen 15 an der
Montageschiene 14, auf welcher die Montageeinheit 20 aufgesnappt ist, von Fig. 6. Hier ist
unter anderem auch dargestellt, wie die erste Montageschieneneinheitéffnung 29 der
Montageeinheit 20 relativ zur Montageschiene 14 angeordnet ist, die hier eine Hutschiene

ist.

Fig. 10 zeigt eine weitere Schnittansicht, in welcher genauer dargestellt ist, wie die
Montageeinheit 20 die Montageschiene 14 umgreift, wenn die Montageschiene 14 eine
Hutschiene ist und wenn die Snapelemente 231, 232 des Kopplungselements 23 in die

erste Montageschienendéffnung 41 eingreifen und mit ihr eine Snapverbindung bilden.

Ein Verfahren zur Montage einer Montageschiene 14 an einer Montageplatte 12 fir einen
Schaltschrank 1 ist in Fig. 11 schematisch dargestellt. Demzufolge kann die
Montageschiene 14 bei einem Schritt S1 mit mindestens einem elektrischen Gerat 15
bestlickt werden. Unabhangig davon kann bei einem Schritt S2 die Montageeinheit 20 mit
dem Montageplatten-Befestigungselement 35 an der Montageplatte 12 befestigt werden.
Hierbei wird das Montageplatten-Befestigungselement 35 an der ersten
Montageeinheitoffnung 29 aufgenommen. Sind der Schritt S1 und der Schritt S2
nacheinander und/oder zumindest teilweise gleichzeitig oder ist der Schritt S2 vor dem
Schritt S1 durchgefihrt, kann die Montageschiene 14 bei einem Schritt S3 an der

Montageeinheit 20 befestigt werden. Hierbei konnen das erste und/oder das zweite
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Kopplungselement 23, 24 der Montageeinheit 20 in die Montageschienendffnungen 41, 42
eingreifen. Bei dem Schritt S3 kdnnen das erste und zweite Kopplungselement 23, 24 und
der erste und zweite Bolzen 26, 28 in den Montageschienendffnungen 41, 42

aufgenommen werden, wie in Fig. 5 veranschaulicht. Danach ist das Verfahren beendet.

Der Schritt S3 kann jedoch auch vor dem Schritt S1 oder dem Schritt S2 ausgefiihrt
werden. Das heil3t die Reihenfolge der Schritte S1 bis S3 ist beliebig.

Fig. 12 zeigt eine Montageeinheit 20 gemall einem zweiten Ausfiuhrungsbeispiel. Die
Montageeinheit 20 gemaly diesem Ausflihrungsbeispiel ist in weiten Teilen gleich der
Montageeinheit 20 des ersten Ausfilihrungsbeispiels aufgebaut, so dass im Folgenden nur
die Unterschiede zwischen dem ersten und diesem Ausflihrungsbeispiel beschrieben sind.
Bei diesem Ausflhrungsbeispiel hat die Montageeinheit 20 anstelle einer ersten
Montageeinheitoffnung 29 zwischen dem ersten Steg 25 und dem zweiten Steg 27 zwei
erste Montageeinheitdffnungen 29a, 29b. Die beiden ersten Montageeinheitdéffnungen 29
sind aufderhalb des wannenformigen Grundkdrpers 21 an zwei Montageeinheitlaschen 31,
32 angeordnet. Dies ist noch besser aus der Draufsicht in Fig. 13 auf die Montageeinheit

20 und der Untersicht in Fig. 14 unter die Montageeinheit 20 ersichtlich.

Demzufolge ist in Fig. 12 bis Fig. 14 die erste Montageeinheitdfinung 29a benachbart zum
ersten Kopplungselement 23 angeordnet, welches wiederum benachbart zum ersten Steg
25 mit dem ersten Bolzen 26 angeordnet ist. Der erste Steg 25 mit dem ersten Bolzen 26
ist zudem benachbart zum zweiten Steg 27 mit dem zweiten Bolzen 28 angeordnet. Der
zweite Steg 27 mit dem zweiten Bolzen 28 ist auf’erdem benachbart zum zweiten
Kopplungselement 24 angeordnet, welches wiederum zur ersten Montageeinheitoffnung

29b benachbart angeordnet ist.

Alle zuvor beschriebenen Ausgestaltungen der Montageeinheit und des Verfahrens kdnnen
einzeln oder in allen mdglichen Kombinationen Verwendung finden. Die Merkmale des
ersten und zweiten Ausfiihrungsbeispiels sind beliebig miteinander kombinierbar.

Zusatzlich sind insbesondere folgende Modifikationen denkbar.

Die in den Figuren dargestellten Teile sind schematisch dargestellt und kénnen in der
genauen Ausgestaltung von den in den Figuren gezeigten Formen abweichen, solange
deren zuvor beschriebenen Funktionen gewahrleistet sind. Insbesondere sind die Form
und Grofle der ersten und zweiten Montageeinheitdéffnungen 29, 29a, 29b, 30 geeignet

wahlbar. Zudem ist insbesondere die Lange der Bolzen 26, 28 und die Lange der
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Kopplungselemente 23, 24 geeignet wahlbar. Dariber hinaus kann auch insbesondere die

Form und Grole des Grundkorpers 21 geeignet gewahlt werden.

Die GroRenverhdltnisse der dargestellten Montageeinheit 20 sind insoweit beliebig, dass
eine sichere und weitestgehend spielfreie und/oder verdrehsichere Montage der mit
elektrischen Geraten 15 bestlickten Montageschiene 14 an der Montageplatte 12 eines

elektrischen Schaltschranks 1 mdglich ist.

Insbesondere kénnen die Kopplungselemente 23, 24 der Montageeinheit 20 anders
ausgefiihrt sein, als in den Figuren dargestellt. Das heil3t, die Kopplungselemente 23, 24
kénnen anders ausgeformte und/oder mehr oder weniger Snaphaken 233, 234, 243, 244
usw. aufweisen. Insbesondere missen die Kopplungselemente 23, 24 auch nicht
unbedingt Snapelemente aufweisen. Die Kopplungselemente 23, 24 kénnen anstelle der
Snaphaken 233, 234, 243, 244 auch Klammern umfassen.

Es ist auch mdglich, dass die Montageeinheit 20 mit einem Kopplungselement ahnlich dem
Kopplungselement 23 und/oder dem Kopplungselement 24 an die Montageplatte 12

gekoppelt wird.

Die Montageeinheit 20 kann zusatzlich zu der Montageeinheitdffnung 29 des ersten
Ausfuhrungsbeispiels die Montageeinheitlaschen 31, 32 mit den Montageeinheitéffnungen
29a, 29b des zweiten Ausflhrungsbeispiels aufweisen. Die Montageeinheitlaschen 31, 32

kénnen auch jeweils mehr als eine Montageeinheitéffnung 29a, 29b aufweisen.

Auch wenn bei dem zweiten Ausflihrungsbeispiel die Montageeinheitlaschen 31, 32 bzw.
die Montageeinheitéffnungen 29a, 29b an den schmaleren Seiten der Montageeinheit 20
angeordnet sind, konnen die Montageeinheitlaschen 31, 32 bzw. die
Montageeinheitoffnungen 29a, 29b auch an den breiteren Seiten der Montageeinheit 20
angeordnet sein. Die Montageeinheitlaschen 31, 32 bzw. die Montageeinheitoffnungen
29a, 29b kdnnen auch sowohl an den schmalen und den breiten Seiten der Montageeinheit

20 angeordnet sein.

Die Montageeinheit 20 kann aus einem beliebigen geeigneten Werkstoff gefertigt sein, wie
beispielsweise Kunststoff, Metall, Holz, usw. oder aus Kombinationen dieser oder anderer

geeigneter Werkstoffe.
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Bezugszeichenliste

1 Schaltschrank

10 Linke Tlr

11 Rechte Tlr

12 Montageplatte

13 Leitungskanal

14 Montageschiene

15 Elektrisches Gerat, Reihenklemme
20 Montageeinheit

21 Grundkorper

211,212 Trennelement

22 Aussparung

23 Erstes Kopplungselement

25 Erster Steg

26 Erster Bolzen

231,232 Snapelemente des ersten Kopplungselements

233,234 Snaphaken des ersten Kopplungselements

235, 236 Anderes Ende des ersten Kopplungselements
24 Zweites Kopplungselement

241, 242 Snapelement des zweiten Kopplungselements
243, 244 Snaphaken des zweiten Kopplungselements
245, 246 anderes Ende des zweiten Kopplungselements
27 Zweiter Steg

28 Zweiter Bolzen

29, 29a, 29b Erste Montageeinheittffnung

30 Zweite Montageeinheitoffnung

31 Erste Montageeinheitlasche

32 Zweite Montageeinheitlasche

35 Montageplatten-Befestigungselement

41 Erste Montageschienendffnung

42 Zweite Montageschienendffnung

A Erste Nut

B Zweite Nut

S1, 82,83  Verfahrensschritte
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Patentanspriiche

1. Montageeinheit (20) zur Montage einer Montageschiene (14) fir elektrische Gerate
(15) an einer Montageplatte (12) fur einen Schaltschrank (1), mit
einem Kopplungselement (23, 24) zum Koppeln der Montageeinheit (20) mittels

Formschluss mit der Montageschiene (11).

2. Montageeinheit (20) nach Anspruch 1, zudem mit einer Montageeinheit&ffnung (29,
29a, 29b, 30) zur Aufnahme eines Montageplatten-Befestigungselements (35) zur
Befestigung der Montageeinheit (20) an der Montageplatte (12), wobei das
Kopplungselement (23, 24) zum Koppeln der Montageeinheit (20) mit einer

Montageschienendffnung (41, 42) ausgestaltet ist.

3. Montageeinheit (20) nach Anspruch 1 oder 2, zudem mit einem wannenférmigen
Grundkorper (21), der eine U-formige Aussparung (22) zum Umgreifen der

Montageschiene (14) aufweist.

4. Montageeinheit (20) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei das
Kopplungselement (23, 24) ein Snapelement (231, 232, 241, 242) zum Bilden einer
Snapverbindung mit einer Montageschienendffnung (41, 42) umfasst, wobei das
Snapelement (231, 232, 241, 242) als zwei blattfederférmige Teile ausgebildet ist, die an
ihrem einen Ende jeweils mit einem Grundkdrper (21) der Montageeinheit (20) verbunden
sind und an ihrem anderen Ende einen Snaphaken (233, 234, 243,244) aufweisen, und
wobei die zwei blattfederférmigen Teile durch eine vom Snaphaken (233, 234, 243, 244)
zum Grundkérper (21) hin konisch zulaufende Nut (A, B) beabstandet voneinander sind,
wobei die Snaphaken (233, 234, 243, 244) jeweils von der Nut (A, B) abgewandt

angeordnet sind.

5. Montageeinheit (20) nach einem der vorangehenden Anspriiche, zudem mit einem
Steg (25, 27), aus welchem ein Bolzen (26, 28) auskragt, wobei der Bolzen (26, 28) dem
Kopplungselement (23, 24) zugeordnet ist.

6. Montageeinheit (20) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die
Montageeinheit (20) zwei Kopplungselemente (23, 24) und/oder zwei Stege (25, 27)
aufweist.

Tel.: +49 (0)941 630 45 750 Fax: +49 (0)941 630 45 751 mail@schuhbiesser.de www.schuhbiesser.de
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7. Montageeinheit (20) nach Anspruch 6, wobei in dem Grundkdrper (21) ein erstes
Kopplungselement (23), ein erster Steg (25) mit Bolzen (26), ein zweiter Steg (27) mit
Bolzen (28) und ein zweites Kopplungselement (24) benachbart zueinander in einer Reihe

angeordnet sind, wobei die Reihe quer zu der U-formigen Aussparung angeordnet ist.

8. Montageeinheit (20) nach Anspruch 7,

wobei die Montageeinheitéffnung (29, 29a, 29b, 30) zwischen dem ersten Steg (25)
mit Bolzen (26) und dem zweiten Steg (27) mit Bolzen (28) angeordnet ist, oder

wobei die Montageeinheit (20) eine erste und eine zweite Montageeinheitdffnung
(29, 29a, 29b, 30) aufweist, und wobei an dem Grundkdrper (21) die erste
Montageeinheittffnung (29, 29a, 29b), das erste Kopplungselement (23), der erste Steg
(25) mit Bolzen (26), der zweite Steg (27) mit Bolzen (28), das zweite Kopplungselement
(24) und die zweite Montageeinheitdffnung (30) benachbart zueinander in einer Reihe

angeordnet sind.

9. Montageplatte (12) fir einen Schaltschrank (1), mit mindestens einer
Montageeinheit (20) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobei die Montageeinheit
(20) zur Montage an einer Hutschiene oder einer C-Schiene fur elektrische Gerate (15)

dient.

10.  System fur einen Schaltschrank (1), mit

einer Montageplatte (12) nach Anspruch 9, an welcher mindestens eine
Montageeinheit (20) nach einem der Anspriiche 1 bis 8 montiert ist, und

einer Montageschiene (14), an welcher mindestens ein elektrisches Gerat (15) und
die Montageeinheit (20) montiert sind, wobei die Montageschiene (14) mittels der

Montageeinheit (20) an der Montageplatte (12) befestigbar ist.

11. Verfahren zur Montage einer Montageschiene (14) an einer Montageplatte (12) fir
einen Schaltschrank (1), mit den Schritten

Bestlicken (S1) einer Montageschiene (14) mit mindestens einem elektrischen
Gerat (15),

Befestigen (S2) einer Montageeinheit (20) mit einem Montageplatten-
Befestigungselement (35), das an einer Montageeinheitéffnung (29, 29a, 29b, 30)

aufgenommen wird, an der Montageplatte (12), und
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Montieren (S3) der Montageeinheit (20) an der Montageschiene (14), indem ein
Kopplungselement (23, 24) mittels Formschluss mit der Montageschiene (11) gekoppelt
wird,

wobei die Schritte des Bestiickens (S1), Montierens (S2) und des Befestigens (S3)

in einer beliebigen Reihenfolge ausflhrbar sind.

12.  Verfahren nach Anspruch 11, wobei bei dem Schritt des Montierens (S3) das
Kopplungselement (23, 24) und ein Bolzen (26, 28), der aus einem Steg (25, 27) der
Montageeinheit (20) auskragt, an der Montageschienendffnung (41, 42) aufgenommen

werden.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
beim Internationalen Bliro eingegangen
am 18 Juli 2013 (18.07.2013)

1. Montageelnhelt (20) zur Montage einer Montageschiene (14) fOr elektrische Gerite
(15) an elner Montageplatte (12) fur einen Schaltschrank (1), mit

einem Kopplungselement (23, 24) zum Koppain der Montageeinheit (20) mittels
Formschluss mit der Montageschiene (11)

wobel das Kopplungselement (23, 24) derart an der Montagesinheit (20)
angeordnet ist, dass das Kopplungselement (23, 24) zur Kopplung mit einer
Montageschienenéffnung (41, 42) an einem Rand der Montageschienen&ffnung (41,42)In
Richtung der Lange der Montageschiens (11) verhakbar [st.

2. Montageeinheit (20) nach Anspruch 1, zudem mit einer Montageelnheltéfinung (29,
29a, 29b, 30) zur Aufnahme eines Montageplatten-Befestigungselements (35) zur
Befestigung der Montageeinheit (20) an der Montageplatte (12), wobei das
Kopplungselement (23, 24) zum Koppeln der Montageeinhelt (20) mit der
Montageschienendffnung (41, 42) ausgestaltet ist.

3. Montageelnhelt (20) nach Anspruch 1 oder 2, 2udem mit einem wannenférmigen
Grundkdrper (21), der elne U-formige Aussparung (22) zum Umgreifen der
Montageschiene (14) aufwelst.

4, Montageelnhelt (20) nach einem der vorangehenden Anspriche, wobei das
Kopplungselement (23, 24) eln Snapelement (231, 232, 241, 242) zum Bilden elner
Snapverbindung mit einer Montageschienendffnung (41, 42) umfasst, wobei das
Snapelement (231, 232, 241, 242) als zwel blattfederfrmige Teile ausgebildet Ist, die an
ihrem einen Ende jewells mit einem Grundkdrper (21) der Montageeinheit (20) verbunden
sind und an ihrem anderen Ende einen Snaphaken (233, 234, 243,244) aufwelsen, und
wobei die zwei blattfederformigen Teile durch eine vom Snaphaken (233, 234, 243, 244)
2um Grundkorper (21) hin konisch zulaufende Nut (A, B) beabstandet voneinander sind,
wobsi die Snaphaken (233, 234, 243, 244) jewells von der Nut (A, B) abgewandt
angeordnet sind.

5. Montageeinheit (20) nach einem der vorangehanden Ansprtiche, zudem mit einem

Steg (25, 27), aus welchem ein Bolzen (26, 28) auskragt, wobei der Bolzen (26, 28) dem
Kopplungselement (23, 24) zugeordnet ist.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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6. Montageelnhelt (20) nach einem der vorangehenden AnsprQche, wobel die
Montageeinheit (20) zwei Kopplungselemente (23, 24) und/oder zwel Stage (25, 27)
aufweist,

7. Montageelnhelt (20) nach Anspruch 8, wobel In dem Grundkdrper (21) sin erstes
Kopplungselement (23), eln erster Steg (25) mit Bolzen (26), eln zwelter Steg (27) mit
Bolzen (28) und ein zweites Kopplungselement (24) benachbart zueinander In einer Reihe
angeordnet sind, wobel die Reihe quer zu der U-fdrmigen Aussparung angeordnet ist.

8. Montageeinheit (20) nach Anspruch 7,

wobel die Montagesinhelitsffnung (29, 29a, 29b, 30) zwischen dem ersten Steg (25)
mit Bolzen (28) und dem zweiten Steg (27) mit Bolzen (28) angeordnet ist, oder

wobel dle Montageeinheit (20) eine erste und eine zweite Montageeinheitdffnung
(29, 2943, 29b, 30) aufwelst, und wobei an dem Grundkérper (21) die erste
Montageeinheitbffnung (28, 29a, 28b), das erste Kopplungselement (23), der erste Steg
(25) mit Bolzen (26), der zweite Steg (27) mit Bolzen (28), das zweite Kopplungselement
(24) und die zweite Montageeinheitéffnung (30) benachbart zueinander In elner Reihe
angeordnet sind.

9. Montageplatte (12) fOr elnen Schaltschrank (1), mit mindestens einer
Montageelnhelt (20) nach einem der vorangehenden Anspriiche, wobai die Montageeinhelit
(20) zur Montage an elner Hutschiene oder elner C-Schiene fOr elektrische Geréte (15)
dient.

10.  System ftr einen Schaltschrank (1), mit

einer Montageplatte (12) nach Anspruch 9, an welcher mindestens eins
Montageeinheit (20) nach einem der Anspriiche 1 bis 8 montiert ist, und

einer Montageschiena (14), an welcher mindestens ein elektrisches Gerat (15) und
die Montageelnhelt (20) montiert sind, wobei die Montageschiene (14) mittels der
Montagesinheit (20) an der Montageplatte (12) befestigbar ist,

11.  Verfahren zur Montage siner Montageschlene (14) an einer Montageplatte (12) flr
einen Schaltschrank (1), mit den Schritten

Bestlckan (S1) einer Montageschiene (14) mit mindestens elnem elektrischen
Gerét (15),

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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Befestigen (S2) einer Montageseinheit (20) mit einem Montageplatten-
Befestigungselement (35), das an siner Montageelnheitéffnung (29, 29a, 29b, 30)
aufgenommen wird, an der Montageplatte (12), und

Montieren (S3) der Montageeinhsit (20) an der Montageschiens (14), indem ein
Kopplungselement (23, 24) mittels Formsehiuss mit der Montageschiene (11) gekoppelt
wird,

wobei das Kopplungselement (23, 24) derart an der Montageeinheit (20)
angeordnet ist, dass das Kopplungselement (23, 24) zur Kopplung mit einer
Montageschienendffnung (41, 42) an einem Rand der Montageschienendffnung (41, 42) in
Richtung der Ldnge der Montageschisne (11) verhakt wird, und

wobei die Schritte des Bestlickens (S1), Montierens (S2) und des Befestigans (S3)
in einer belleblgen Reihenfolge ausflhrbar sind.

12.  Verfahren nach Anspruch 11, wobei bei dem Schritt des Montierens (S3) das
Kopplungselement (23, 24) und ein Boizen (28, 28), der aus einem Steg (25, 27) der
Montageeinheit (20) auskragt, an der Montageschienenéffnung (41, 42) aufgenommen
werden,

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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