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(54) АБРАЗИВНЫЙ ИНСТРУМЕНТ (ВАРИАНТЫ)

(57) Формула изобретения
1. Абразивный инструмент, содержащий:
тело, содержащее
абразивную часть, содержащую абразивные зерна, расположенные в материале

матрицы, ипористость, характеризующуюсябимодальнымраспределениемпор, включая
крупные поры, имеющие средний размер крупных пор (P1), и мелкие поры, имеющие
средний размер мелких пор (Ps), причем P1>Ps;

первый усиливающий элемент, содержащийся в абразивной части;
и
имеющее относительное тепловое расширение в диапазоне температур 25-450°С не

более примерно 0,7%.
2. Абразивный инструмент по п.1, у которого относительное тепловое расширение

составляет не более примерно 0,65%.
3. Абразивный инструмент по п.1, у которого относительное тепловое расширение

находится в пределах между примерно 0,3% и примерно 0,7%.
4. Абразивный инструмент по одному из пп.1, 2 и 3, имеющий относительнуюразницу

между средним размером крупных пор (P1) и средним размером мелких пор (Ps) по
меньшей мере 25%, рассчитанную по формуле ((P1-Ps)/P1)×100), причем P1>Ps.

5. Абразивный инструмент по п.1, у которого относительная разница между средним

Стр.: 1

R
U

2
0
1
2
1
0
7
5
8
8

A
R

U
2
0
1
2
1
0
7
5
8
8

A

http://www.fips.ru/cdfi/fips.dll/ru?ty=29&docid=2012107588


размером крупных пор и средним размером мелких пор находится в пределах между
примерно 75% и примерно 99%.

6. Абразивный инструмент по одному из пп.1, 2 и 3, у которого мелкие поры имеют
средний размер (Ps) не более примерно 0,70 мм.

7. Абразивный инструмент по одному из пп.1, 2 и 3, у которого крупные поры имеют
средний размер (P1) по меньшей мере примерно 0,75 мм.

8. Абразивный инструмент по одному из пп.1, 2 и 3, у которого тело имеет
соотношение геометрических размеров, определенное как отношение диаметра к
толщине, по меньшей мере примерно 10:1.

9. Абразивный инструмент, содержащий:
тело, имеющее:
абразивнуючасть, имеющуюабразивные зерна, расположенные вматериалематрицы,

где абразивная часть имеет бимодальное распределение пор, включая крупные поры,
имеющие средний размер крупных пор (P1), и мелкие поры, имеющие средний размер
мелких пор (Ps), причем P1>Ps, при этом материал матрицы содержит по меньшей мере
примерно 60 об.% органического материала; и

первый усиливающий элемент, расположенный в абразивной части.
10. Абразивный инструмент по п.9, у которого тело содержит конусный участок,

проходящий по окружности по части периферии тела.
11. Абразивный инструмент по п.10, у которого конусный участок тела имеет

среднюю толщину больше средней толщины плоского участка тела.
12. Абразивный инструмент по п.9, у которого материал матрицы содержит смолу,

выбранную из группы, состоящей из полиимидов, полиэфиров, полибензимидазолов,
полиуретанов, шеллаков, фенолоальдегидных полимеров, эпоксидных смол, эфиров
цианата и их сочетания.

13. Абразивный инструмент, содержащий:
тело, имеющее
абразивную часть, содержащую абразивные зерна, расположенные в материале

матрицы, крупные поры и мелкие поры, где крупные поры имеют средний размер (P1),
и мелкие поры имеют средний размер (Ps), и относительная разница между средним
размером крупных пор и средним размером мелких пор составляет по меньшей мере
25% при расчете по формуле ((P1-Ps)/P1)×100), причем P1>Ps;

первый усиливающий элемент, содержащийся в абразивной части;
и
имеющий относительное увеличение коэффициенташлифования G по меньшей мере

примерно на 15% по сравнению с обычными абразивными инструментами, при этом
относительное увеличение рассчитывается по формуле ((GN-GC)/GC)×100), где GN
представляет коэффициентшлифованияGабразивного инструмента, имеющего крупные
поры и мелкие поры, a GC представляет коэффициент шлифования G обычного
абразивного инструмента.

14. Абразивный инструмент по п.13, у которого относительное увеличение
коэффициента шлифования G находится в пределах между примерно 15% и примерно
200%.

15. Абразивный инструмент по п.13, у которого первый усиливающий элемент
содержит стекловолокно, покрытое фенолоальдегидным полимером.
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