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Pasta do 6buwia i podlog

1
Przedmiotem wynalazku sa pasty do obuwia i
podlég, zawierajace w swoim skladzie Srodek wpply-
wajacy dodatnio na konsystencje past oraz odpor-
noé$é wytworzonej powloki woskowej mna dziala-
nie wody.

Pasty do obuwia i podiég stanowia mieszanine

woskoéw twardych i miekkich, substancji woskopo-
dobnych, $rodk6w zapachowych i barwnikéw oraz
rozpuszczalnikéw organicznych. W sklad znanych
past wchodza réwniez substancje woskopodobne o-
trzymane z czesciowe]j depolimeryzacji polietylenu.
W sposobie wytwarzania wosku do produkeji
pasty wedlug patentu nr 54943 stosuje sie mody-
fikacje wosku lub parafiny polietylenem wobec
zwigzkéw typu R-COO(CH,CH,0);OH oraz polime-
row tlenku etylenu typu HO-(CH,-O-CH,) -OH.

Wedlug wynalazku opatentowanego za nrem
59588 do pasty wprowadza sie 0,1—5,0 czesci wago-
wych mieszanego polimeru etylenowo-propylenowe-
go o ciezarze czasteczkowym 500—20000. Dodaltki
polimer6w zapewniajg pascie odporno$é na dziala-
nie wody i potysk, nie zwigkszajg jednak przyczep-
no$ci pasty do podlogi. Polimery te sg produktami
handlowymi, niejednokrotnie wymagaja jeszcze
dodatkowe]j obrébki w celu czeSciowej depolime-
ryzacji, co znacznie zwieksza koszty ich stosowa-
nia. :

Stwierdzono, ze mozna czesSciowo wyeliminowaé
ze skiladu past deficytowe skladniki jak na przy-
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klad woski lub substancje woskopodobne |(gléwnie
parafine), przez wprowadzenie do skladu mieszanki
polipropylenu ataktycznego, otrzymywanego jako
produkt uboczny przy produkceji polipropylenu. Po-
lipropylen ataktyczny odznacza sie znaczng przy-
czepnoécia do réznego typu gladkich powierzchni
jak drewno, metale, masy plastyczne i inne, oraz
niewielkg wyitrzymalo$cia na rozerwanie.

Wedlug wynalazku do pasty dodaje sie 1—10%
polipropylenu ataktycznego w przeliczeniu na ma-
s¢ pasty. Polipropylen ataktyczny ma dodatni
wplyw na konsysteacje pasty oraz odpornosé pow-
stalej powloki woskowej na dziatanie wody.

Korzystne jest stopienie polipropylenu ataktycz-
nego najpierw z woskami i parafing a mnastepnie
zmieszanie z pozostatymi skladnikami.

Polipropylen ataktyczny posiada konsystencje
péistalg przypominajgca kit dzieki czemu nie wy-
maga zadne] obrébki przed zastosowaniem ido past.
Jedynym jego dotychczasowym zastosowaniem
przemyslowym bylo spalanie, stad tez stanowi on
surowiec ekonomicznie korzystny.

Nalezy podkreslié, ze polipropylen ataktyczny
zasadnliiczo odbiega swymi wlasnosciami od han-
dlowych polimeréw syndio- lub izotaktycznych.
Wplyw atakiycznego polipropylenu mna niektére
wilasnosci past w poréwnaniu z innymi polimera-
mi i parafing przedstawia tabela:
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Przyktad I Do mieszalnika ogrzewanego pa-
rag wprowadza sie 2 czeSci wagowe polipropylenu
ataktycznego i ogrzewa az do zupelnego stopie-
nia w temperaturze 150°C. Nastepnie dodaje sig 2
czesci wagowe wosku twardego poisyntetycznego.
Po calkowitym stopieniu wprowadza sie¢ 2 czgsci
wagowe cerezyny. 2 czgici wagowe syntetycznego
wosku péltwardego oraz § czesci wagowych para-
finy. Po uzyskaniu jednorodnej masy w tempera-
turze 95°C dodaje sie 43,5 czesci wagowych terpen-
tyny oraz 43,5 czesci wagowych Dbenzyny 1akowej,
uwazajac aby temperatura nie spadia ponizej 80°C.
Po pblgedzinnym mieszaniu chlodzi si¢ paste do
45°C i rozlewa do opakowan jednostkowych.

Przyktlad II. Do mieszalnika ogrzewanego pa-
rq wprowadza sie 5 czescl wagowych polipropyle-

. b. dc&bra, dobra, dostateczna, niedo-
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nu ataktycznego i podgrzewa do catkowitego sto-
pienia w temperaturze 150°C. Nastgpnie dodaje sig
kolejno: 8 czesci wagowych péisyntetycznego wos-
ku twardego, 2 czeSci wagowe cerezyny, 2 czes-
ci wagowe wosku syntetycznego péitwardego oraz
15 czesci wagowych parafiny. Po calkowitym sto-
pieniu czesci stalych w temperaturze 100°C wpro-
wadza sie 48 czesci wagowych ftempentyny i 20
czesci wagowych benzyny lakowej, w temiperatu-
rze 85°C. Nastepnie miesza sie caloéé przez poél
godziny, chiodzi mase do temperatury 65°C i kon-
fekcjonuje do opakowan jednostkowych.

Przyktad II. W mieszalniku ogrzewanym
parg stapia sie kolejno: 10 czesci wagowy¢h poli-
propylenu ataktycznego, 6 czesei wagowych poi-
syntetycznego wosku twardego, 2 czesci cerezyny
i 18 czgsci wagowych parafiny. Temperatura po-
czatkowa 150°C, koncowa 110°C. Po uzyskaniu jed-
norodnej masy wprowadza sie 20 czeSci wagowych
terpentyny oraz 44 czeSci wagowe benzyny lako-
wej uwazajac, aby temperatura mnie spadla poni-
zej 90°C. Po pélgodzinnym mieszaniu i chlodze-
niu do temperatury 65°C zlewa sig¢ paste do opa-
kowan jednostkowych. :

Zastrzezenie patentowe

Pasta do obuwia i podidég otrzymana przez sto-
pienie skiadnikéw stalych i mastepne wprowadze-
nie rozpuszczalnikéw organicznych, =zawierajgca
zwiazki typu polimer6w, znamienna tym, Zze do
sktadu pasty dodaje sie¢ 1—10% polipropylenu atak-
tycznego w pprzeliczeniu na mase pasty.
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