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Netkand textilie je vytvofena z prvnich a druhych vlaken.
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Prvni vlakna jsou standardni polyesterova stfizova vlakna a
druha vlékna jsou stfiZzova vlékna ze smési polyesterového

materialu s teplotou tani pod teplotou tani materialu prvnich

svlaken a nad teplotou tani formy pfi nasledném procesu

/ tvarovani. Netkana textilie ma spodni vrstvu a vlasovou vrstvu
vystupujici ze spodni vrstvy. Vlasové vrstva je kombinaci
prvnich vlédken a druhych vlaken orientovanych zpravidla
kolmo k roviné textilie. Spodni vrstva je pletena textilie

s pddilem prvnich a druhych vldken. Netkanou textilit mize
tvofit kryci vrstva, coZ je pletena textilie s podilem prvnich a

druhych vlaken umlsténych na vlasové vrstvé proti spodn{

Vrstve.
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Netkany materidl a zpusob jeho vyroby

Oblast techniky

Tento vynalez se tykd netkaného materidlu a zv1asté
netkaného materidlu, ktery miZe byt ndhradou p&ny jako

podkladovy materidl, a zpusobu jeho vyroby.

Dosavadni stav techniky

Polyuretanové pé€ny se Casto uZivaji v automobilovém
prumyslu jako podklady tkanin pro vnit¥ni vybaveni vozi. V
typickém p¥ipadé& se tyto pény lepi na rub licové textilie z
polyesteru, vinylového polymeru nebo kiZ%e. Polyesterové
materidly byvaji typicky pleteniny, tkand nebo netkana
zhotoveni. '

Tyto kompozity opat¥ené na rubu p&nou vykazuji tlumici
G¢inek a mohou nabizet pohodli nebo p¥ijemny pocit v mistd
dotyku a‘v kone&ném provedeni umoZfiuji na stykovych plochéich
konstrukéni tolerance. Navic se tyto vlastnosti mohou zachovat
i béhem typickych etap vyrobniho procesu automobilu, jeZ mohou
zahrnovat i tvareni nebo obrysové tvarovani, ale neomezuji se

na né.

Presto existuji p¥i pouZiti polyuretanové p&ny jako
podkladu pro polyesterové materidly nékteré nevyhody. P¥edn& je
obtiZné rozloZit tento kompozitni vyrobek sestédvajici ze dvou
zcela rozdilnych materidlt do jeho individudlnich prvkd a proto
je nesnadné jej recyklovat. Za druhé materidl podloZeny
polyuretanovou pénou miZe uvoliovat velké mnozstvi té&kavych
latek, jeZ prispivaji ke zhorSeni ovzdus$i ve voze, a samotna
péna béhem doby oxiduje, coZ vede k barevné zméné materidlu. V
disledku téchto nevyhod automobilovy primysl trvale hledd jiny
material, ktery by p¥i srovnatelnych nédkladech vykazoval
tlumici funkci polyuretanové pény.

Jednim z materidlu, které v této souvislosti p¥ipoutaly
pozornost, jsou polyesterové netkané textilie. Tyto materidly
mohou byt vhodnym podkladovym materidlem pro vé&t3inu

polyesterovych licovych materidlt a kompozitni materidly se z
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néj pfipravuji zplsoby zndmymi v primyslové praxi. Dnes by v3ak
vytvoreni tlumicich vrstev obdobné tloustky, jiZ se bé&Zné
dociluje s polyuretanovymi pé&nami, vyZadovalo neekonomické
mnozstvi materialu.

Soutasné zpusoby netkanych textilii kladenych kolmo na
podloZku a tepelné spojovanych, v&etn& zpusobu "Struto" a
techniky pneumatického rouna, se sna%i poskytnout tyto tlumici
podklady levn&ji a pfi niZ8i hmotnosti ve srovndni se stardimi
zpUsoby vyroby netkanych matefiélﬁ. Tyto technologie orientuji
staplova vlakna do svislé polohy a dociluji vét3i tloudtky
materialu bez zvySené spot¥eby materiélu; I kdyZ tyto
technologie Uspésné& dociluji vé&t3ich tloustek kompozitu p¥i
rozumn?qh nadkladech a hmotnostech vyrobku, p¥ece je
strukturadlni integrita vysledného vyrobku nep¥ijatelnd pro
mnohé aplikace ve vnit¥nim prostoru automobil®i, pokud by se
neinkorporovalo dvousloZzkové situjici vl&kno. PouZiti té&chto
situjicich'vléken vSak aZ dosud vytvarelo problémy pfi mnoha
vyrobnich operacich dal3iho zpracovani v disledku reorientace a
tuhosti vlaken pri zahtati v dal3ich zpracovatelskych operacich

jako je tvareni nebo obrysové tvarovani.

Podstata vynalezu

Na obrdzcich 1.a 2 jsou v pohledu v ¥Yezu zndzornéna
provedeni tohoto vynélézu oznalend jako netkané textilie 100 a
200. Netkané textilie 100/200 obecné& vznikaji kombinaci prvnich
vldken 11 a druhych vldken 12.

Obrazek 1 ukazuje pohled v ¥ezu tohoto vyndlezu, ktery
zndzorfiuje netkand textilie 100 vykazujici spodni vrstvu 110 a
vlasovou vrstvu 120. Spodni vrstva 110 je tkand nebo pletena
vrstva prvnich vlaken 11 a druhych vléken 12 v rozméru celé
délky netkané textilie 100. Vlasovd vrstva 120 sestévé z
prvnich vladken 11 a druhych vlédken 12, p¥iemZ prvni konec 121
vystupuje ze spodni vrstvy 110, druh? konec 122 je umistén v
odstupu od prvniho konce 121 a st¥edni sekce 123 je mezi prvnim

koncem 121 a druhym koncem 122. Druhy konec 122 vlasové vrstvy
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120 mohou p¥edstavovat smy&ky prvnich vlaken ll'a druhych
vlidken 12, volné konce prvnich vlédken 11 a druhych vliken 12,
nebo jejich kombinace.

Obrazek 2 ukazuje pohled v ¥ezu na provedeni tohoto
vynélezu, ktery zndzoriuje netkani textilie 200 vykazujici
spodni vrstvu 210, vlasovou vrstvu 220 a kryci vrstvu 230.
Spodni vrstva 210 je tkanid nebo pletend vrstva prvnich vlaken
11 a druhych vldken 12 v rozm&ru celé délky netkané textilie
200. Kryci vrstva 230 je tkand nebo pletend vrstva prvnich
vléken 11 a druhych vlédken 12 v rozm&ru celé délky netkané
textilie 200 proti spodni vrstv& 210. Vlasova vrstva 220
sestava z prvnich vlédken 11 a druhych vlaken lg, pridemZ prvni
konec 221 vystupuje ze spodni vrstvy 210 a druhy konec 222
vystupﬁje z kryci vrstvy 230, a st¥edni sekce 223 je mezi |
prvnim kohcem 221 ‘a druhym koncem 222, C&imZ se z vlasové vrstvy
220 vytva¥i kontinuidlni materiélové-vrStva izoleané od
spodniho materi&lu 210 a kryciho materiélu‘ggg.-

Ve vlasové vrstv& 120/220 jsou prvni vlékna 11 a druha
vladkna 12 orientovéna v Ghlu asi 45° a%¥ asi 90° od roviny
netkané textilie 100 nebo 200. Ve vyhodném provedeni jsou prvni

vlékna 11 a druhd vlakna 12 ve vlasové vrstvé-120,nebo>220

orientovana zpravidla kolmo k netkané textilii 100 nebo 200.

Netkanad textilie 100 nebo 200 se stabilizuje stavenim n&kterych

druhych vldken 12 s prvnimi vl&kny 11.

Podle obrazku 1 a 2 p¥ipadd na prvni vlékna 1l od asi 30 %
do asi 90 % hmotn. netkané textilie 100/200 a na druh& vlikna
od asi 10 % do asi 70 % hmotn. netkané textilie 100/200. Vv
jednom provedeni p¥ipadi na prvni vlékna 11 od asi 70 % do asi
90 % hmotn. netkané textilie 100/200 a na druh& vl&kna od asi
10 % do asi 30 % hmotn. netkané textilie 100/200. V jiném
provedeni p¥ipadd na prvni vlékna 11 asi 80 % hmotn. netkané
textilie 100/200 a na druh&d vl&kna asi 20 % hmotn. netkané
textilie 100/200.

Prvni vlédkna 11 jsou typickéa staplové polyesterova vlékna
ze standardnich polyesterovych staplovych vlaken, jez maji

jemnost vléakna mezi asi 1 a asi 18 denier. V jednom provedeni
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maji prvni vlékna 11 jemnost mezi asi 6 nebo asi 15 denier v
zavislosti na zamySleném pouZiti nebo poZadovanych koneé&nych
vlastnostech netkané textilie 100/200. V jiném provedeni jsou
v8echna prvni vlédkna 11 nebo jen jejich S&st dutd vlakna (typ
hollow-fil), coZ p¥ispivd k tlumicimu G&inku netkané textilie
100/200. Rovné€% se predpoklada, %e prvni vlékna 11 mohou byt
sm&s raznych vldken vytvo¥enych z rlznych materidldi.

Druh& vlékna 12 jsou vytvofena z materidlu s niZsi
teplotou t&ni ne¥ mé materiil prvnich vléken 11. Druh& vlékna
12 vsak maji teplotu tani nad tepldtou formy,.jii bude netkana
textilie 100/200 vystavena v nasledném procesu formovani. V
jednom provedeni, v né&mZ jsou prvni vldkna 11 staplova .
polyesterova vlékna ze standardniho polyesteru, mohou byt druhéa
vldkna 12 staplova polyesterové vlakna vytvo¥end ze sm&si jako
je napriklad smé&s alifatické skupiny s polyesterem. V jiném
provedeni mohou byt druhd vl&kna 12 vicesloZzkovad jako vl&dkno
typu jadro-plast, pricemZ mad jedna slozka (napfiklad pléast)
teplotu tani niZ3i neZ materidl prvnich vlaken 11. RovnéZ se
soudi, Ze druhd vlédkna 12 mife p¥edstavovat sm&s ruznych vldken
vytvorenych z rGznych materidl®i. Druh& vlédkna 12 jsou typicky

staplovd vlédkna s jemnosti mezi asi 1 a asi 18 denier. V jednom

provedeni maji druhd vlékna 12 jemnost vl&kna kolem 3 denier.
Netkané textilie 100/200 jsou toho typu, ¥e je lze pouZit

jako podklad pro takové materidly jako jsou licové textilni
materidly, nebo se v né&kterych aplikacich mfiiZe podkladova
vrstva 110/210 a/nebo kryci vrstva 230 u¥it jako licovy
materidl. V provedenich, v nich¥ se netkanid textilie 100/200
uZije jako podkladovy materidl, se spodni vrstva 110/210 a/nebo
kryci vrstva 230 typicky vytvé¥eji p¥i rozte&i jehel (hustoté
radkl) od 12 do 30 gauge. V provedeni, v n&m¥ se spodni vrstva
110/210 nebo kryci vrstva 230 uzivad jako licovy materidl, se
tyto vrstvy typicky vytva¥eji p¥i jehelni roztedi nejmén& asi
30 gauge, obvykle od asi 30 do asi 64 gauge.

» Netkané textilie 100/200 se v nésledném procesu tvaruji
pfi teplot& formy pod teplotou té&ni druhych vldken 12, ani¥ by

doSlo k podstatnému poklesu pruZnosti netkané textilie 100/200.
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KdyZ jsou oba druhy vldken, prvni vlékna 11 i druha vlékna 12
netkané textilie 100/200 polyesterovad, lze netkané textilie
100/200 snéze recyklovat.

V jednom provedeni m& netkand textilie 100/200 tloudtku od
asi 2 mm do asi 20 mm a hustotu od asi 50 g/m? do asi 800 g/m?.
V provedeni pro vypliiové aplikace jako u op&rky pro hlavu v
automobilu miZe mit netkand textilie 100/200 tloudtku od asi 2
mm do asi 5 mm a hustotu od asi 100 g/m? do asi 300 g/m?. V
provedeni pro uZiti jako tlumici vrstva jako v &alounéni miZe
mit netkand textilie 100/200 tloustku od asi 3 mm do asi 15 mm

.a hustotu od asi 100 g/m® do asi 500 g/m?.

Zpusob tvarovani netkaného rouna 100 podle obrézku 1 se
znazorfiuje na obrézku 3 jako proces 500. Obecn& zptisob 500
zahrnuje stupn€ spojeni vlédken 510, uspo¥adani. spojenych vlaken
do rouna 520, vytvo¥eni spodni vrstvy a vlasové vrstvy §§g,_
zah¥ati netkané textilie 550 a ochlazeni netkané textilie 560.

Stupeii spojeni vléken 510 znamend spojeni prvnich vliken
11 a druhych vladken 12. Prvni vlédkna 11 maji teplotu té&ni vy33i
nez druhd vlékna 12. Krom& toho maji druha vlakna 12 teplotu
tani vyS$s5i neZ je teplota formy v nasledném stupni tvarovani. V

jednom provedeni jsou prvni vldkna 11 vytvo¥ena ze standardniho

polyesteru a druh& vlékna 12 jsou vytvofena z polyesteru s
nizsi teplotou téni jako je smé&s alifatické skupiny s
polyesterem. Prvni vldkna 11 a druhd vldkna 12 se spojuji v
takovém pom&ru, aby prvni vlakna 11 p¥edstavovala od asi 30 %
do asi 90 % hmotn. netkané textilie 100/200 a druh& vlékna od
asi 10 % do asi 70 % hmotn. této kombinace. V jednom provedeni
prvni vlékna 11 p¥edstavuji od asi 70 % do asi 90 % hmotn. této
kombinace, a druh& vlé&kna p¥edstavuji od asi 10 % do asi 30 %
hmotn. této kombinace. V jest& dalSim provedeni prvni vlakna 11
predstavuji asi 80 % hmotn. této kombinace, a druh&d vlakna
predstavuji asi 20 % hmotn. této kombinace. Prvni vldkna 11 a
druh& vl&kna 12 vykazuji jemnost mezi asi 1 a asi 18 denier. V
jednom provedeni vykazuji prvni vlékna 11 jemnost od asi 6 do
asi 15 denier v zavislosti na pouZiti nebo poZadovanych

findlnich vlastnostech kombinace a druhd vlédkna 12 maji jemnost
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asi 3 denier. Kromé& toho jsou vSechna nebo alespoﬁ ¢ast prvnich
vldken 11 duté vlakna, coZ netkané textilii 100/200 p¥ispiva k
tlumicimu GCinku. '

Ve stupni orientace vldken 520 se kombinovand prvni vlékna
11 a druha vlédkna 12 formuji do rovinného Gtvaru nebo rouna
mykédnim nebo podobnym zpisobem. V tomto rouné& jsou vlékné |
smérovédna p¥evdZn& linedrn& vi&i sm&ru postupu rouna ve stroji.

Po stupni zformovani prvnich‘vlékeh 11 a druhych vléken 12
do rovinného rouna se z tohoto rouna vytvo¥i spodni vrstva
rouna a vlasova vrstva 120. Spodni vrstva a vlasova vrstva se
tvoti ¥adou pletacich jehel.gRovinné rouno se vedé pY¥es pletaci
jehly za GCelem vytvo¥eni vlasovych smy&ek. Pletaci jehly se
stédhnou aby vytahly niZ8i C&st rovinného rouna do ocka |
pleteniny a tim vytvo¥ily spodni vrstvu llg pleteného netkaného
materidlu a pleteny materiil se posune dop¥edu. Po Vytvofeni
odek pleteniny a posunu pleteného materialu dop¥edu se jehly
vrati a proces sé opakuje od féaze p¥ivedeni netkaného rouna do
blizkosti pletacich jehel a vytvofeni dal3ich vlasovych smydek.
Tento zpusob se opakuje do vytvo¥eni pot¥ebné délky textilu.

Po vytvof¥eni spodni vrstvy 110 a vlasové vrstvy 120 se

textil ve stupni oh¥evu 550 zahfeje na teplotu vy33i neZ je

teplota tani druhych vlaken 12. Stupeill ohfevu zptusobi staveni
druhych vléken 12 s prvnimi vlédkny 11. Je vyhodné, kdyZ se
textil nezah¥eje na teplotu vy35i neZ je teplota té&ni prvnich
vldken 11. KdyZ jsou prvni vldkna 11 vytvo¥ena ze standardniho
polyesteru, potom teplota ohfevu 550 typicky nep¥ekraduje 230
°C. Pri provedeni, v némZ se prvni vlakna 11 vyrobi ze
standardniho polyesteru a druhd vlékna 12 se vytvo¥i ze sm&si
jako jé‘smés alifatické skupiny a polyesteru, se textil ohfeje
na teplotu mezi asi 115 °C a asi 230 °C a vyhodn& mezi asi 160
°C a asi 200 °C. ,

Po oh¥evu textilu za Gfelem staveni druhych vldken 12 s
prvnimi vlakny 11 se textil ochladi ve stupni chlazeni 560 na
teplotu pod teplotou téni druhych vldken 12, &imZ se vytvo¥i
netkand textilie 100.

Zptsob vytvo¥eni netkané textilie 200 ilustruje obréazek 4
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jako zptsob 600. Zplisob 600 obecn& zahrnuje stupn& spojeni
vlaken 610, zformovani spojenych vldken do rovinného rouna 620,
vytvo¥eni spodni vrstvy a vlasové vrstvy 630, vytvo¥eni kryci
vrstvy 640, ohf¥ev netkané textilie 650 a ochlazeni netkané

textilie 660. Stupné spojeni vldken 610, zformovani do rouna

620, vytvoreni spodni vrstvy a vlasové vrstvy 630 p¥i vyrobé&

netkané textilie 200 jsou stejné jako odpovidajici stupné& 510,
520 a 530 p¥i formovéani netkané textilie 100.
Ve stupni 640 tvarovani kryci vrstvy 230 pracuje ¥ada

jehel s horni &asti vlasovych smycek vytvofenych z netkaného

rouna. Pletaci jehly se st&hnou aby. vytdhly &&st netkaného

materidlu do olek pleteniny pro vytvo¥eni kryci vrstvy 230 a
potom se textilni materiél posune dopf¥edu. Po vytvofeﬁi oéek.:»
pleténiny a pbsunu matefiélu dopfedu se jehly vrati a opakuji
proces. Tento .zplsob se opakuje tak dlouho, a% se vytvo¥i kryci

vrstva 230 v pot¥ebné délce textilu. Hustota jehel, délka

zdvihu jehly, pdhyb jehella/hebo dalsi parametry znamé z

pletaiského pruimyslu se mohou mé&nit pro docileni odlisnych
vliastnosti kryci vrstvy 230 ve srovndni se spodni vrstvou 210.

Netkanad textilie 100/200 vytvo¥end v procesu 500/600 Z

‘polyesterového materiilu v typickém p¥ipad® p¥ipusti tvarovani

pfi teplot& mezi asi 115 °C a asi 220 °C a podrZi si schopnost
vratit se ke své puvodni tloustce. V jednom provedeni si
netkana textilieklgg/ggg podrzi schopnost vratit se do plvodni
tlouStky po procesu tvarovani pfi'teploté formy od asi 140 °C
do asi 170 °C.

V jednom p¥ikladu podle tohoto vyndlezu se netkané rouno
vytvo¥ilo z prvnich vléken predstavovanych smé€si KOSA T-209 a
polyesterovych vldken T-210 a druhych vlédken p¥edstavovanych
polyesterem KOSA T-252. Prvni vldkna jsou smési 50 % (celkové
hmotnosti) polyesterovych staplovych vlidken jemnosti 6 denier a
50 $ (celkové hmotnosti) polyesterovych staplovych vldken T-210
s ¢islem 15 denier na vlékno. Druhé& vlakna p¥edstavuji
polyesterovd staplova vldkna T-252 s jemnosti vldkna 3 denier.
Prvni vlakna a druha vlé&kna se spojuji v pomé&ru 80 % hmotn.

prvnich vldken a 20 % hmotn. druhych vldken. Tato vlékna
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vytvofila zplUsoby podle vyndlezu specifikovanymi vySe netkanou
textilii se spodni vrstvou s hustotou ¥adk® charakterizovanou
rozteCi jehel 14 gauge a s kryci vrstvou vyrobenou p¥i jehelni

rozteCi asi 22 gauge pfi celkové tloustce asi 3 mm.

Pfehled obrazkiu na vykrese

Obrazek 1 je pohled v ¥ezu na:jedno provedeni tohoto
vynadlezu ukazujici zdkladni &&st a vlasovou vrstvu.

Obrazek 2 je pohled v fezu'na jiné provedeni tohoto vynalezu
ukazujici zékladni'éést;,viasovou vrstvu a kryci vrstvu.

Obrazek 3 je blokovy diagram ilustrujici jedno provedeni
zpﬁsébu vytvo¥eni netkané textilie podléuobrézku i.

Obrazek 4 je blokovy diagram ilustrujici jedno provedeni- -

zpusobu formovani netkanéitextilié»podle obrazku 2.
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PATENTOVE NAROKY

1. Netkand textilie pro uZiti v procesu tvarovani p¥i dané
teploté formy, vy znaéd&ujici se tim, e uvedena
netkand textilie obsahuje: | _

| mnoZstvi prvnich vléken vykazujicich teplotu téni prvnich
vldken, p¥icemZ je teplota tani prvnich vladken vys3i neZ
teplota formy; o
- mnoZstvi druhych vldken vaazujicich teplotu tani druhych

vldken, jeZ je niZ3i neZ teplota tani uvedenych prvnich vléken

_a vy331i ne? teplota formy;

pficemZ se prvni mnoZstvi uvedenych prvnich vlédken a

_;;uveden?chvdruh?ch_vléken spoji v podobé spodni vrstvy a druhé;

mnoZstvi uvedenych prvnich vléken a uvedenych druh?ch.vléken'se
z uvedené spodni_vfstvy_vztyéi do kolmé pblohy v podobé& vlasové
vrstvy; a _ ’ _

pfifemZ se uvedend prvni vldkna a uvedena druhé vléakna spoji

dohromady do rovinné textilie.

2. Netkana textilie podle néroku 1,

. vyznad&ujici se tim Ze uvedené prvni mnoZstvi

‘uvedenych prvnich vldken a uvedenych druhgych vlidken je v

uvedené spodni vrstvé zpevné&no dohromady ocky pleteniny

uvedeného prvniho mnoZstvi prvnich vléken a druhych vléken.

3. Netkana textilie podle naroku 2,
vyznadéujieci se tim, ¥e oka pleteniny uvedené
spodni vrstvy vykazuje hustotu ¥adkd charakterizovanou jehelni

rozteli od asi 12 do asi 30 gauge.

4, Netkand textilie podle naroku 2,

vyznadujici se tim Ze oka pleteniny uvedené

" spodni vrstvy vykazuji hustotu ¥a&dkl charakterizovanou jehelni

rozteli od asi 30 do asi 60 gauge.

5. Netkand textilie podle néaroku 2,
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vyznadcdujici se tim, %e oka pleteniny uvedené
spodni vrstvy vykazuji hustotu ¥adkl charakterizovanou jehelni

rozte¢i asi 30 gauge a vice.

6. Netkan&d textilie podle néroku 1,
vyznadcdujici se tim, Ze uvedené druhé mnoZstvi
uvedenych prvnich vlaken a uvedenych druhych vldken uvedené

vlasové vrstvy je odchyleno od roviny netkané textilie v dhlu

asi 45 az asi 90°.

7. Netkand textilie podle naroku 1,
vy z n adujici se ti m, ¥e uvedené druhé mno¥stvi
uvedenychvprvnich‘vléken‘a uvedenych d;uh?ch‘vlékeh_uvedené
vlasové vrstvy je vici rovin& netkané textilie orientovéano

p¥ibli¥n& kolmo.

8. Nétkané textilie podle naroku 1,

vyznadcdujici se tim, Ze uvedend prvni vlékna

: pfédstavuji od asi 30 % do'asi 90 % celkové hmotnosti netkané

textilie.

9. Netkand textilie podle naroku 1,
vyznad&ujici se tim Ze uvedena prvni vlakna
p¥edstavuji od asi 70 % do asi 90 % celkové hmotnosti netkané

textilie.

10. Netkanad textilie podle naroku 1,
vyznacujici se tim, Ze uvedend prvni vlédkna

predstavuji asi 80 % celkové hmotnosti netkané textilie.

11. Netkand textilie podle néroku 1,
vyznadujici se t im Ze uvedend druhd vlakna

pYedstavuji od asi 10 % do asi 70 % celkové hmotnosti netkané

textilie.

12. Netkand textilie podle néroku 1,
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-

vyznadujici se tim, ¥e uvedenia druhd vlakna

pfedstavuji od asi 10 % do asi 30 % celkové hmotnosti netkané

textilie.

13. Netkan&d textilie podle n&roku 1,
vyznacdujici se tim, Y uvedend druhi vlakna

predstavuji asi 20 % celkové hmotnosti netkané textilie.

14. Netkand textilie podle naroku 1,
vyznadujici se tim, Y uvedena prvni vldkna a
uvedena druhd vl&kna jsou vytvo¥ena z tého¥ zakladniho

materidlu.

15. Netkand textilie podle naroku 14,

-

'vyznadcdujici se tim ¥e uvedena prvni vl&kna a

uvedena druhd vlé&kna jsou z materidlu na bazi polyesteru.

16. Netkand textilie podle néroku 15,

vyznacdujici se tim, ¢ druhd vlédkna jsou smeési

alifatické skupiny a polyesteru.

17. Netkand textilie podle naroku 1,

vyznadujici se tim ¥e uvedend prvni vlakna

vykazuji jemnost vldkna mezi asi 1 denier a asi 18 denier.

18. Netkanad textilie podle naroku 1,
vyznadujici se tim ¥e uvedend prvni vlékna

vykazuji jemnost vl&dkna asi 6 denier.

19. Netkand textilie podle néaroku 1,

vyznadcdujici se tim Ze uvedend prvni vlédkna

vykazuji jemnost vl&dkna asi 15 denier.

20. Netkand textilie podle néaroku 1,

<
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s e tim, Ze uvedend prvni vlékna jsou
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vicesloZkova vlédkna, prifemZ nejméné jedna ze sloZek je &asti

21. Netkanad textilie podle naroku 1,

vyznadcdujici se tim, Ze uvedend prvni vldkna jsou

smési riznych vlaken vytvorenych z rlznych materidla.

22. Netkand textilie podle naroku 1,
vyznacujici se tim, Ze uvedend druha vlékna

vykazuji jemnost vldkna mezi asi 1 denier a asi 18 denier.

23. Netkan& textilie podle néaroku 1,

vyznadujici se tim, Ze uvedend druhd vlékna

vykazuji jemnost vlékna asi 3 denier.

t

"24. Netkand textilie podléanéroku 1,
vyznadujici se t.i m, ¥e uvedend druha vlakna jsou

-

“druhého vldkna vykazujici druhou teplotu téani.

25. Netkand textilie podle naroku 1,

vyznadujici se tim, Ze uvedend druhd vlédkna jsou

sm&si ruznych vldken vytvo¥enych z rlznych materialu.

26. Netkanad textilie podle naroku 24,
vyznadujici se ti m, ¥e uvederid druhd vldkna maji
jaddro a plast, pficemZz slozka druhych vldken s druhou teplotou

tdni je plast.

- 27. Netkanéd textilie podle néaroku 1,
vyznadujici se tim Ze didle obsahuje t¥eti
mno¥stvi prvnich vldken a druhych vldken zpevné&nych do spolelné
kryci vrstvy na opadné strané vlasové vrstvy proti spodni

vrstveé.

28. Netkand textilie podle naroku 27,
vyznadujici se tim, Ze uvedené prvni mnoZstvi

uvedenych prvnich vldken a uvedenych druhych vldken v uvedené
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spodni vrstvé je svadzano dohromady smyfkami pleteniny uvedeného

prvniho mnoZstvi prvnich vléaken a druhych vldken.

29. Netkana textilie podle narocku 28,
vyznadcdujici se tim Ze oka pleteniny uvedené
spodni vrstvy maji hustotu ¥adkua charakterizovanou jehelni

rozte€i od asi 12 do asi 30 gauge.

30. Netkand textilie podle néroku 28,
vyznadujici se tim, Ze oka pleteniny uvedené
spodni vrstvy maji hustotu ¥&dkt charakterizovanou jehelni

roztec¢i asi 30 gauge nebo vétsi.

31. Netkana textilie podle néaroku 28,
vyznadujici se tim, Ze oka pleteniny uvedené
spodni vrstvy maji hustotu ¥&dk& charakterizovanou jehelni

rozteCi od asi 30 do asi 60 gauge.

32. Netkand textilie podle naroku 27,
vyznadujici se tim Ze uvedené t¥eti mnoZstvi

uvedenych prvnich vldken a uvedenych druhych vldken v uvedené

kryci vrstvé je svdzadno dohromady smylkami pleteniny uvedeného

tfetiho mnoZstvi prvnich vldken a druhych vléken.

33. Netkana textilie podle naroku 32,
vyznadujici se tim Ze oka pleteniny uvedené
spodni vrstvy maji hustotu ¥adkd charakterizovanou jehelni

roztedi od asi 12 do asi 30 gauge.

34. Netkand textilie podle néaroku 32,
vyznadujici se tim ¥e oka pleteniny uvedené
spodni vrstvy maji hustotu ¥adkd charakterizovanou jehelni

rozteCi asi 30 gauge nebo vétsi.

35. Netkan&d textilie podle naroku 32,

vyznadujici se tim, Ze oka pleteniny uvedené
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spodni vrstvy maji hustotu ¥adkl charakterizovanou jehelni

roztedi od asi 30 do asi 60 gauge.

36. Netkand textilie podle naroku 27,
vyznadujici se tim Ze uvedené druhé mnoZstvi
uvedenych prvnich vléaken a uvedenych druh?ch vldken v uvedené
vlasové vrstvé je orientovéno v Ghlu asi 45 a% asi 90° k rovin&

netkané textilie.

37. Netkand textilie podle naroku 27,
vyznad&ujici se tim %e uvedené druhé mnoZstvi

uveden?ch prvnich vléken a uvedenich druhych vldken v uvedené

vlasové vrstvé je orientovéno p¥ibliZn& kolmo k rovin& netkané

textilie.

38. Netkand textilie podle naroku 27,

vyznadujici se tim Ze uvedend prvni vlakna

predstavuji od asi 30 % do asi 90 % celkové hmotnosti netkané

textilie.

39. Netkana textilie podle naroku 27,

vyznadujici se tim, Ze uvedend prvni vlakna
pfedstavuji od asi 70 % do asi 90 % celkové hmotnosti netkané

textilie.

40. Netkand textilie podle naroku 27,
vyznadujici se ti m, Ze uvedend prvni vlakna.

predstavuji asi 80 % celkové hmotnosti netkané textilie.

41. Netkand textilie podle naroku 27,

vyznadujici se tim, Ze uvedena druhd vlakna

[

predstavuji od asi 10 % do asi 70 $ celkové hmotnosti netkané

textilie.

‘42. Netkand textilie podle naroku 27,

-

vyznadéujici se tim, Ze uvedend druha vlékna
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pfedstavuji od asi 10 % do asi 30 % celkové hmotnosti netkané

textilie.

43. Netkanéd textilie podle naroku 27,
vyznadcdujici se tim, %e uvedend druhd vlakna

pfedstavuji asi 20 % celkové hmotnosti netkané textilie.

© 44. Netkand textilie podle naroku 27,
vyznad&ujici'se tim %e uvedend prvni vlikna a
uvedena druhd vlédkna jsou vytvo¥ena z tého% zédkladniho

materidlu.

45. Netkand textilie podle niroku 44,
'vyznadujici se tim, Ze uvedend prvni vlékna a
‘uvedend druhd vlékna jsou vytvo¥ena z materidlu na bazi

polyesteru.

46. Netkand textilie podle naroku 45,
vyznadujici se tim Ze druhd vldkna jsou sm&si

alifatické skupiny a polyesteru.

47. Netkanad textilie podle naroku 27,
vyznadujici se tim Ze uvedend prvni vldkna maji

jemnost vlékna mezi asi 1 denier a asi 18 denier.

48. Netkand textilie podle n&roku 27, ‘
vyznadéujici se tim, Ze uvedend prvni vldkna maji

jemnost vldkna asi 6 denier.

49. Netkand textilie podle naroku 27,
vyznadcu j ici se tim Ze uvedend prvni vlédkna

vykazuji jemnost vldkna asi 15 denier.

50. Netkan& textilie podle naroku 27,

-

vyznadcuijic

[ Y

s e tim, Ze uvedend prvni vladkna jsou

duté.
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51. Netkand textilie podle naroku 27,
vyznadcédujici se tim Ze uvedend prvni vlidkna jsou

smési riznych vlédken vytvo¥enych z rGznych materidlu.
52. Netkand textilie podle naroku 27,
vyznacdujici se tim Ze uvedend druhd vlidkna

vykazuji jemnost vlékna mezi asi 1 denier a asi 18 denier.

53. Netkand textilie podle naroku 27,

vyznaé&ujici se tim, %e uvedend druhd vlékna

vykazuji jemnost vlakna asi 3 denier. -

54. Netkand textilie podle naroku 27, _
vyznad&ujici se tim, ¥e uvedend druha vldkna jsou

viceslozkova vlékna,  p¥ifemZ nejméné jedna ze sloZek je &asti

"druhého vléakna vykaiujici druhou teplotu tani.

55. Netkana& textilie podle naroku 54,

~ >

vyznadcdujici se tim, Ze uvedend druhd vldkna maji

jadro a plast, pEficemz sloZka druhych vlaken s druhou teplotou

tdni je plast.

56. Netkan& textilie podle naroku 27,
vy Z nad¢u jici se tim Ze uvedend druhad vlédkna jsou

smési rdznych vléaken vytvo¥enych z riznych materidlu.




oese
..'..

1/2

122 1,12

SR
- W\ s L 120
1237\ J(\l ')\ \\\ ‘ &\ ‘ Q\ ‘ 7 \ /«\ ‘n\\\ ‘ \Wé?\\ ‘ )
FIG —1— o

222 1 2 1 1

(' \‘ “Y ““" {“I(' ’\l' ) A b /0 ft‘ l‘” (‘) \ lA‘ \ '.\ )l\‘/'?l;j'\v’ﬁ" ‘
223/— .h[) /“\‘\\\(\(l)“\’\\\Jl//“\ u{/ ;\\\ \(,';‘ \\\\(. (/“\.\\\4 “\,\\w{l /:‘\,\(‘ ) (m\ \?“ “‘ A( \\7'\9%&\:\&‘}% 220

§ Q e ‘V \ Y s

221 | o 210




L2 A

Pv 200%-1238%

L I _..J..
INIZYTHO=—
F < -

TR |

2/2 \

0s9 -~/

P,

009

INAZYTHD

ommu

006G

INTYOALXA|

VYTVORENT . SPODNT

Q
M
w0

7

4

| ¥NnO¥

—

INTYOALXA

|
| -
|
|

0z9 -~

A VLASOVE VRSTVY

S
S)

A

osg—

Nf SPODNE

K

A VLASOTEWVRsTVy

(@]
M
n

VYTVO

N\

NDIYIA |
TNALOdS

otg -~

| UNNOY

INTJOALAA

"NDAYIA
INALOdS!

0zs

oE\ |




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

