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{54) Tvarniace zariadenie

1 2

Tvarniace zariadenie, pozostdvajice zo
stola lisu, opatreného vertikdlnym prepado-
vym otvorom s horizontdlnou dosadacou me-
dzikruhovou plochou v jeho hornej €asti, na
stole lisu je umiestnend stolova doska, na
ktort je svojou zdkladovou doskou poloZe-
ny tvdrniaci ndstroj. RieSenym problémom
je zdokonalenie tvarniaceho, najmé striZné-
ho zariadenia s cielom umoZnit jeho spriah-
nutie s nadvédzujicim technolégickym pra-
coviskom, prostrednictvom manipuldtora. To
sa dosahuje tym, Ze na horizontdlnu dosa-
daciu medzikruhovi plochu (3} je svojim
okrajom poloZeny nosny tanier (7) zvislo
orientovaného a do prepadového otvoru (2)
lisu zapusteného priamoc¢iareho pneumomo-
tora (8), ktorého volny koniec priestnice
(9) je opatreny ungSacom (10) s aspoidl jed-
nym vstavanym permanentnym magnetom
(12), do hornej Casti nosného taniera (7]
je stosovo s nim vloZeny zachytny kotad
(13), opatreny v jeho strednej &asti otvo-
rom (14) pre unaSa¢ (10) a na svojom hor-
nom povrchu (15) ustavovacimi dorazmi
(16), a zédkladovd doska (5) ndastroja (6),
ako aj stolovd doska (4) lisu st opatrené
boénymi zdrezmi (17, 18), hlb3imi ako jed- R@(
na polovina ich $irkového rozmeru (20, 22). CQT—H 5
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Vyndlez sa tyka tvarniaceho zariadenia,
pozostdvajiceho zo stola lisu, opatreného-
vertikdlnym prepadovym otvorom s horizon-
tdlnou dosadacou medzikruhovou plochou
v jeho hornej asti, na stole lisu je umiest-
nend stolovd doska, na ktori je svojou za-
kladovou doskou poloZeny tvdrniaci néstroj.

Podla zndmeho stavu techniky sa horizon-
tdlna dosadacia medzikruhovéd plocha verti-
kélneho prepadového otvoru vyuZiva na vlo-
Zenie tzv. zdatky, ktord nahrddza stolova
dosku, ak tuto pre velky vyskovy rozmer
tvdrniaceho néstroja nemoZno pouZit. Zatka
ma v pddoryse tvar medzikruZia a cez iu
prepadavaja vylisky ¢i odpad do prepadové-
ho otvoru v stole lisu. U takéhoto tvéarnia-
ceho zariadenia nie je moZné pouZit odobe-
raci manipuldtor, vzhladom na znat&né roz-
mery jeho prisavkového chépadla, ktoré po-
dla presného ¢dasového programu by $alo
vnikntt-do vattra tvdrniaceho néstroja. Ok-
rem toho si pouZitie manipuldtora vyZaduje
rovnakd droveil odoberacieho miesta v né-
stroji, preklddkového miesta na medziplo-
Sine manipuldtora a vkladacieho miesta na
nadvdzujicom technologickom pracovisku.

Uvedené nevyhody odstratiuje tvdrniace
zariadenie podla vyndlezu, ktorého podstata
spodiva v tom, Ze na horizontdlnu dosada-
ciu medzikruhovd plochu prepadového otvo-
TV stole lisu je svojiim okirajom poloZeny
nosny tanier zvislo orientovaného a do pre-
padového otvoru vloZeného priamociareho
pneumomotora, ktorého volny koniec piest-
nice je opatreny unéSafom s aspoil jednym
vstavanym permanentnym magnetom, do
hornej Casti nosného taniera je stosovo s
nim vloZeny zachytny kotaé, opatreny v je-
ho strednej Casti otvorom pre unédSa€ a na
svojom hornom povrchu ustavovacimi do-
razmi, a zdkladova doska néstroja, ako aj
stolovd doska lisu st opatrené bolnymi zé-
rezmi hlb3imi ako jedna polovina ich Sirko-
vého rozmeru.

Vyhodou tvarniaceho zariadenia je, Ze pri
relativne nepatrnych konStrukénych tdpra-
vach je spdsobilé pre prepojenie s dalSim
technologickym pracoviskom pomocou ma-
nipuldtora, pouZitim ktorého sa podstatne
zniZia obsluzné ¢asy tvarniaceho zariade-
nia. Dalej je vyhodné, ked je k und$atu u-
pevnend rovnobeZne s piestnicou pneumo-
motora usporiadand vodiaca ty& vloZena do
vodiaceho otvoru v nosnom tanieri pneumo-
motora. Tym sa isti und3a¢ proti pootoCeniu
okolo piestnice a v dosledku toho aj sprév-
na uhlovd poloha vylisku pripraveného k
odobratiu.

Priklad vyhotovenia tvArniaceho zariade-
nia podla vynédlezu je zndzorneny na vykre-
soch, na ktorych obr. 1 predstavuje nérys-
ny rez podstatnych Casti, zariadenia a obr.
2 pbdorysny pohlad na zariadenie s vyzna-
¢enim polohy prisaviek chépadla manipula-
tora v okamihu odoberania vylisku.

Tvarniace zariadenie pozostdva zo stolal
lisu, opatreného v jeho strednej fasti verti-
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kalnym prepadovym otvorom 2. V hornej
¢asti tohoto otvoru 2 sa nachddza horizon-
tdlne dosadacia medzikruhovd plocha 3. Na
stole 1 lisu je umiestnend stolovd doska 4.
Na iiu je svojou zékladovou doskou 5 polo-
Zeny tvéarniaci ndstroj 6. Na horizontélnu
dosadaciu medzikruhovid plochu 3 je svojim
okrajom poloZeny nosny tanier 7 zvislo o-
rientovaného a do prepadového otvoru 2
zapusteného priamociareho pneumomotora
8. Volny koniec piestnice 9 tohoto pneumo-
motora 8 je opatreny und$afom 10, ktorého
pOdorysné obrysy st podobné, avSak o nie-
€¢o menSie, ako obrysy na ifiom poloZeného
vylisku 11. UnéaSa& 10 mé& na svojej hornej
styCnej ploche vstavané .dva permanentné
magnety 12. Do hornej ¢asti nosného tanie-
ra 7 je stosovo s nim vloZeny plochy zdchyt-
ny kota€ 13, opatreny v jeho strednej &as-
ti otvorom 14 pre unéd3ac 10. Obrysy tohoto
otvoru 14 st takisto podobné obrysom uné-
Sata 10 a st od neho o niefo vaddsie, avSak
menSie, ako sd obrysy vylisku 11. Tym sa
vylisok 11 zachyti nad otvorom 14 pre uné-
Sat¢ 10, na hornom povrchu 15 z&chytného
kotuéa 13, kde je zéroveii ustaveny do odo-
beracej polohy tromi ustavovacimi dorazmi
16, pevne spojenymi s hornym povrchom 15
zédchytného kotada 13. Zékladovd doska 5
tvarniaceho néstroja 6 je opatrend boénym

‘zérezom 17. Obdobny bo&ny zdrez 18 mé4 aj

stolovéd doska 4. Obidva bo&né zarezy 17, 18
sa potial, pokial sa prekryva zdkladova dos-
ka 5 néastroja 6 so stolovou doskou 4 lisu,
tieZ prekryvajd, pritom hibkovy rozmer 19
boéného zdrezu 18 stolovej dosky 4 je cca
70 % jej Sirkového rozmeru 20, zatial &o
hibkovy rozmer 21 bofného zdrezu 17 zd-
kladovej dosky 5 ndstroja B je cca 80 % jej
vlastného Sirkového rozmeru 22. Do uné$aca
10 je zaskrutkovand vodiaca ty¢ 23, ktora je
rovnobeZne vedend s piestnicou 9 pneumo-
motora 8 a je svojim volnym koncom vloZe-
nd do vodiaceho otvoru 24 v nosnom tanie-
ri 7. Cez zachytny koti¢ 13 prechddza vo-
diaca ty¢ 23 volne.

Uné3a¢ 10 je na zafiatku pracovného cy-
klu v hornej polohe, tesne pod troviiou hor-
nej plochy striZnice néstroja. V okamihu,
ked sa na zariadeni uskuto&ni striZnd ope-
rdcia, dosadne vylisok 11 na horntd styéni
plochu unéSada 10, kde ho zdroveiil pridrZia-
vaju dva permanentné magnety 12. Vtedy je
dany impulz na spditny pohyb piestnice 9
smerom dolu. Piestnica 9 pritom unéSa vy-
lisok 11 aZ po horny povrch 15 zachytného
kottda 13, kde sa pohyb vylisku 11 zastavi,
zatial o pohyb unésSada 10 sa zastavi o nie-
¢o neskdr, tesne pod hornym povrchom 15
zdchytného kotuda 13, ¢im zaroveil ddjde k
odtrhnutiu vylisku 11 od magnetov 12. Aké-
mukolvek bonému pohybu vylisku 11 bra-
nia ustavovacie dorazy 16. V tomto okami-
hu je dany impulz pre vniknutie prisavného
chdpadla 25 manipuldtora dovniitra néstro-
ja 8, kde toto chépadlo 25 zapolohovanii sii-




242343

5

tiastku odoberie a uloZi ju na medziploSinu
manipuldtora. Akondhle chédpadlo 25 opusti
nastroj 8, je dany impulz na opétovné vy-
sunutie piestnice 9 s ungSatom 10 do hor-
nej vytkavacej polohy, aby sa pracovny cy-
klus mohol opakovat. Vylisok 11, ktory bol
poloZeny na medziploSinu manipuldtora, sa
Z tejto polohy prenesie do nadvézného tech-
nologického pracoviska aZ pri nasledujicom
pracovnom cykle predmetného tvarniaceho

zariadenia. KedZe vstupnym materidlom do
tvdrniaceho zariadenia je pds, nevyZaduje
si zariadenie nijaka obsluZnd é&innost, via-
zann na jeho pracovny takt.

Tvéarniace zariadenie podla vynalezu mo%-
no najlep$ie pouZit u striZnych operécii v
pomerne Sirokom rozsahu sortimentu, ¢o do
tvarov a rozmerov vyrobku. V pripade taZ-
nych operédcii si nutné dalSie Gpravy na-
stroja.

PREDMET VYNALEZU

1. Tvarniace zariadenie, pozostdvajice zo
stola lisu, opatreného vertikdlnym prepado-
vym otvorom s horizontdlnou dosadacou
medzikruhovou plochou v jeho hornej Casti,
na stole lisu je umiestnend stolova doska,
na ktoru je svojou zdkladovou doskou polo-
Zeny tvarniaci ndstroj, vyznadujtice sa tym,
Ze na horizontdlnu dosadaciu medzikruho-
vii plochu (3) je svojim okrajom poloZeny
nosny tanier (7) zvislo orientovaného a do
prepadového otvoru (2) lisu zapusteného
priamoc¢iareho pneumomotora (8), ktorého
volny koniec piestnice (9) je opatreny una-
Sadom (10) s aspoil jednym vstavanym per-
manentnym magnetom (12}, do hornej Casti

nosného taniera (7) je stiosovo s nim vloZe-
ny kotic¢ (13), opatreny v jeho strednej Casti
otvorom {14) pre unéasa¢ (10) a na svojom
hornom povrchu (15} ustavovacimi dorazmi
(16), a zakladovd doska (5) néstroja (6]},
ako aj stolovd doska (4) lisu st opatrené
boénymi zdrezmi (17, 18), hib3imi ako jed-
na polovina ich Sirkového rozmeru (20, 22).

2. Tvéarniace zariadenie podla bodu 1, vy-
znatujice sa tym, Ze k unaSacu (10) je u-
pevnend a rovnobeZne s piestnicou (9) pneu-
momotora (8) usporiadand vodiaca ty¢ (23)
vloZena do vodiaceho otvoru (24) v nosnom
tanieri (7) pneumomotora (8).

2 listy vykresov
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