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Beschreibung

WALZENBELAG MIT FULLSTOFF- UND FASERVERSTARKTEM POLYURETHANELASTO-
MER

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Walzenbelag, inshesondere einen Belag fir eine
Walze zur Behandlung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder einer anderen Faserstoffbahn in
einer Maschine zur Herstellung und/oder Veredlung derselben, eine einen Walzenbelag umfas-
sende Walze sowie ein Verfahren zur Herstellung eines Walzenbelags.

[0002] Um den Oberflachen von Walzen die bei ihrer Verwendung erforderlichen anwendungs-
technischen Eigenschaften, insbesondere eine ausreichende Abriebfestigkeit, Reil¥festigkeit,
Schlagfestigkeit, Harte und dergleichen, zu verleihen, werden Walzen an ihrer Oberfléche bli-
cherweise mit einem Walzenbelag bzw. einer Walzenbeschichtung bzw. einem Walzeniberzug
versehen. Fir diesen Zweck werden zum Beispiel Kunststoffbeldge, wie beispielsweise Be-
schichtungen aus Polyurethan, eingesetzt. Zur Herstellung dieser Belage wird Gblicherweise ein
Gewebhekorper in einer Impragnierwanne mit einer Polyurethanvorlaufer enthaltenden Mi-
schung, also einer Mischung, welche Isocyanatgruppen enthaltende Verbindungen in Form von
Monomeren oder Prapolymeren sowie Diole enthalt, impragniert, bevor der so impragnierte
Gewebekorper dann auf die zu beschichtende Walze aufgewickelt und die Polyurethanvorlau-
fermischung ausgehartet wird. Die aus dem Stand der Technik bekannten Walzenbelagsmate-
rialien aus Polyurethan weisen jedoch fir viele Anwendungen, wie beispielsweise fur in der
Papierindustrie eingesetzte Walzen, unzureichende Eigenschaften, insbesondere eine verbes-
serungsbedurftige Abriehfestigkeit und Schlagfestigkeit, auf und werden daher oft als unbefrie-
digend empfunden.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, einen Walzenbelag auf Basis von
Polyurethan bereitzustellen, welcher eine gute Abriebfestigkeit, eine gute Schlagfestigkeit, eine
gute Reil3festigkeit, eine gute Druckfestigkeit und eine ausreichende Harte aufweist, und, wel-
cher zudem einfach und kostenginstig herstellbar ist.

[0004] Erfindungsgemal} wird diese Aufgabe durch die Bereitstellung eines Walzenbelags
geldst, welcher wenigstens ein Polyurethanelastomer, wenigstens einen Fillstoff und Fasern
enthalt.

[0005] Diese Losung bhasiert auf der Gberraschenden Erkenntnis, dass ein sowohl Fillstoff als
auch Fasern enthaltender Polyurethanelastomer-Walzenbelag nicht nur eine gute Reiltfestig-
keit, eine gute Druckfestigkeit und eine gute Harte, sondern insbesondere auch eine ausge-
zeichnete Abriebfestigkeit und Schlagfestigkeit aufweist. Aus diesem Grund eignen sich die mit
diesen Walzenbeldgen versehenen Walzen inshesondere auch fir den Einsatz in der Papierin-
dustrie, namlich beispielsweise zur Behandlung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder einer ande-
ren Faserstoffbahn in einer Maschine zur Herstellung und/oder Veredlung derselben. Zudem
sind die erfindungsgemafien Walzenbelage einfach und kostenglinstig herstellbar.

[0006] Grundsatzlich kdnnen fir die erfindungsgeméfien Walzenbeldge alle dem Fachmann
bekannten Fasermaterialien eingesetzt werden, wobei insbesondere mit Fasern gute Ergebnis-
se erhalten werden, welche aus einem Material bestehen, das aus der aus Polyester, Viskose,
Baumwolle, Hanf, Aramid, Kohlenstoff, Glas, Polyacrylnitril, Polyamid und beliebigen Kombina-
tionen von zwei oder mehr der vorgenannten Materialien bestehenden Gruppe ausgewahlt ist.

[0007] Um eine ausreichende Faserverstarkung zu erreichen, wird in Weiterbildung des Erfin-
dungsgedankens vorgeschlagen, in dem Walzenbelag Fasern in einer Menge zwischen 1 und
30 Gew.-% vorzusehen. Insbesondere Walzenbeldge mit Fasergehalten zwischen 5 und
30 Gew.-% und besonders bevorzugt Walzenbeldge mit Fasergehalten zwischen 10 und
15 Gew.-% weisen eine ausgezeichnete Bruchzahigkeit und eine sehr gute Schlagfestigkeit auf.

[0008] Grundsatzlich kbnnen in dem Walzenbelag Fasern mit einer beliebigen Dicke und mit
einer beliebigen Lange vorgesehen sein. Inshesondere mit Fasern mit einer Dicke zwischen 0,1
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und 100 pm und/oder mit Fasern mit einer Lange zwischen 0,1 und 1.000.000 mm werden gute
Ergebnisse erhalten.

[0009] Wahrend der Faserzusatz vornehmlich eine gute Bruchzahigkeit bewirkt, wird durch den
Fillstoffzusatz eine ausgezeichnete Abriebfestigkeit des Walzenbelags erreicht.

[0010] Gemal’ einer bevorzugten Ausfiinrungsform der vorliegenden Erfindung ist der wenigs-
tens eine Flllstoff aus der aus Siliziumdioxid, Siliziumcarbid, Aluminiumoxid, Baryt, Titandioxid,
Zirkoniumdioxid, Silikaten (vorzugsweise Ton und Glimmer), Kreide, Ruf3, Bornitrid und beliebi-
gen Kombinationen von zwei oder mehr der vorgenannten Materialien bestehenden Gruppe
ausgewahlt.

[0011] Vorzugsweise betrdgt der Fillstoffgehalt in dem Walzenbelag zwischen 1 und
50 Gew.-%. Eine gute Abriebfestigkeit des Walzenbelags wird insbesondere erreicht, wenn der
Fiillstoffgehalt in dem Walzenbelag zwischen 20 und 50 Gew.-% und besonders bevorzugt
zwischen 30 und 50 Gew.-% betragt.

[0012] In Weiterbildung des Erfindungsgedankens wird vorgeschlagen, in dem Walzenbelag
Fullstoff vorzusehen, welcher kugelférmig, quaderférmig oder plattchenférmig ausgebildet ist.

[0013] Vorzugsweise weist der wenigstens eine Fillstoff einen durchschnittlichen Partikel-
durchmesser zwischen 1 und 500 ym auf. Besonders gute Ergebnisse im Hinblick auf die Ab-
riebfestigkeit des Walzenbelags werden erhalten, wenn der in dem Walzenbelag vorgesehene
Fillstoff einen durchschnittlichen Partikeldurchmesser von 3 bis 100 um und besonders bevor-
zugt von 3 bis 50 ym aufweist.

[0014] Grundsétzlich kann das in dem erfindungsgeméen Walzenbelag enthaltene Poly-
urethanelastomer alle dem Fachmann bekannten isocyanatgruppenhaltigen Struktureinheiten
aufweisen. Demnach kann das Polyurethanelastomer aromatische, teilaromatische, aliphatische
oder cycloaliphatische isocyanatgruppenhaltige Struktureinheiten und beliebige Kombinationen
von zwei oder mehr der vorgenannten isocyanatgruppenhaltigen Struktureinheiten aufweisen.

[0015] Gemalt einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung weist
das wenigstens eine Polyurethanelastomer aliphatische und/oder cycloaliphatische isocya-
natgruppenhaltige Struktureinheiten auf. Da aliphatische und cycloaliphatische Isocyanatver-
bindungen in der Regel mit Diolen weniger reaktiv als aromatische Isocyanatverbindungen sind,
kann dadurch erreicht werden, dass die offene Zeit, das heif’t die Zeit zwischen dem Vermi-
schen der Polyurethanvorlduferverbindungen und dem Ausharten der Mischung, verlangert
wird. Insbesondere kdnnen so offene Zeiten von bis zu 200 Minuten oder gar bis zu 500 Minu-
ten erreicht werden. Besonders bevorzugt weist das wenigstens eine Polyurethanelastomer
aliphatische C;-Cys-isocyanatgruppenhaltige Struktureinheiten und/oder cycloaliphatische Cg-
Cg-isocyanatgruppenhaltige Struktureinheiten auf.

[0016] Beispiele fir geeignete aliphatische und/oder cycloaliphatische Isocyanatverbindungen,
welche zur Herstellung der in dem erfindungsgemalien Walzenbelag enthaltenen Polyurethane-
lastomere bevorzugt eingesetzt werden kdnnen, schlieen ein, sind aber nicht beschréankt auf
Dicyclohexylmethan-4,4'- diisocyanat (HMDI), Isophorondiisocyanat (IPDI), Hexamethylen-1,6-
diisocyanat (HDI), 4,4'-Methylen-bis(phenylisocyanat) (MDI), 2,4,4-Trimethylhexamethylen- 1,6-
diisocyanat (TMDI), 1,4-Cyclohexyldi-isocyanat (CHDI), 1,3-Bis(isocyanatomethyl)-cyclohexan
(HXDI), 1,3-Xylylendiisocyanat (XDI), Tetramethylxylylendiisocyanat (TMXDI), DEBI und belie-
bige Kombinationen hiervon.

[0017] Um eine fiir die Herstellung der erfindungsgemafien Walzenbelage optimale offene Zeit
einstellen zu koénnen, sind mdoglichst viele, bevorzugt alle zur Herstellung des Polyurethane-
lastomers eingesetzten Isocyanatverbindungen aliphatisch und/oder cycloaliphatisch. Gute
Ergebnisse werden inshesondere erhalten, wenn wenigstens 50 %, vorzugsweise wenigstens
75 %, besonders bevorzugt wenigstens 90 % und ganz besonders bevorzugt 100 % aller in
dem Polyurethanelastomer enthaltenen isocyanatgruppenhaltigen Struktureinheiten aliphatisch
und/oder cycloaliphatisch sind.
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[0018] Grundséatzlich eignen sich zur Herstellung des in dem erfindungsgeméfien Walzenbelag
einzusetzenden Polyurethanelastomers alle dem Fachmann bekannten Diolverbindungen.
Vorzugsweise weist das wenigstens eine Polyurethanelastomer Cs-polyetherdiolgruppenhaltige
Struktureinheiten, C4-polyetherdiolgruppenhaltige Struktureinheiten, polyesterdiolgruppenhaltige
Struktureinheiten, polycaprolactongruppenhaltige Struktureinheiten, polycarbonatdiolgruppen-
haltige Struktureinheiten oder eine beliebige Kombination von zwei oder mehr verschiedenen
der zuvor genannten diolgruppenhaltigen Struktureinheiten auf.

[0019] Vorzugsweise weist das wenigstens eine Polyurethanelastomer Cy-Polyetherdiol-
Struktureinheiten und/oder Polycarbonatdiol-Struktureinheiten auf.

[0020] In Weiterbildung des Erfindungsgedankens wird vorgeschlagen, dass das wenigstens
eine in dem erfindungsgemaRen Walzenbelag enthaltene Polyurethanelastomer einen Erwei-
chungspunkt zwischen 120 °C und 220 °C und vorzugsweise einen Erweichungspunkt zwi-
schen 140 °C und 180 °C aufweist.

[0021] Gemal’ einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform weist das wenigstens eine Poly-
urethanelastomer eine Glasubergangstemperatur zwischen -40 °C und +50 °C und vorzugswei-
se eine Glasubergangstemperatur zwischen -40 °C und 0 °C auf.

[0022] Die Harte des erfindungsgemafien Walzenbelags wird in Abhangigkeit von der konkre-
ten Verwendung der mit dem Walzenbelag versehenen Walze eingestellt. Vorzugsweise betragt
die Harte des Walzenbelags wenigstens 50 Shore A und maximal 80 Shore D und besonders
bevorzugt wenigstens 95 Shore A und maximal 70 Shore D.

[0023] Neben dem wenigstens einen Polyurethanelastomer, dem wenigstens einen Fillstoff
und den Fasern kann der erfindungsgemalle Walzenbelag auch ein Tragerelement enthalten,
welches, falls vorhanden, vorzugsweise in der Form eines Gewebes oder eines Fadengeleges
vorliegt.

[0024] Der erfindungsgemafie Walzenbelag kann auf alle dem Fachmann bekannten Walzen
aufgebracht werden, wobei sich der erfindungsgemaRle Walzenbelag aufgrund seiner guten
Abriebfestigkeit und seiner guten Schlagfestigkeit inshesondere als Belag fir in der Papierin-
dustrie eingesetzte Walzen, besonders bevorzugt fir Walzen zur Behandlung einer Papier-,
Karton-, Tissue- oder einer anderen Faserstoffbahn in einer Maschine zur Herstellung und/oder
Veredlung derselben, als geeignet erwiesen hat. Inshesondere kann der erfindungsgemafe
Walzenbelag auf Vollwalzen oder Hohlwalzen vorgesehen sein.

[0025] Dementsprechend betrifft die vorliegende Erfindung auch eine Walze zur Behandlung
einer Papier-, Karton-, Tissue- oder einer anderen Faserstoffbahn in einer Maschine zur Her-
stellung und/oder Veredlung derselben, auf deren Oberflache der zuvor beschriebene erfin-
dungsgemale Walzenbelag vorgesehen ist.

[0026] Ein weiterer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung
des zuvor beschriebenen erfindungsgemalien Walzenbelags, welches die nachfolgenden
Schritte umfasst:

[0027] a) Bereitstellen einer Mischung, welche i) wenigstens eine Komponente ausgewéhit
aus der Gruppe bestehend aus Isocyanatgruppen aufweisenden Monomeren, Oli-
gomeren, Prapolymeren und niedermolekularen Polymeren, ii) wenigstens eine
Komponente ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus Hydroxylgruppen aufwei-
senden Monomeren, Oligomeren, Prapolymeren und niedermolekularen Polymeren,
i) wenigstens einen Fiillstoff und iv) Fasern enthalt,

[0028] b) Aufbringen der in Schritt a) bereitgestellten Mischung auf die Oberflache einer Walze
und

[0029] ¢) Ausharten derin Schritt b) aufgebrachten Mischung.

[0030] Gemal einer ersten bevorzugten Ausfithrungsform des erfindungsgemafen Verfahrens
wird vor der Durchfilhrung des Verfahrensschritts b) ein Tragerelement, vorzugsweise ein Tra-
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gerelement in der Form eines Gewebes oder eines Fadengeleges, mit der in dem Verfahrens-
schritt a) bereitgestellten Mischung impragniert, bevor das impragnierte Tragerelement auf die
Walze aufgebracht wird. Die Imprégnierung kann beispielsweise durch Eintauchen des Trager-
elements in eine die Mischung enthaltende Impragnierwanne erfolgen. Vorzugsweise wird die
Walze bei dem Aufbringen des impragnierten Tragerelements mehrfach mit dem impragnierten
Tragerelement umwickelt.

[0031] Bei dieser Ausfiihrungsform hat es sich insbesondere als vorteilhaft erwiesen, die in dem
Verfahrensschritt a) bereitgestellte Mischung so auszuwéhlen, dass diese eine offene Zeit
zwischen 20 und 500 Minuten aufweist.

[0032] Gemal’ einer zweiten bevorzugten Ausfliihrungsform des erfindungsgemalen Verfah-
rens wird die in dem Verfahrensschritt a) bereitgestellte Mischung vor der Durchfiihrung des
Verfahrensschritts b) Uber eine Diise auf ein Tragerelement, vorzugsweise auf ein Tragerele-
ment in der Form eines Gewebes oder eines Fadengeleges, aufgebracht, bevor das so behan-
delte Tragerelement in dem Verfahrensschritt b) auf die Walze aufgebracht wird. Auch bei
dieser Ausfiihrungsform wird das mit der in dem Verfahrensschritt a) bereitgestellten Mischung
besprihte Tragerelement vorzugsweise mehrfach um die Walze herumgewickelt.

[0033] Da bei dieser zweiten Ausfithrungsform fiir das Aufbringen der in dem Verfahrensschritt
a) bereitgestellten Mischung auf die Walze weniger Zeit bendtigt wird als bei der zuvor be-
schriebenen ersten Ausfihrungsform, wird die in dem Verfahrensschritt a) bereitgestellte Mi-
schung bei dieser Ausfliihrungsform vorzugsweise so ausgewahlt, dass diese eine offene Zeit
zwischen 1 und 200 Minuten aufweist.

[0034] Die Temperatur, bei welcher die Aushartung gemalt dem Verfahrensschritt ¢) durchge-
fihrt wird, hangt unter anderem von der chemischen Natur der eingesetzten Polyurethanvorlau-
fer ab. Vorzugsweise wird die Aushartung bei einer Temperatur zwischen 20 °C und 180 °C,
besonders bevorzugt bei einer Temperatur zwischen 40 C und 150 °C und ganz besonders
bevorzugt bei einer Temperatur zwischen 80 °C - 120 °C durchgefiihrt.

[0035] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von zwei die vorliegende Erfindung erlautern-
den, aber nicht beschrankenden Beispielen néaher erlautert.

BEISPIEL 1

[0036] Es wurden zwei Komponenten eines reaktivhartenden Polyurethansystems hergestellt,
welche wie folgt zusammengesetzt waren:

[0037] Komponente 1: Vorpolymerisat aus 100 Gewichtsteilen Dicyclohexylmethan-4,4'-
diisocyanat (HMDI) und 100 Gewichtsteilen Polytetramethylenetherglykol 1000 (PTMEG 1000).

[0038] Komponente 2: Hartermischung bestehend aus 50 Gewichtsteilen PTMEG 1000 und
50 Gewichtsteilen 4,4'-Methylen-bis-(3-chlor-2,6-diethylanilin) (MCDEA).

[0039] Beide Komponenten wurden miteinander in einem molaren Verhaltnis XH/NCO von 0,95
basierend auf dem gemessenen NCO-Gehalt des Vorpolymerisats miteinander vermischt. Zu
dieser Mischung wurden, bezogen auf das Gesamtgewicht der Endmischung, 10 Gew.-% Poly-
esterfasern mit einer Lange von 3 mm und einer Faserdicke von 5 pm sowie 40 Gew.-% Silizi-
umdioxid mit einer durchschnittlichen Partikelgrofte von 25 ym zugegeben.

[0040] Die so erhaltene Mischung wurde in eine Impragnierwanne gefillt. Ein Gewebekdrper
wurde kontinuierlich durch die Impréagnierwanne gezogen und nachfolgend mehrlagig auf die
Oberflache einer Walze aufgewickelt, bevor das Polyurethanelastomer hei 120 °C ausgehartet
wurde.

[0041] Die so hergestellte Walze wies eine ausgezeichnete Schlagfestigkeit und Abriebfestig-
keit auf. Sowohl die Schlagfestigkeit als auch die Abriebfestigkeit waren jeweils hoher als die
einer Vergleichswalze, welche wie vorstehend beschrieben beschichtet worden ist ausgenom-
men, dass die in dem Verfahrensschritt a) hergestellte Mischung keine Fasern und keinen
Fillstoff enthielt.
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BEISPIEL 2

[0042] Es wurden zwei Komponenten eines reaktivhartenden Polyurethansystems hergestellt,
welche wie folgt zusammengesetzt waren:

[0043] Komponente 1:  Vorpolymerisat aus 70 Gewichtsteilen 4,4'-Methylen-bis(phenylisocya-
nat) (MDI), 30 Gewichtsteilen HMDI und 100 Gewichtsteilen PTMEG 1000.

[0044] Komponente 2: Hartermischung bestehend aus 70 Gewichtsteilen PTMEG 1000 und
30 Gewichtsteilen 1,4-Butandiol.

[0045] Beide Komponenten wurden miteinander in einem molaren Verhaltnis OH/NCO von 0,95
basierend auf dem gemessenen NCO-Gehalt des Vorpolymerisats miteinander vermischt. Zu
dieser Mischung wurden, bezogen auf das Gesamtgewicht der Endmischung, 10 Gew.-% Poly-
esterfasern mit einer Lédnge von 3 mm und einer Faserdicke von 5 ym sowie 40 Gew.-% Silizi-
umdioxid mit einer durchschnittlichen Partikelgrofte von 25 ym zugegeben.

[0046] Die so erhaltene Mischung wurde kontinuierlich Gber eine Breitschlitzdiise auf einen
Gewebekorper aufgebracht, welcher anschlieRend mehrfach auf die Oberflache einer Walze
aufgewickelt wurde, bevor das Polyurethanelastomer bei 120 °C ausgehartet wurde.

[0047] Die so hergestellte Walze wies eine ausgezeichnete Schlagfestigkeit und Abriebfestig-
keit auf. Sowohl die Schlagfestigkeit als auch die Abriebfestigkeit waren jeweils hoher als die
einer Vergleichswalze, welche wie vorstehend beschrieben beschichtet worden ist ausgenom-
men, dass die in dem Verfahrensschritt a) hergestellte Mischung keine Fasern und keinen
Fillstoff enthielt.

Anspriiche

1.  Walzenbelag, insbesondere fir eine Walze zur Behandlung einer Papier-, Karton-, Tissue-
oder einer anderen Faserstoffbahn in einer Maschine zur Herstellung und/oder Veredlung
derselben,
dadurch gekennzeichnet, dass
dieser wenigstens ein Polyurethanelastomer, wenigstens einen Flllstoff und Fasern ent-
halt.

2.  Walzenbelag nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Fasern aus Polyester, Viskose, Baumwolle, Hanf, Aramid, Kohlenstoff, Glas, Polyacryl-
nitril oder Polyamid oder aus einer Kombination von zwei oder mehr der vorgenannten Ma-
terialien bestehen.

3.  Walzenbelag nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Walzenbelag Fasern in einer Menge zwischen 1 und 30 Gew.-%, bevorzugt zwischen 5
und 30 Gew.-% und hesonders bevorzugt zwischen 10 und 15 Gew.-% enthalt.

4. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Fasern eine Dicke zwischen 0,1 und 100 pm aufweisen.

5. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Fasern eine Lange zwischen 0,1 und 1.000.000 mm aufweisen.

6. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
der wenigstens eine Fullstoff aus Siliziumdioxid, Siliziumcarbid, Aluminiumoxid, Baryt, Ti-
tandioxid, Zirkoniumdioxid, Silikaten, vorzugsweise Ton oder Glimmer, Kreide, Ruf oder
Bornitrid oder aus einer Kombination von zwei oder mehr der vorgenannten Materialien be-
steht.
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7. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Walzenbelag Fillstoff in einer Menge zwischen 1 und 50 Gew.-%, bevorzugt zwischen
20 und 50 Gew.-% und hesonders bevorzugt zwischen 30 und 50 Gew.-% enthélt.

8. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass
der wenigstens eine Flllstoff kugelformig, quaderférmig oder plattchenformig ausgebildet
ist.

9. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
der wenigstens eine Fllstoff einen durchschnittlichen Partikeldurchmesser zwischen 1 und
500 um, bevorzugt zwischen 3 und 100 ym und besonders bevorzugt zwischen 3 und
50 uym aufweist.

10. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine Polyurethanelastomer aliphatische und/oder cycloaliphatische isocya-
natgruppenhaltige Struktureinheiten und vorzugsweise aliphatische C4-Ci,- und/oder cyc-
loaliphatische Cg-C1g-isocyanatgruppenhaltige Struktureinheiten aufweist.

11. Walzenbelag nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine Polyurethanelastomer aliphatische und/oder cycloaliphatische isocya-
natgruppenhaltige Struktureinheiten aufweist, welche aus Dicyclohexylmethan-4,4'-
diisocyanat (HMDI), Isophorondiisocyanat (IPDI), Hexamethylen-1,6-diisocyanat (HDI),
2.,4.4-Trimethyl-hexamethylen-1,6-diisocyanat (TMDI), 1,4-Cyclohexyldiisocyanat (CHDI),
1,3-Bis(isocyanatomethyl)-cyclohexan (HXDI), 1,3-Xylylendiisocyanat (XDI) oder Tetra-
methylxylylendiisocyanat (TMXDI) oder Kombinationen hiervon bestehen.

12. Walzenbelag nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens 50 %, vorzugsweise wenigstens 75 %, besonders bevorzugt wenigstens 90 %
und ganz besonders bevorzugt 100 % aller in dem Polyurethanelastomer enthaltenen iso-
cyanatgruppenhaltigen Struktureinheiten aliphatisch und/oder cycloaliphatisch sind.

13. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine Polyurethanelastomer Cs-polyetherdiolgruppen-haltige Struktureinhei-
ten, C.-polyetherdiolgruppenhaltige Struktureinheiten, polyesterdiolgruppenhaltige Struk-
tureinheiten, polycaprolactongruppenhaltige Struktureinheiten, polycarbonatdiolgruppen-
haltige Struktureinheiten oder eine Kombination von zwei oder mehr der zuvor genannten
diolgruppenhaltigen Struktureinheiten aufweist.

14. Walzenbelag nach Anspruch 13,
dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine Polyurethanelastomer C,-Polyetherdiol-Struktureinheiten und/oder
Polycarbonatdiol-Struktureinheiten aufweist.

15. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine Polyurethanelastomer einen Erweichungspunkt zwischen 120 °C und
220 °C und vorzugsweise einen Erweichungspunkt zwischen 140 °C und 180 °C aufweist.

16. Walzenbelag nach zumindest einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass
das wenigstens eine Polyurethanelastomer eine Glasiibergangstemperatur zwischen -
40 °C und +50 °C und vorzugsweise eine Glasiibergangstemperatur zwischen -40 °C und
0 °C aufweist.
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17. Walzenbelag nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Walzenbelag eine Harte von wenigstens 50 Shore A und von maximal 80 Shore D und
vorzugsweise eine Harte von wenigstens 95 Shore A und von maximal 70 Shore D auf-
weist.

18. Walze zur Behandlung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder einer anderen Faserstoffbahn
in einer Maschine zur Herstellung und/oder Veredlung derselben,
dadurch gekennzeichnet, dass
auf der Oberflache der Walze ein Walzenbelag nach einem der Anspriiche 1 bis 17 vorge-
sehen ist.

19. Verfahren zur Herstellung eines Walzenbelags nach einem der Anspriiche 1 bis 17, umfas-
send die Schritte:

a) Bereitstellen einer Mischung, welche i) wenigstens eine Komponente ausgewahlt aus
der Gruppe hestehend aus Isocyanatgruppen aufweisenden Monomeren, Oligomeren,
Prapolymeren und niedermolekularen Polymeren, ii) wenigstens eine Komponente aus-
gewahlt aus der Gruppe bestehend aus Hydroxylgruppen aufweisenden Monomeren,
Oligomeren, Prapolymeren und niedermolekularen Polymeren, iii) wenigstens einen
Flllstoff und iv) Fasern enthilt,

b) Aufbringen der in Schritt a) bereitgestellten Mischung auf die Oberflache einer Walze
und

c) Ausharten der in Schritt b) aufgebrachten Mischung.

20. Verfahren nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, dass
ein Tragerelement, vorzugsweise ein Tragerelement in der Form eines Gewebes oder ei-
nes Fadengeleges, mit der in Schritt a) bereitgestellten Mischung impragniert wird, bevor
das impragnierte Tragerelement auf die Walze aufgebracht, vorzugsweise auf die Walze
aufgewickelt, wird.

21. Verfahren nach Anspruch 20,
dadurch gekennzeichnet, dass
die in Schritt a) bereitgestellte Mischung so ausgewahlt wird, dass diese eine offene Zeit
zwischen 20 und 500 Minuten aufweist.

22. Verfahren nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, dass
die in Schritt a) bereitgestellte Mischung Uber eine Duse auf ein Tragerelement, vorzugs-
weise auf ein Tragerelement in der Form eines Gewebes oder Fadengeleges, aufgebracht
wird, bevor das so behandelte Tragerelement auf die Walze aufgebracht, vorzugsweise auf
die Walze aufgewickelt, wird.

23. Verfahren nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet, dass
die in Schritt a) bereitgestellte Mischung so ausgewahlt wird, dass diese eine offene Zeit
zwischen 1 und 200 Minuten aufweist.

24. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 23,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Ausharten bei einer Temperatur zwischen 20 °C und 180 °C, vorzugsweise bei einer
Temperatur zwischen 40 °C und 150 °C und besonders bevorzugt bei einer Temperatur
zwischen 80 °C - 120 °C durchgefiihrt wird.

Hierzu keine Zeichnungen
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