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Vynalez se tyka zplsobu tepelného zpra-
covani martensiticko-austenitickych a mar-
tensiticko-austeniticko-feritickych oceli a
svarovych kovl s toutéZ strukturou, které
jsou legovany na bdzi chrom — nikl a
chrom — nikl — molybden, kde svarovy
kov miiZe byt obdobného chemického slo-
Zeni jako svafovand ocel.

Tepelné zpracovdni se provadi dvojnd-
sobnym popousténim, kde prvni popousté-
ni se provadi pii iteploté 650 aZ 750 °C a dru-
hé popoudténi pFi teploté 500 aZz 600 °C,
plifemZ vydrZ na kaZdé z popoustécich tep-
lot je 5 aZ 8 hod.

Tohoto tepelného zpracovdni je vyhodné
pouZit pro odlitky, vykovky a vyvalky z
téchto ocell.
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Vynélez se tyka popousténi martensitic-
ko-austenitickych a martensiticko-austeni-
ticko-feritickych nerezavéjicich oceli, le-
govanych na bédzi chrom — nikl a chrom —
— nikl — molybden a svarevych spoji se
svarovym kovem o obdobném chemickém
sloZeni s toutéZ strukturou.

Pfi tepelném zpracovani odlitkd, vykov-
kit nebo vyvalkl martensiticko-austenitic-
kych nebo martensiticko-austeniticko-feri-
tickych nerezavéjicich oceli se tyto kali z
austenitizaCni teploty 900 aZ 1050 °C a pak
popoustéji jednoduchym nebo vicendsob-
nym popouSt&nim s cilem dosaZeni optimél-
ni kombinace pevnostni tUrovn& a vrubové
houZevnatosti. Podle téchto zdsad se voli
popousténi nebo Gplné tepelné zpracovani,
tj. kaleni a jednoduché nebo dvojnasobné
popousténi svarovych spoji se svarovym ko-
vem o obdobném chemickém sloZeni s mar-
tensiticko-austenitickou nebo martensiticko-
-austeniticko-feritickou strukturou.

PouZivané popoust&ci teploty pfi jedno-
duchém i dvojndsobném popoustdni v3ak
nerespektuji dosahovanou troveii dalich
mechanicko-metalurgickych vlastnost! jako
je odolnost proti vyvinu popoustéci kieh-
kosti v oblasti teplot 400 aZ 550 °C, dale
odolnost proti nizkocyklové tnavé, odol-
nost proti mezikrystalové korozi, odolnost
proti vodikovému zk¥ehnuti i odolnost proti
interkrystalickému napétovému koroznimu
praskédni, které jsou v&tSinou nevyhovujici
a omezuji pouZitelnost t8chto oceli.

Uvedené nedostatky dosavadniho zpiisobu
tepelného zpracovdni martensiticko-auste-
nitickych a martensiticko-austeniticko-feri-
tickych nerezavéjicich oceli a svarovych ko-
vl s toutéZ strukturou a obdobného chemic-
kého sloZeni, kde nerezavé&jici oceli jsou
legovédny na bdzi chrom — nikl a chrom —
— nikl — molybden se odstrani zpfisobem
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tepelného zpracovdni podle vyndlezu, je-
hoZ podstata spo€ivd v tom, Ze se provadi
jejich dvojndsobné popousténi za rozdilnych
teplot, pri¢emZ prvni popoustén{ se provadi
pii teploté 650 aZ 750 °C, druhé popoudcéni
pii teploté 500 aZ 600 °C, pritemZ vydrZ na
kaZdé popouStéci teplotd je 5 aZ 8 hod.

Vyhodou zplGsobu tepelného zpracovini
martensiticko-austenitickych a martensitic-
ko-austeniticko-feritickych nerezavéjicich a
svarovych kovil s toutéZ strukturou je vy-
razné zjemn&ni austenitického zrna, zvySe-
ni ¢lenitosti hranic zrn austenitu, sniZeni
obsahu Skodlivych prvka na t&chto hrani-
cich a mikrostruktura, neobsahujici erstvé
zakaleny a nepopu$t&ny martensit. Zvysend
kohezni pevnost hranic zrn pivodniho auste-
nitu a mikrostruktura obsahujici vysokopo-
pustény martensit a stabilni zbytkovy auste-
nit v mnozZstvi podle chemického sloZeni 20
az 50 %, vede ke zvy3ené trovni vrubové
houZevnatosti, plastickych vlastnosti, odol-
nosti proti vyvinu popouStéci kFehkosti, ze-
jména pfi popousténi v oblasti 400 aZ 550
stupiit Celsia, odolnosti proti nizkocyklové
unavé, odolnosti proti mezikrystalové koro-
zi, odolnosti proti vodikovému zkFehnuti a
interkrystalickému koroznimu praskani.

T&chto vysledkd se dosdhlo pfi provadé-
nych zkouSkdch u silnost&nnych odlitki z
martensiticko-austenitické nerezavéjici oce-
li o chemickém sloZeni 0,013 % hmot. uhli-
ku, 0,69 % hmot. manganu, 0,33 % hmot.
kiemiku, 0,018 % hmot. fosforu, 0,008 %
hmot. siry, 12,55 % hmot. chromu, 6,16 %
hmot. niklu a 0,51 % hmot. molybdenu. Od-
litek byl po kaleni dvakrat popoustén, kde
prvni popous$téni probéhlo pii teploté 680
stupiift Celsia a druhé popousténi pii tep-
loté 580 °C. VydrZ na obou teplotdch po-
poustécich byla po 7 hod.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob tepelného zpracovani martensitic-
ko-austenitickych a martensiticko-austenitic-
ko-feritickych nerezavé&jicich oceli legova-
nych na bédzi chrom — nikl a chrom —
— nikl — molybden a svarovych spojli s
toutéZ strukturou a obdobného chemické-

ho sloZeni, vyznafeny tim, Ze se provadi je-
jich dvojndsobné popousténi, kde prvni po-
pousténi se provadi pii teploté 650 aZ 750
stupiili Celsia a druhé popoustdni p¥i tep-
lot& 500 aZ 600 °C, pFitemZ vydrZ na kazdé
popoustéci teploté je 5 aZ 8 hod.
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