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Sposéb przygotowania wlékien poliestrowych, polproduktow i wy-
robow wlokienniczych z wlokien poliestrowych do intensywnego
barwienia barwnikami zawiesinowymi
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b przygotowa-
nia wiokien poliestrowych, pélproduktéw i wyro-
béw wlokienniczych z widkien poliestrowych do
intensywnego barwienia barwnikami zawiesinowy-
mi.

Szybko$é i intensywno$¢ wybarwien wlékien po-
liestrowych barwnikami zawiesinowymi zalezy od
struktury chemicznej barwnika, struktury wiékna
oraz od sposobu przygotowania powierzchni wiok-
na przed procesem barwienia. Przygotowanie to
polega na usunieciu z powierzchni widkna woskéw
i ttuszczéw, obecno$¢ ktéorych utrudnia proces far-
bowania i pogarsza jako$¢ wybarwienia. Mimo sta-
rannego przygotowania powierzchni wiokien w kg-
pielach wodnych z dodatkiem $rodkéw pioracych,
proces barwienia niektérych rodzajow widkien w
kapielach wodnych jak na przykiad wiékien poli-
estrowych trwa bardzo diugo.

W celu przy$pieszenia procesu barwienia stosuje
sie podwyzszong powyzej 100°C temperature kapie-
li barwigcej lub dodawanie do kagpieli speczniajg-
cych przeno$nikow.

Podwyzszenie temperatury kapieli barwigcej po-
wyzej 100°C, roéwnoznaczne z podwyzszeniem cié-
nienia, skraca proces barwienia, przez zwigkszenie
do 90°0 sorpcji barwnikéw zawiesinowych. Wyso-
ki stopien sorpcji barwnikéw zawiesinowych moz-
na uzyskaé rowniez bezci$nieniowo w temperaturze’
do 100°C dodajac do kapieli barwigcej przenoéniki
speczniajgce wiokno i zwiekszajace jego S$rednice.
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CiSnieniowe barwienie wlokien poliestrowych
wymaga stosowania specjalnie skonstruowanych,

drogich aparatéw. Ujemnym zjawiskiem przy tym
sposobie barwienia jest rozpuszczanie w tempera-
turze powyzej 105°C i wytracanie sie w czasie ptu-
kania cyklicznych oligomeréw z widkna poliestro-
wego i osadzanie sie ich na wibknach i czeSciach
aparatury. Mimo dodawania do kapieli barwigcej
dyspergator6w, zabarwione dyspersje brudzg czesci
aparatury ci$nieniowej, wplywajac niekorzystnie na
odcien wybarwien w przypadku zmiany barwnika.

Spos6b barwienia przy zastosowaniu przeno$ni-
kéw, ktorych wiele posiada wtasciwosci toksyczne,
stwarza niebezpieczenstwo zatrucia obstugi, powo-
duje réwniez powstawanie niespieralnych =zapla-
mien, obnizajacych jako$¢ farbowanych wyrobow.

Znany jest sposob intensyfikacji wybarwienia
wlokien, pétproduktéw oraz wyrobéw widkienni-
czych z wtokien poliestrowych, barwionych barwni-
kami zawiesinowymi w roztworze wodnym przez
dodawanie do kgpieli niespeczniajgcego rozpusz-
czalnika na przyktad chloroformu. Wada tego spo-
sobu jest tworzenie sie dwufazowych ukladéw e-
mulsyjnych w urzadzeniach farbiarskich, powodu-
jacych nieréwnomierno$é wybarwien, szczegblnie
przy okresowych procesach farbiarskich. W pow-
szechnie stosowanych urzgdzeniach barwigcych o-
pisany sposéb stwarza niebezpieczenstwo wydzie-
lania sie pewnej ilo$ci rozpuszczalnika, grozacego
zatruciem obstugi. Dodatkowym mankamentem te-
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go sposobu sg duze straty rozpuszczalnika i trud-
noSci w usunieciu go z kapieli barwigcej przed
wpuszczeniem jej do Sciekéw. . '

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu u-
mozliwiajgcego zwiekszenie szybko$ci i intensyw-
nos$ci wybarwienn widkien poliestrowych barwnika-
mi zawiesinowymi bez konieczno$ci stosowania
podwyzszonego ciSnienia lub przeno$nikéw i poz-
bawionego niekorzystnych cech wystepujacych w
wymienionych sposobach barwienia.

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
wlbkna, péiprodukty lub wyroby wldkiennicze na
przykiad prang lub nie prang tkanine albo dziani-
ne przepuszcza sie przez wrzgce, stabilizowane lub
niestabilizowane tré6jchloroetylen albo cztero-
chloroetylen lub inne rozpuszczalniki organiczne
o temperaturze wrzenia powyzej 60°C. Do rozpusz-
czalnika dodaje sie anionoczynne lub niejonowe
Srodki powierzchniowoczynne, rozpuszczajgce sie
klarownie w rozpuszczalniku, zwtaszcza sél sodowa
kwasu heksylosulfobursztynowego lub mieszanine
etoksylowanych mono- i dwualkilofosforanéw w
iloSci 3—50 g/l rozpuszczalnika. Jako $rodka stabi-
lizujacego dodaje sie fosforanowany — eter alki-
loglicerylowy, epichlorohydryne lub ich mieszarine
w iloSci 10—45 g/l. Dodanie wyzej wymienionych
Srodkow powoduje jeszcze szybsze i intensywniej-
sze wycigganie barwnika zawiesinowego z wodnej
kapieli barwigcej.

Czas przepuszczania lub napawania wibékna, pot-
produktow lub wyrob6w widkienniczych wrzgcym
rozpuszczalnikiem z dodatkiem wspomnianych
srodkéw chemicznych wynosi od 10 sekund do 15
minut, w zalezno$ci- od tego, czy proces ten prze-
biega w urzadzeniu pracujacym w sposOb ciggly
czy tez okresowy.

Nastepnie wiékna, p6tprodukty lub wyroby wi6-
kiennicze odzyma sie lub odwirowuje do okoto 30%
zawarto$ci rozpuszczalnika, po czym poddaje sie
krétkotrwalemu dzialaniu pary wodnej nasyconej
w czasie nie przekraczajagcym 20 sekund lub kapie-
li wodnej w temperaturze ponizej 60°C i w czasie
nie przekraczajagcym 5 minut, redukujac w ten
spos6b zawarto§é rozpuszczalnika we wibknie, p6i-
produkcie lub wyrobach wil6kienniczych do okoto
6°/9 dla czterochloroetylenu lub okolo 4% dla tr6j-
chloroetylenu. Dzieki temu utrzymuje sie na po-
wierzchni wiékna otoczke oraz rozpuszczalnik za-
absorbowany przez wiékna, co jest niezbednym
warunkiem skutecznej intensyfikacji poézniejszego
wybarwienia. .

Proces wltasciwego wybarwienia prowadzi sie w
czasie krétszym niz 50 godzin od chwili napawa-
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nia wtékien, pélproduktéw lub wyrobéw widkien-
niczych rozpuszczalnikiem, poniewaz zaabsorbowa-

.ny przez wi6kno w trakcie gorgcej ekstrakcji roz-

puszczalnik ulega powolnej, stopniowej desorpcji.
Powyzej 50 godzin zawarto§é czterochloroetylenu
we wibknie spada ponizej 3%, a tréjchloroetylenu
ponizej 1 %, co w wysokim stopniu obniza efekty
intensyfikacji.

Utworzona na powierzchni wibékna otoczka oraz
zaabsorbowany przez wil6kno rozpuszczalnik s3
trwate i odporne na pranie, plukanie itp. procesy
pomocnicze, jezeli temperatura kapieli nie przekra-
cza 60°C, a w temperaturze powyzej 60°C czas
obrobki nie jest dluzszy od 1 minuty.

Dodatkowsg zaletg sposobu wedlug wynalazku jest
to, ze dla uzyskania wybarwien o glebokosci i /n-
tensywnos$ci osigganej dotychczasowymi sposobami
barwienia zuzycie barwnika jest 2—3-krotnie
mniejsze.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb przygotowania widkien poliestrowych,
pélproduktéw i wyrobdéw widkienniczych z wtdkien
poliestrowych do intensywnego barwienia barwni-
kami zawiesinowymi, znamienny tym, ze wi6kna,
pétprodukty lub wyroby widkiennicze napawa sie
wrzgcym stabilizowanym lub niestabilizowanym
tréjchloroetylenem, czterochloroetylenem lub innym
rozpuszczalnikiem organicznym o temperaturze
wrzenia powyzej 60°C przez okres od 10 sekund do
15 minut, przy czym do rozpuszczalnika dodaje sie
anionoczynne lub niejonowe $rodki powierzchnio-
woczynne, zwlaszcza s6l sodowg kwasu heksylosul-
fobursztynowego 1lub mieszanine etoksylowanych
mono- i dwualkilofosforanéw w ilosci 3—5 g/l oraz
fosforanowany eter alkiloglicerylowy, epichlorohy-
dryne lub ich mieszanki w ilo§ci 10—45 g/l, po
czym napawane wlokna, poéiprodukty lub wyroby
wlbkiennicze, odzyma sie lub odwirowuje do za-
wartosci 30"0 rozpuszczalnika we wldknach, po6l-
produktach lub w wyrobach wtékienniczych, a na-
stepnie przez dziatanie pary wodnej nasyconej w
czasie ponizej 20 sekund lub kagpieli wodnej o tem-
peraturze ponizej 60°C i w czasie ponizej 5 minut,
redukuje sie zawarto§¢ rozpuszczalnika we widk-
nach, pélproduktach lub w wyrobach wlékienni-
czych od 2—-8%.

2. Spos6b wedilug zastrz. 1, znamienny tym, ze
proces barwienia wioékien, pétproduktéw lub wy-
robéw wildkienniczych prowadzi sie w czasie kroét-
szym niz 50 godzin od chwili napawania ich wrzg-
cym rozpuszczalnikiem.
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