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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Abwérmenutzung an Plastizierzylindern von
Plastverarbeitungsmaschinen, insbesondere Extrudern und SpritzgieRmaschinen, bei denen Heizmantel um den
Plastizierzylinder angeordnet sind. Ziel der Erfindung ist, eine Vorrichtung zur Abwérmenutzung an Plastizierzylindern
von Plastverarbeitungsmaschinen zu schaffen, bei der die Energiebilanz durch Nutzung der Abwarme verbessert
wird. Aufgabe der Erfindung ist, eine Vorrichtung zur Abwarmenutzung an Plastizierzylindern von
Plastverarbeitungsmaschinen zu schaffen, die um einen Plastizierzylinder angeordnete und befestigte Heizméntel
haben, mit der die Energie mit einem hdheren Wirkungsgrad zuriickgewonnen und ein zuséatzlicher Energieaufwand
fir die Riickgewinnung vermieden wird. Die erfindungsgemaRe Losung der Aufgabe besteht darin, daB eine
Rohrschlange den Plastizierzylinder umgibt, in der ein Wérmetrdgermedium, vorzugsweise Wasser, stromt und daR
die Rohrschiange und der Plastizierzylinder von einer Abdeckung abgeschirmt wird. Die gewonnene Abwérme wird
zur Vorwarmung des Plastmaterials verwendet. Die Erfindung kann in allen Plastverarbeitungsmaschinen mit
Plastizierzylindern angewendet werden. Fig. 1
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Vorrichtung zur Abwldrmenutzung an Plastizierzylindern

_—0

von Plastverarbeitungsmaschinen
Anwendungsgebiet der Zrfindung

Die Erfihdung betrifft eine Vorrichtung zur Abwirme-

nutzung an Plastizierzylindern von Plastverarbeitungs-
maschinen, insbesondere IExtrudern und SpritzgieBmaschi-
nen, vei denen Heizm&@ntel um den Plastizierzylinder an-

geordnet sind,
Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Wach DD-WP 204 653 wurde eine HMaterialfordereinrichtung
direkt iliber dem Plastizierzylinder vorgeschlagen, bei der
die Abwdrme des Plastizierzylinders dem Aufgapegut zZum
Zwecke des Trocknens und/cder Erwirmens zugefiihrt wird,
Nachteilig bei dieser Losung ist, daB zusdtzliche Ener-
gie filir die Schnecke und den lictor der Materialftrder-
einrichtung bendtigt und damit die Energiebilanz an der
Plastverarbeitungsmaschine verschlechtert Wird.

Ferner ist ein System bekannt, bei dem die erwdrmte Luft
liber dem Zylinder abgefithrt und durch das Aufgabegut im
Materialtrichter hindurchgeblasen wird,

Bel dieser LOsung igt der Wirkungsgrad bei der WErmeab-
fihrung gering, da Luft ein schlechter Virmetriger ist,
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n, bel der die IEn

AbwErme verbessert wird,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt dle Aufgabe zugrunds, eine Vorrich-

tung zur AbwdErmenutzung an Plastlzlerzyllndern von Plast-

verarbeitungsmaschinen, insbesondere Extrudern und Spritz-
gieBmaschinen, die um einen Plastizierzylinder angeord-"
nete und befestigte Heizmédntel haben, zu schaffen, mit der

die Energie mit einem hSheren Wirkungsgrad zurlickgewon-
nen und ein zusiizlicher Energieaufwand filr die Rlckge-

winnung vermieden wird, 7

Dag Merkmal der erfindungsgeniBen Vorrichtung, durch die
die vorstehend genannte Aufgabe gellst wird, besteht da-
rin, daB eine Rohrschlange den Plastizierzylinder umgl ib7%,
in der ein Warmetrigermedium, vorzugswelse Wagser, stront
und daB die Rohrschlange und der Plastizier;ylinder von'
giner Abdeckung abgeschirmt sind, .

Bin weiteres Merkmal der BErfindung beéteht darin, daB die
Rohrschlange vom Warmetrdgermedium sowohl von der Seite
der Materialaufgabe in Plastizierrichtung als auch ent-
gegengesetzt durchstrtmbar gestaltet ist.

Entsprechend einem weiteren Merkmal der mrflndunb igt zwi-
schen der Rohrschlange und dem doppelwandigen Material-
aufgabetrichter eine verbindende Rohrleitung angeordnet,
SchlieBlich besteht ein Merkmal der Erfindung noch darin,
daB die verbindende Rohrleitung zu einem anderen Wirme-
verbraucher fihrt,

Mit der Erfindung wird eine Vorrichtung geschaffen, mit
der die durch Strahlung und Konvektion an Plastizierzy-
lindern entstehenden Wirmeverluste zur Erwdrmung eines °*
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ddrmetrégermediums genutzt und demit die Bnergiebvilanz
an der Plagtverarbeitungsmaschine in hoheren liaBe ver-
bessert wird,

Ausfiihrungsbeispiel

Nachstehend soll die Erfindung an einem Beispiel niher
erl&utert werden,
In der zugehdrigen Zeichnung stellen dar:

Fig. 1: Schematische Schnittdarstellung einer
Abwdrmenutzungsvorrichtung

Auf einem Plastizierzylinder 3 mit der Schnecke 2 sind
Heizmé&ntel 4 befestigt, mit deren Hilfe der Plastizierzy-
linder 3 auf die Temperatur aufgeheizt und auf der Tempe-
ratur gehalten wird, die fiir die Verarbeitung des entspre-
chenden Plastmaterials notwendig und erferderlich ist, Um
den Plastizierzylinder 3 ist eine Rohrschlange 5 gelegt.
Diese Rohrschlange 5 ist mit den Rohrleitungen 8;13;9 mit
dem doppelwandlven Materialaufgabetrichter 1 verbunden.
Der PlastlZIGLZJllﬁder 3 mit seinen Heizmdnteln 4 und der
Rohrschlange 5 ist mit einer wirmeisolierenden Abdeckung
10 umgeben. In der Rohrschlange 5 und in den Rohrleitungen
831339 flieBt ein Warmetrdgermedium, vorzugsweise Wasser,
daB durch eine Pumpe 7, die durch einen Motor 6 angetrieben
wird, befdrdert wird.

Das Wermetrdgermedium wird beim Durchstrtmen der Rohrschlan-
ge 5 durch die vom Plastizierzylinder 3 abgégebene Werme
aufgeheizt und mittels der Pumpe 7 bei gedffneten Ventilen
11 und geschlossenen Ventilen 12 dem doppelwandigen Mate-
rialaufgabetrichter 1 zugeleitet. Im doppelwandigen Mate-
rialaufgabetrichter 1 befindet sich das zur Verarbeitung
vorgesehene Aufgabegut, Durch das sich im Doppelmantel be-
findliche erwdrmte Wirmetrdgermedium wird das Aufgabegut
getrocknet und/oder vorgeheizt und das Wirmetrigermedium
abgekiihlt,
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Danach wird das Wirmetrdgermedium liber die Rohrleitung 9
der Rohrschlange 5 zur erneuten Erwdrmung zugeflhrt,
Beili geschlcssenen Ventilen 11 und gedffneten Ventilen 12

kann das erwdrmte Vdrmetrdgermedium iber die verbindends

m

Rohrleitung 13 anderen WErmeverbrauchern zugefithrt werden,
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itzgieBnaschinen, die um einen Plastizier-
zylinder angeordnete und befestigte Heizméntel haben,
gekennzeichnet dadurcb; daB eine Rohz rschlange (5) den
Plastizierzylinder (3) umgibt, in der ein Wirmetriger-
medium, vorzugsweise Wassesr, strdmt und daB die Rohr
schlange (5) und der Plastizierzylinder (3) von einer
Abdeckung (10) abgeschirmt 81nd.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf
die Rohrschlange (5) vom Wéarmetridgermedium sowonl von
der Seite der lMaterialaufgabe in Plastizierrichtung
als auch entgegengesetzt durchstrdmbar gestaltet ist,

Vorrichtung nach den Punkten 1 und 2, gekennzeichnet
dadurcn, daB zwischen der Rohrschlange (5) und dem dop-
pelwandigen Materialaufgabvetrichter (1) eine verbin-
dende Rohrleitung (13) angeordnet ist.

Vorrichtung nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet
dadurch, daf die verbindende Rohrleitung (13) mit einen
anderen Warmeverbraucher verbunden ist,

s 5
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