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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest elektroimpulsowa gtowica do dynamicznego, impulsowego wygnia-
tania wgtebien w powierzchni walcowej otworow.

Jeden z istotnych problemoéw technicznych stanowi zuzycie i trwato$¢ tozysk slizgowych w ma-
szynach. Aby zminimalizowac to zuzycie powinno sie zapewni¢ odpowiednie warunki smarowania tzn.
obecnos¢ oleju w strefie tarcia co sprawia trudnosci, szczegolnie w potaczeniach typu ttok-cylinder sma-
rowanych okresowo badz w takich tozyskach, w ktorych utrudnione jest dostarczanie oleju do strefy
tarcia. W takich przypadkach, w rozwigzaniach tradycyjnych, stosuje sie smarowniczki lub kanatki sma-
rownicze w panewkach, a w rozwigzaniach nowoczesnych kieszenie smarne (0il pockets) wykonywane
w powierzchniach panewek w postaci wgtebiehn utrzymujacych smar oraz gromadzacych produkty zu-
zycia i zanieczyszczenia, co sprzyja przedtuzeniu trwatosci tozysk.

Z patentu PL 199622 znane jest urzadzenie do wykonywania kieszeni smarnych w powierzch-
niach walcowych wewnetrznych dziatajace na zasadzie elektroimpulsowej. W tym urzadzeniu kon-
céwka, bijak, umieszczona na koncu belki, ramienia, poruszanej za pomoca elektromagnesu uderza
w powierzchnie panewki wykonujac w niej wgtebienia. Zastosowanie tego urzadzenia ograniczone jest
do stosunkowo waskich panewek, krotkich otwordw, praktycznie kilkudziesieciomilimetrowych, gdyz
zbyt dtugie ramie nie ma odpowiedniej sztywnosci i energii wystarczajacej do wykonywania wgtebien.
Zwiekszenie sztywnosci powoduje zwiekszenie jego wymiardw, a to uniemozliwia zastosowanie urza-
dzenia do matych i $rednich panewek — najczestszych w tozyskach maszynowych.

Roéwniez z publikacji zgtoszenia patentowego nr P.425426 znana jest gtowica do wygniatania
wgtebien w powierzchni otwordw, jako kieszeni smarnych, w ktérej elementem je ksztattujacym sa kulki.
Charakteryzuje sie ona wysokim stopniem uniwersalnosci dzieki wymiennosci kulek, tarczy stanowiacej
ich bieznie, jak rowniez tulei stabilizujacej ich potozenie. Zespdt kulek z tarczg napedzany jest silnikiem
elektrycznym usytuowanym wewnatrz cylindrycznego korpusu, zasilanym i sterowanym z zewnetrznego
zrodta. Stanowi ona korzystne rozwigzanie, zwtaszcza z punktu widzenia jej uniwersalnosci, jednak ze
wzgledu na konieczno$¢ umieszczenia w jej korpusie silnika napedowego istnieje ograniczenie odno-
$nie stosowania do obrdbki matych otwordw, z uwagi na gabaryty zewnetrzne.

Natomiast z literatury, miedzy innymi z publikacji Przybylski W. pt.: ,Technologia obrébki nagnia-
taniem”, WNT, W-wa, 1987, znane sg gtowice do nagniatania otwordw pracujgce na zasadzie wygnia-
tania wgtebien w powierzchni panewek za pomoca kulek i biezni wielokatnej. Dziatajg one na zasadzie
odtaczania kulek po powierzchni obrabianego otworu, wiec nie jest mozliwe uzyskanie wgtebien
o ksztatcie okragtym lecz tylko o ksztatcie wydtuzonym. Te gtowice posiadajg stosunkowo prosta kon-
strukcje, jednak ich zastosowanie ogranicza sie do otworéw o duzych srednicach, a w przypadku otwo-
row nieprzelotowych, duza, koncowa ich czes¢ pozostaje nie obrobiona. Gtowice nie posiadaja cechy
uniwersalnosci, moze ona obrabiac¢ tylko otwory o jednej srednicy, nieco wiekszej od $rednicy gtowicy.
W tych rozwiazaniach gtowica nie posiada wiasnego napedu i jest prowadzona na sztywnym ramieniu
0 ograniczonej dtugosci wiec nie nadaje sie do obrébki zbyt dtugich otworéw. Bardzo ograniczona jest
tez mozliwos¢ regulacji wymiarow wgtebien takich jak gteboko$¢, odlegtosé wzajemna i rozmieszczenie
—mozna to robi¢ tylko poprzez zmiane liczby kulek w gtowicy i predkoéci jej posuwu. Wada takich gtowic
jest takze to, ze odwzorowujg one walcowy profil biezni na do$¢ duzym odcinku obrabianej powierzchni,
co powoduje zwiekszenie bteddw kotowosci. Inng wada jest wystepowanie zjawiska poslizgu kulek po
powierzchni obrabianej i zanikanie impulséw nagniatajacych.

W znacznym stopniu problem ten rozwigzuje elektroimpulsowa gtowica do wygniatania wgtebien
w powierzchni otwordw, ktéra zgodnie z wynalazkiem charakteryzuje sie tym, Zze stanowi jg cylindryczny
korpus ztozony z dwdch potdéwek rozdzielnie potaczonych, wewnatrz ktérych umieszczone sa po dwie
pary elektromagneséw. Pomiedzy tymi elektromagnesami, w szczelinie utworzonej po ztozeniu wymie-
nionych potéwek, usytuowana jest wymienna ptytka z bijakiem, ktérego koncowki sa umieszczone
w otworach prowadzacych tych potéwek, usytuowanych naprzeciw wyciec tulei prowadzacej i sprzega-
jacej korpus gtowicy. Elektromagnesy sa potaczone przewodami z uktadem zasilania i sterowania.

Wymieniona gtowica potgaczona jest z ramieniem mocowania na obrabiarce i poprzez przegub
moze by¢ potaczona z kolejnym segmentem tego mocowania.

Tuleja prowadzaca i sprzegajaca korpus jest mocowana do jego potdwek $rubami.

Elektroimpulsowa gtowica bedaca przedmiotem wynalazku, w wyniku zastapienia silnika elek-
trycznego usytuowanego w korpusie elektromagnesami jako elementami napedowymi bijaka ksztattu-
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jacego kieszenie smarne w obrabianym otworze, moze posiada¢ znacznie mniejszy gabaryt i by¢ sto-
sowana do obrébki mniejszych otworéw. Réwniez zastosowanie elektromagneséw stwarza mozliwosé
dowolnego sterowania czestotliwoscia i przebiegiem ich dziatania, a co za tym idzie dowolnego tekstu-
rowania obrabianej powierzchni. Istotng zaleta jej rozwiazania jest wymiennos¢ bijaka i mozliwos¢ jego
wyboru o odpowiednim ksztatcie koncoéwek ksztattujacych wykonane wgtebienia. Poza tym dzieki za-
stosowaniu wymiennej tulei prowadzacej i sprzegajacej korpus gtowicy uzyskano znaczny stopien jej
uniwersalnosci w zastosowaniu do réznych srednic obrabianych otworéw. Réwniez potaczenie przegu-
bowe gtowicy z uchwytem umozliwia obrébke otworéw o dowolnej dtugosci.

Elektroimpulsowa gtowice bedaca przedmiotem wynalazku przedstawiono w przyktadowym roz-
wiazaniu, nie ograniczajacym zakresu jej ochrony, w ujeciu schematycznym na rysunku.

Jak to uwidoczniono na rysunku elektroimpulsowa gtowice do wygniatania wgtebien w po-
wierzchni otworéw cylindrycznych, zgodnie z wynalazkiem stanowi cylindryczny korpus 1 ztozony
z dwdch potéwek 2, 3, rozdzielnie ze soba potaczonych, wewnatrz ktérych umieszczone sg po dwie
pary elektromagnesow 4, pomiedzy ktérymi, po ztozeniu, usytuowana jest wymienna ptytka 5 z bijakiem
6. Koncowki 7 tego bijaka sg umieszczone w otworach 8 i 9 w potdwkach 2 i 3 korpusu 1. Otwory
prowadzace 8 i 9 bijaka 6 sg usytuowane naprzeciw wycie¢ 10 i 11 tulei 12 prowadzacej i sprzegajace;j
korpus 1. Elektromagnesy 4 sa potaczone przewodami 13 i 14 z uktadem zasilania i sterownia 15. Tuleja
12 prowadzaca i sprzegajaca korpus 1 jest mocowana do jego potoéwek 2 i 3 Srubami 19. WyZej opisana
konstrukcja potaczona jest z ramieniem 16 mocowania na obrabiarce i poprzez przegub 17 moze by¢
potaczona z kolejnym segmentem 18 tego mocowania.

W celu wykonania obrdbki otworu, nie-uwidocznionego na rysunku, gtowice mocuje sie w imaku
narzedziowym lub gtowicy tokarki rewolwerowej, réwniez nie uwidocznionej na rysunku, poprzez ramie
16. W przypadku obrébki gtebokich otworéw moze by¢ ona potaczona poprzez przegub 17 z kolejnym
segmentem 18 mocowania w imaku obrabiarki. Mozna jg tatwo dostosowaé do obrdbki otwordw rézne;j
srednicy poprzez wymiane tulei 12 prowadzacej i sprzegajacej korpus 1, jak rowniez ptytki 5 z bijakiem
6 na elementy o odpowiedniej srednicy i dtugosci, jak réwniez o odpowiednim ksztatcie kohcowki 7
bijaka 6. W czasie obrdbki gtowica uzyskuje posuw z mechanizmu posuwowego, a przedmiot ruch ob-
rotowy z wrzeciona obrabiarki. ll0$¢, wymiary i rozmieszczenie wygniatanych wgtebien, poza doborem
odpowiedniego ksztattu koncowki 7 moga by¢ tatwo regulowane poprzez odpowiedni dobdr czestotli-
wosci zasilania par elektromagnesdw 4 za pomoca uktadu sterowania 15, oraz zmiana predkosci posu-
wowej i obrotowej obrabiarki, na ktoérej obrébka jest realizowana.

Jak z powyzszego wynika, za pomocg elektroimpulsowej glowicy zgodnej z wynalazkiem mozna
obrabia¢ otwory o dowolnej dlugoéci, a takze uzyskiwa¢ dowolny uktad, rozmieszczenie i ksztait wy-
gniatanych w powierzchniach walcowych wewnetrznych kieszeni smarnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroimpulsowa gtowica do wygniatania wgtebien w powierzchni otworéw, znamienna tym,
ze stanowi ja cylindryczny korpus (1) ztozony z dwoch potéwek (2, 3) rozdzielnie potaczonych,
wewnatrz ktérych umieszczone sa po dwie pary elektromagnesow (4), pomiedzy ktérymi usy-
tuowana jest wymienna ptytka (5) z bijakiem (6), ktorego koncowki (7) sa umieszczone
w otworach prowadzacych (8, 9) w czesciach (2, 3) korpusu (1), usytuowanych naprzeciw
wycie¢ (10, 11) tulei (12) prowadzace] i sprzegajacej korpus (1), przy czym elektromagnesy
(4) sa potaczone przewodami (13, 14) z uktadem zasilania i sterowania (15).

2. Elektroimpulsowa gtowica zgodna z zastrz. 1, znamienna tym, ze potgczona jest z ramieniem
(16) mocowania na obrabiarce i poprzez przegub (17) moze by¢ potaczona z kolejnym seg-
mentem (18) tego mocowania.

3. Elektroimpulsowa gtowica zgodna z zastrz. 1, znamienna tym, ze tuleja (12) prowadzaca
i sprzegajaca korpus (1) jest mocowana do jego potoéwek (2, 3) sSrubami (19).
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