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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do pél-
automatycznego sterowania narzucarkg formierska
lub inng maszyng tego typu z zastosowaniem ko-
pialu do wodzenia glowicy po z géry okreSlonym
torze, umozliwiajacym formowanie dowolnych
przedmiotébw w roéznego rodzaju skrzyniach for-
mierskich.

W znanych systemach sterowania glowice narzu-
carek byly wodzone nad skrzynig przez operatora
ze stanowiska, ktoére znajdowalo sie na glowicy
narzucarki, lub jako oddzielne stanowisko przed
narzucarks. '

Obydwa sposoby byly niedogodne ze wzgledu na
konieczno$é cigglej koncentracji uwagi operatora,
ktéry musial przy zachoweaniu stalej predkos$ci wo-
dzenia g'owicy poruszaé nig nad calag powierzchnig
skrzyni. Powodowszlo to nieuniknione wybiegi glo-
wicy poza formowang skrzynie i przesypywanie
masy. Ilo§é przesypywanej masy zalezala od wpra-
wy operatora, ktéry pracujac z duzg koncentracja
uwagi ulegal szybkiemu zmeczeniu co z kolei
wplywalo na zwiekszenie strat masy.

Powyzsze wady zostaly usunigte w rozwigzaniu
wedlug wynalazku w ktérym rolgczono efekt hy-
draulicznego sterowania z kopizlem wodzacym glo-
wice po z géry okreSlonym torze z zalozong pred-
koScia wodzenia. Rola operatora ogranicza sie do

uruchomienia ruchu glowiry i po zaformowaniu -

skrzyni wylaczenia jej ruchu. Tego rodzaju roz-
wigzanie daje o&_'zczednoéé masy, ktoéra zostaje

58241

10

15

20

25

30

2
przesypywana w minimalnym stopniu, oraz zezwa-
la na zatrudnienie obslugi z mniejszymi kwalifi-
kacjami.

Przedmiot wynalazku zostal przedstawiony w
przykladzie wykonania pokazanym na rysunku na
ktéorym fig. 1 przedstawia narzucarke z zamonto-
wanym urzadzeniem do po6tautomatycznego stero-
wania w widoku z boku, fig. 2 przedstawia narzu-
carke z kopialem w widoku z gory, fig. 3 przed-
stawia przekr6j wzdiuz linii A—A na fig. 1, a fig. 4
przedstawia urzgdzenie do poélautomatycznego ste-
rowania do napelniania skrzynek formierskich ma-
sami cieklymi.

Urzadzenie do po6tautomatycznego sterowania na-
rzucarkg formierskg sklada sie z elektrohydra-
ulicznego sterujgcego zaworu 1 umieszczonego na
glowicy 2 narzucarki nad $rodkiem wylotu masy
i kopialu 3 znajdujgcego sie nad zaworem 1. Ste-
rujgca dzwignia 4 zaworu 1 porusza sie w pro-
wadnicy 5 kopialu 3.

Prowadnica 5 powoduje wychylanie diwigni 4 w
zadanym kierunku co z kolei okre$la kierunek ru-
chu glowicy 2, ktéra porusza sie zawsze w kierun-
ku wychylenia dzwigni 4. Szybko§é ruchu glowicy
2 narzucarki okre§la kat wychylenia diwigri 4
ktéry moze ulegaé zmianie przez odpowiednie
uksztaltowanie prowadnicy 5.

Dzwignia 4 zaworu 1 dla otrzymania ruchu glo-
wicy 2 po wilgczeniu pracy narzucarki rosiada
zawsze wychylenie w kierunku ruchu glowicy 2,
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jest to uzyskane dzieki odpowiedniemu p6loieniu
kopiatu 3, ktéry dociska ramie¢ diwigni 4 w dét
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Jednocze$nie uklad sprezyn 6 powoduje, ze diwig- °

nia 4 z kazdego poloZenia stara si¢ wréci¢ do po-
zycji pionowej a wiec jest dociskana do goérnej
prowadnicy 5. '

Opisane wyzej urzadzenie moze byé zastosowane
do innych maszyn napeliajacych skrzynie formier-
-skie masami, pracujgcych na zasadzie pokrycie
powierzchni formowanej skrzyni ruchem podajacej
. glowicy wynikajacym z dwéch ruché6w skiadowych
ramion -no$nych. Po ustawieniu skrzyni pod ma-
szyng obstugujacy wlacza jej prace, powoduje to
na skutek wstepnego wychylenia dZwigni 4 ruch
glowicy 2 po okreSlonym kopialem 3 torze. Napel-
nienie masg skrzyni nastepuje az do chwili jej cal-
kowitego napelnienia wtedy obstugujacy wylgcza
prace maszyny skrzynia zostaje usunieta zastgpio-
na nastepng do formowania i cykl zaczyna sie od
nowa.

Ograniczenie: ruchéw jalowych, ograniczenie
przesypywania masy i mozliwo§¢ zastosowania
wiekszych szybko§ci wodzenia zmniejsza wydatnie
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czas formowania skrzyni a za tym zwigksza wy-
dajno§¢é maszyny.
Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do poé6lautomatycznego sterowania
narzucarka formierskg z elektrohydraulicznym
sterowaniem, znamienna tym, Ze ‘na glowicy (2)
narzucarki umieszczony jest elektrohydrauliczny
zawér (1) z diwignig sterujacg (4) zaopatrzona
w uklad sprezyn (6) do Sciggania jej do pozycji
pionowej przy czym gérny koniec dzwigni (4)
osadzony jest przesuwnie w prowadnicy (5) ko-
piatu (3) ktéry nadaje diwigni (4) wychylenie
w kierunku ruchu glowicy (2).
2. Urzgdzenie do pé6lautomatycznego sterowania
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze prowadni-
ca (5) jest wyprofilowana w plaszczyZnie piono-
wej okre§lajagc tym kat wychylenia diwigni (4).
Urzadzenie do pélautomatycznego sterowania
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze zawér (1)
umieszczony jest w osi wysypu masy z glowi-
cy (2).
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