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Vynalez se tyka technologického postupu pro vyrobu Sicich niti z polyesterovych vlaken
s vysokou srézivosti.

Pro vyrobu polyesterovych Sicich niti se obvykle pouziva bud reznych skanych niti vyrobe-
nych z predfixovanych vldken s nizkou sraivosti, které se obarvi a upravi, nebo, pokud se
pouZije vldken s vysokou sréZivosti, se tato rezna skani nit pred barvenim, a pfipadné znovu
po barveni, fixuje horkym vzduchem nebo parou. Spoleénym cilem t&hto postupil je dosahnout
co nejmensi taznosti Sicich niti p¥i co nejmensi srazivosti.. Nevyhodou téchto zndmych postupt
je zhor$eni barvitelnosti fixovanych polyesterovych skanych piizi. Fixaci se zvySuje krystalicky
podil ve struktufe polyesterového vlékna, takZe pronikani disperznich barviv je pomalé a po
barveni zistava v 14zni zvyseny podil nevyuzitého barviva. Dal§i nevyhodou popsanych postuplt
je to, Ze i malé rozdily teplot a napéti nité pfi fixaci zplsobuje pfi barveni odlisnou intenzitu
zabarveni, coZ se projevuje dasto pruhovitosti civek. Mimoto pro dosaZeni poZadovanych para-
metri taznosti do 16 % a srazivosti pti 170 °C pod 1 % je nezbytné pfi pouZiti polyesterovych
vlaken se srazivosti v re?ném stavu (pfi 170 °C) 8 az 12 % pouit technologii dvoji fixace (pfed
i po barveni), coZ znamena vysoké vyrobni naklady. Pfi pouziti pouze jedné fixace pied barve-
nim se pii taZnosti do 16 % dosdhne sraZivosti v rozmezi 2 az 4 % nebo pii srazivosti do 1 %
taznost pres 20 %. ' : .

Vy3e uvedené nedostatky je moZno odstranit pouZitim technologie vyroby podle vynélezu.
Podie tohoto technologického postupu se nejdiive rezné skana nit z vysoce srazivych polyeste-
rovych vlaken (8 az 13 % pii 170 °C vysraZi do uréitého stupné, pfipadné za soutasného obarveni
pfi teploté 90 a% 130 °C ve vodni lézni. Pfi barveni je mo¥no pouZit piipadné i prenalece bez
zhor$eni vyslednych parametrti Sici nité. Po obarveni neni nutné providét redukéni ¢iSténi,
¢im3 se zkrati technologicky &as a uspofi se 10 aZ 20 0% hmot. barviva. VysraZené, obarvené
a odvodné&né nité se potom bez sufeni navijeji na fixaéni bubny s napétim 4 az 10 N.102. tex
a fixuji horkym vzduchem pii 190 °C. Vlastni probarveni vldken probihd aZ pii fixaci, takZe
neni nutné dosdhnout dokonalého probarveni p¥i pfedchézejici operaci a piesto se dosdhnou
vysoké barevné stlosti. P¥i nésledujicim odvijeni 8ici nitd z fixadnich bubni se nanese Sici
dotiprava a ziskaji se predlohové civky pro dokongovaci civkovaci stroje. Takto vyrobené Sici
nité maji srazivost do 1% pii 170°C a taZnost do 15 % pii zpracovani re?né skané nité se
srézivosti 8 az 13 % pii 170 °C s taznosti do 13 %.
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Piiklad 1

Polyesterové skand rezna nit 80 tex s taZnosti 11,8 % pii pretrhu a se srazivosti 11,2 % prii
170 °C se pti barveni na edy odstin p¥i teploté 95 °C s pfensSedem vysraZela a ziskala hodnotu
taznosti 17,2 % a sréZivosti 5,9 %. Po navinut{ na hlinikové bubny s nap&tim 7,6 N a fixaci 90
min. pfi 190 °C se ziskala hodnota taZnosti 14,5 % a sra¥ivosti 0,7 %.

Priklad 2

Polyesterova rezna nit jako v ptikladé 1 se pfi barveni na hnédy odstin pii teplotd 115 °C
vysréZela a ziskala hodnotu taZnosti 18,9 % a sraZivosti 4,6 %. Po navinuti na hlinikové bubny
s napétim 7,9 N a fixaci 90 min. p¥i 190 °C se ziskala hodnota taznosti 14,2 % a sraZivosti 0,8 %.

Piiklad 3

Polyesterova rezna nit jako v prikladé 1 se pfi barveni na éerny odstin p#i teploté 130 °C vy~
srazela a ziskala hodnotu taZnosti 23,8 % a sréZivosti 4,0 %. Po navinuti na hlinikové bubny
s napétim 8,3 N a fixaci 90 min. pti 190 °C se ziskala hodnota tanosti 14,8 % a sraZivosti 0,9 %.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpusob vyroby polyesterovych $icich niti, vyznaceny tim, Ze polyesterova re¥na skani nit se
srazivosti az 13 % pii 170 °C se v prvnim stupni vysraZi za teploty 90 az 130 °C a ve druhém
stupni se naviji na fixaéni bubny pod napétim 4 az 10 N. 1072, tex.

2. Zpuisob podle bodu 1, vyznadéeny tim, Ze vysraZeni probiha soucasné s barvenim regné skané
nité,
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