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Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania he-
micelulozy z ro§lin jednorocznych, zwlaszcza slo-
my w procesie bezciSnieniowym i cigglym,

Sposoby otrzymywania hemicelulozy ' stanowig
‘kombinacje slabega chemicznie traktowania craz
cieplnej i mechanicznej obrébki surowca ro$hn-
nego. Sluza one do otrzymywania pélproduktéw
z materialu roflinnego dla przemyslu celulozo-
wego i papierniczego. Ich zalety jest duzy uzysk
w stosunku do materialu wsadowego, jak tez
mozliwo$é zastosowania drewna liSciastego,. ta-
kiego jak topola, buk itd., albo roélin jednorocz-
nych, takich jak sloma, trzcina i inne. Otrzyma-
ny poélprodukt nie ustepuje odnoénie swoich
najwazniejszych wlaéciwosci celulozie z drewna
iglastego. ) '

*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspéitwor-
cami wynalazku sg inz, Walter Riese, i inz. Ger-
hard Forner.

W klasycznych sposobach wytwarzania hemi-
celulozy stosuje sie nadci$nienia i pracuje sie
okresowo. W celu unikniecia zwigzanych z tym
niedogodno$ci, za ktére malezy uznaé: duze zu-

zycie pary i chemikaliéw, duze koszta inwesty-

cyjne i eksploatacyjne, wymaganych a czesto-
kroé bardzo rozleglych urzadzen, znaczne nie-
bezpieczenistwo nieszczeSliwych wypadkow przy
pracy -z naczyniami ci$nieniowymi, stosunkowo
dlugie czasy tego procesu oraz oczyszczanie sit
papierniczych z nierozpuszczalnych soli, propo-
nowano juz prace bez nadci$nienia, to znaczy

. tylko przy cisnieniu atmosferycznym i w spos6b

ciggly. Znane jest na przyklad zastosowanie pra-
cujacego W sposéb ciggly warnika — dezynte-
gratora do wytwarzania hemicelulozy z trzciny,
ktéry zasadniczo sklada sie z rury zasilajgcej ze
§{limakiem transportujacym, przewodu masyca-
jacego rowniez ze Slimakiem transportujgcym,
przewodu do dezinkrustacji, rozwltkmiacza



waloowego 1 z pirasy wyrzucajyoej. Przy stoso-
waniu tego sposobu praca odbywa sie bezci§-
nieniowo i w sposéb ciggly. Jako Srodek do
wstepnego rozwitbkmiania stosuje sie tug sodo-
wy. Czarny lug wyciskany przy korncu aparatu=
ry doprowadza sie zndéw ‘do obiegu w ¢elu roz-
cieficzania w dezymtegratorze.

) ‘W innym znanym sposobie przerabiany ma-
terial traktuje sie wstepnie pod ci$nieniem at-
mosferycznym chemikaliami rozpuszczajgeymi
lignine w ciagu dostatecznie dtugiego czasu,
a nadmiar roztworu usuwa sie z tak petrakto-
wanego materialu sposobsmi mechanicznymi,
Nastepnie wstepnie rozwiékniony material wpro-
wadza sie w spos6b ciggty do zbiornika i tam
poddaje pod ci$nieniem: 'dzialaniu temperatury
wyzszej od 100°C, po czym ze zbiornika odpro-
wadza sie go przy .tym samym ci$nieniu do» me-
chaniczrego rozwldkniacza, z ktérego material
ten znéw zastaje usuwany w sposéb ciagly

Ahaty jest rowniez bposob, w kidrym wstepne

rozwlékn‘anie stomy zostaje przeprowadzane przy:

cisSnieniu atmosferycznym albo pray cifhiertiv

bliskim atmosferyczego, zasadniczo w spasob-

ciagly w warniku, przy réwniez ciggiym odpro-
wadzaniu potraktowanego inaterialu, a wstepnie
rozwl Skniajacej cieczy, zawserajacej wapro, so-
de i inne alkalia, nadaje sie podczas waraenia
w warniku, inny kierunek amizeli materialowi
traktowanemu.

Poza tym zname Fest peddswanie wstepnemu
mechanicznemu rozdrobnieniu materialu przera-
iatepd praed wwwudnuem go do urzpze-
Rria do wstepriego rerwihkniania i tralilewania
#% tam pod tidnieniem atmosferycznymr w roz-
Ywerrme rowwibisnisiqcyma ¥ Gedaticiemt alkaliéw
w ‘emperwintze 90—85°C.

Wynfienione wady znanych sposob6w polega-
ja nha ciggle jeszcze zbyt obszernej aparatuize,
na 7Byt dufZym zuzyciu pary i energii i na ciggle
jeszeze nidzadawalajgcych wlasciwoSciach uzy-
skiwanej hemicelulozy.

mmommﬂvjesum'ze-
e cliglegd § bervifndeniowego sposoba azyski-
wdedory, awkinitaa ac Womy, i takie do-
tesle krotodoi kol pray chersiczne; i me-
Shanicent; YetnRlvgii, Pezy axvosowsahia sto-
-SUtions prostych i withossowmych urzkizen,
ey prEy nainniwivpen sutyedu pary i energii
ekt waflepsze Bxyeone wialctwelei produktu
Wvdoowope. .

" materialu wstepnie rozwléknianego,

Przeprowadzone doswiadczenia  pozwolily
stwierdzié, ze szczegdinie dobry efekt nasycama
na przy-
klad slomy, osigga si¢ wéwczas, jezeli po mecha-
mieznym rozdrobnieniu doprowadzi sie go, po-
przez szczegllnie dlugi, posrednio ogrzewany
i przezmaczony do wstepnego nasycania, prze-
nosnik Slimakowy, do ukladu nasycajacego, skia-
dajacego sie z wielu rur. W celu posredniegn
ogrzewania wanna przenoénika élimakowegodo
wstepnego i rozwldékniajacego nasycania zaopa-
trzona jest w podwdjng Sciane. Jako $rodek na-
sycajacy stosuje sie mwiaszeza alkalia, W prze-
ciwienstwie do klasycznego otrzymywania he-
micelulozy, $rodek mnasycajacy nie doprowadza
sie punktowo, to znaczy jednym strumieniem,
lecz za pomocy dysz rozdziela sie go ma wielkiszg
powierzchnie i dodaje sie materiatu troictomra-

_nego, transportowanego w wannie przenoénika

§limakowego, przeznaczonego do wstgpnegc na-
sycania.

Efekt nasycania zostaje polepszony, jezeli ro-
wniez Srodels nasycajgcy zostanie wsbepnie pod-
grzany do okole 50—80°C. Najkorzystniej od-
kywa sie to tak E} ogrzewaniu prze-
nosnika do wstepnego nasycania, przy wyko-

‘FzZystaniu. oparéw z mureciggu rozwlékniajacego,

a ‘mianowicie za pomocg powszechnie stosowa-
nego wymiennika ciepla.

Priy wytwarzaniu hemicelulogy, zwlaszcza z2
stomy, uwazano dotychczas za korzystne, jezeli

przewéd naparowujacy shuzacy do wstepnego

traktowania przy rozwldkmiariu materialu wiCk
nistego zostanie skonstruowany z kréécem do-
prowadzajacym i odprowadzajgcym oraz z prze-
no$nikiem §limakowym umieszczonym wewnatrz,
ze wal przenos$nika Slimakowego i (tub) obudo-
wa przewodu do poSredniego ogrzewania prze-
strzeni naparowywania zostanie uksztaltowvana
jako ogrzewany para element wydrazony i obu-
dowa ta bedzie zacpatrzona Godatkowo w jeden
albo kilka kr6écé6w do doprowadzania wody, lu-
gu i pary.

;Tak pokazaly dofwiadczenia, mozZna jednak
osiagnaé¢ wigkszy efekt, jezeli ogrzewanie prze-
wodu naparowujaéego nie odbywa sie posrednio
przez wat i obudowe, lecz bezposrednio w prze-
weodzie naparowujneym. BPare wprewadze sie
przy tym to pozieanego precwodu Baparowyi-
cego od dolu. Dzieki temu para jest zrsson:

N
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do prrechodeenia przez material naparowany.
W ten spostb nastepuje réwnomierme wstepne
rezwitknienie materiaiu i daleko idgee jego roz-
tudniente, Unilca sie¢ przy tym obserwowanego
zwykle i bardzo nrekorzystrego dia tramsportu
materialu tworzenia sie skupisk lad bryl, dzigki
cremer przenosniki §limakowe mogm pracowac
ber rak¥icefi, poniewaz nie musza przémesi¢ ta-
kiclkr duzyeh bryl. Dafsza zaleta tego uk¥adu po-
lega na tym, ze w przeciwienistwie do po$rednie-
‘g0 agrzewania przewodéw naparowujacych nie
nastgpuje dodatkowe zmniejszenie krotnosci ka-
pieli odnofnie stosunku wodalwitkno lecz
krotno§¢ ta zostaje podwyzszona dzieki kon-
densarii, & tym samym pocigga za sobg ko
rvsiniejsze rOZpusEczanie ligminy. Oprdcz tego
emniejsra sie mozliwoéé lokalmege przegrzania
matericiu NIPRTOWYWanego.

Przewody naparowujgce ukladu przewodow
wstepnie rozwl6kniajgcych leza poziomo jedne
"pod drugimi i s3 zaopatrzone w znany sposéb
w przenodniki $limakowe. Zapewniajg ome o-
bre, rownomierne mieszanie materialu rozwlok-

PRONENO,

Ogrzewanie ukladu {przewodéw wstepnie roz-
wldékniajgcych odbywa sie najkorzystniej za peo-
mocg pary odlotowej (pary mokrej) zar6wno ze
wzgledéw ekonomicznych, jak tez w celu unik-
nigcia lokalnego przegrzewania a tym samym
uszkadzania materialu rozwléknianego.

Po opuszczeniu ukladu przewod6w nasycaig-
cych material rozwlékniany, ktéry podlega na-
parowywaniu pod ci$nieniem atmosferycznym,
rozwléknia sie we wstepnym defibratorze (w roz-
wlékniaczu), @ mnastepnie zostaje wyciskany.
W tym celu umieszczone sg jedna za druga
dwie prasy. Zuzyty lug z pierwszej prasy jest
dallej stosowany W pracijacej w sposob mie-
ciggly czeSci fabryki zéitej slomy, mnatomiast
zuzyty tug z Wdrugiej prasy stosuje sie znowu
w procesie wstepnego rozwlékniania wedlug
wynalazku, a mianowicie w urzgdzeniu do
witepnege rozwlokniania .

Po procesie wyciskania material wstepnie roz-
wlékniany zostaje znéw rozluzniany lub roztrzg-
sany. Najkorzystniej odbywa sie to w zwyklym
turborozluzniaczu. Nastepnie z zastosowaniem
kadzi wyr6wnawczej miele sie go w dwéch umie-
szczonych jeden za drugim hydromlymach, pra-
cujacych w przeciwnych Kkierunkach, W razie
potrzeby mozna material sortowaé w sortow-
niku i nastepnie zageszczaé w zwykly sposéb,

a po tym doprowadzié do kadzt mmyny 'pa-
piernicrej,

Reasumige, sposée wedhsg wymaincks -ed-
marza si¢ tym, Ze rexirobeieny mechagicrmic
maderial, zwlasacza slomeg. pagrzes . szcaegihimie
dingi i pedrednio ogrzewany punenadnik dliene-
kowy welgpnego nasyeanis, pray cigigwn ma-
szamii podgrzamym lugiem alkalicanym, depro-
wadza sie W spesdd ciggly do widiadu welepmic
rozwidkniajneege, skladajncego sie z mmiejsae)
lub wiekezej licohy rar i peacujgcege bempiksie-
miowo, a séqd do uvrzadzeamia de weiqrme) defi-
bracji, do jednej lub kilku umisssemenyeh jed-
na za drugq pras i poprzez kadZ do urzadzenia
rozbijajgcego, a nastepnie do urzadre’ mielacych.
W razie potrzeby gotowa hemiceluloze ponadto
sortuje sie i ragesreza.

Sposéb wedlug wynalazku jest szczegGlowiej
wyjaéniony z [powolaniem sie ma rysumek.
pochyini { do przenoswika flinealeowegn 2 wstep-
Dego masyeamia i przy ciquives zoasaanis pod-
greanymi allkaliamni dopromsdsesgmi  pomae dy-
sse 3, zastaje destarcmany de wkieds wsiepnie
rozluzniajacego, skladajacego si¢ na przyklad
z czterech rur 4, utozonych poziomo jedna nad
druga. Kazda z rur naparowujacych zaopatrzona
jest w §limak 5, ktéry przetransportowuje ma-
terial z jednego jej lkofica na drugi, dobrze
go przy tym mieszajne. Potrzebng do naparowy-
wania mokrg pare wprowadza sie¢ od dolu rur
naparowujacych i bezpoéredmiozrurociqgu paro-
wego 6. Opary z ukladu rur wstepnie rozwlok-
niajacych, prowadzone przez przewéd 7, wyko-
rzystuje sie do ogrzewania przenosnika $limako-
wego 2 wstepnego nasycania i réwnoczefnie do
podgrzewania $rodka nasycajacego T za pomoca
wymiennika ciepla nie pokazanego ma rysunku.
Naparowany juz wstepnie rozwlckniony mate-
rial zostaje wstepnie odwiékniony w urzadzeniu

do odwidkmiania 8 ma pwzyklad w tanczowym

miynie zebatym. Nastepnie mnaparowany i roz-
widkniony material wyciska sie w prasach pas-
mewych 9, 9. Zuzyty lug z pierwszej prasy 9
odprowadza sie poprzez przewéd 10 'do dalszej
przerSbki przy otrzymywaniu z ZélMej sltomy.
Zuzyty tug z drugiej prasy 9“ jest dalej stoso-
wany w sposobie wstepnego rozwidkniania we-
dlug wymnalezku, a mianowicie stuzy on, prze-
prowadzony przewodem 10° do rozcieficzanie
wstepnie rozwléknionego materialu w urzadze-
niu 8,5do wstepnego rozwlékniania., ’
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Po wycisnieciu 1 rozwléknieniu materialu do-
prowadza sie go do urzadzenia rozstrzasajgcego
11 na przyklad do turborozluzniacza i tam rcz-
trzasa sie go. Nastepnie poprzez kadz 12, w od-
powiednich urzadzeniach do mielenia 13' i 13”
material ten zostaje zmielony do koniecznego
stopnia rozdrobnienia. Najkorzystniej do 1iego
celu nadaje sie jeden lub kilka zwyklych hydro-
mlynéw. Jezeli to jest konieczne, mozna jeszcze

" material sortowaé¢ w zwyklych sortownikach 14

i zageScié w znanych réwniez urzgdzeniach do
- zageszezania 15. Spos6b konczy sie w kadzi 16,
z ktérej pobiera si¢ material do przerébki w ma-
'szynie papierniczej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb otrzymywania hemicelulozy z roslin
_ jednorocznych, zwlaszcza slomy, w procesie
cigglym i bezciSnieniowym, znamienny tym,

ze mechanicznie rozdrobniony material przez-

szczegblnie dlugi i posrednio ogrzewany prze-

noénik $Slimakowy (2) do wstepnego nasyca-

nia, przy cigglym zraszaniu podgrzanymi al-

kaliami, doprowadza sie w sposéb ciagly do

ukladu wstepnie rozwlékniajgcego (4), skla-
)

J

(

dajgcego sie z wiekszej lub mniejszej liczby
rur i pracujgcego bezcisnieniowo, a dalej do
urzadzenia rozwlékniajgcego (8), do jednej
lub kilkku kolejno po sobie umieszczonych
.pras pasmowych (9, 9”), do urzadzenia roz-
trzasajgcego (11), a w koncu poprzez kadz (12)
do urzadzen mielacych (13, 13”) i w razie
potrzeby poddaje sie sortowaniu w sortow-
nikach (14) i zageszczeniu w zageszczaczu (15).

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze

podgrzany S$rodek nasycajacy rozpyla sie na
wiekszej powierzchni materialu wstepnie roz-
wléknianego.

. 3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ‘e

do wstepnego rozwlékniania stosuje si¢ mo-
krg pare, przy czym wprowadza sie le pare
bezposrednio od dolu do pcszczegblnych rur
(4) rurowego ukladu wstepnie rozwldkniaja-
cego.

Institut fiir Zellstoff und Papier

Zastepca: mgr J6zef Kaminski
rzecznik patentowy

2092. RSW ,Presa“, Kielce,
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