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RieSenie sa tyka rebrovaného plechového
pldsta kostry elektrického stroja tofivého
vytvoreného zo skruZeného ocelového ple-
chu s chladiacimi rebrami na vonkajSom ob-
vode.

Ucelom je zlepSit odvod tepla zo stato-
rového zvazku do kostry a tak umozZnit lep-
Sie vyuZitie stroja a dosiahnit lepSich pa-
rametrov.

Uvedeného udelu sa dosiahne tym, Ze tep-
losmennd plocha medzi zvizkom a plaStom
vystupkov medzi rebrami pldSta smeruji-
cimi k pozdlZnej osi pldsta a tvarom odpo-
vedajacimi vybratiam vo zvédzku.
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Vynélez sa tyka rebrovaného plechové-
ho plésta kostry elektrického stroja tocivé-
ho vytvoreného zo skruZeného ocelového
plechu, na ktorom s na vonkajSom obvo-
de vytvarované chladiace rebréd zlisovanymi
priehybmi plechu.

U safasne vyrabanych elektrickych stro-
jov to€ivych sa €o najdokonalejSi Kkovovy
styk medzi zvizkom a kostrou zabezpeduje
lisovanim zvdzku do kostry s presahom.
Rebrovany plechovy plast kostry elektric-
kého stroja tofivého sa vyznatuje obmedze-
nou tangencidlnou tuhostou, ktord je zévis-
14 od spbsobu vyroby, a dosiahnutie stano-
veného presného presahu je zatial praktic-
ky nemoZné. V doésledku ohybu plechu v
mieste péty rebra nie je zarufeny dokona-
ly styk plasta a zvédzku po celom jeho ob-
vode a povrchu, ¢o spdsobuje nerovnomer-
ny odvod stratového tepla do okolia.

Jednou zo zékladnych podmienock bezpo-
ruchového chodu a funkcie elekirického
stroja to€ivého pri menaovitych hodnotédch
je odviest stratové teplo zo zvéizku prostred-
nictvom rebrovaného plasta do okolitého
prostredia. Aby bolo moZné dosiahntif mi-
nimélny teplotny spdd medzi zvdzkom wvy-
robenym z izotropnych plechowv pre elektro-
techniku a stykovou plochou plasta kostry
vyrobenej z ocelového hlbokotaZného ple-
chu je nutné vytvorit jednak dokonaly ko-
vovy styk medzi zvdzkom a kostrou, a jed-
nak styk na €o najvdCSej moZnej ploche;
aby nedochéddzalo k teplotnym koncentra-
cidm na povrchu kostry.

Uvedené nedostatky st odstrdnené rebro-
vanym plechovym pladStom kostry elektric-
kého stroja tofivého podla vynédlezu, kto-
rého podstata spodiva v tom, Ze najmenej
medzi dvoma susednymi rebrami na plasti
je vytvoreny pozdlZny vystupok smerom k
pozdlZnej osi plasta a svojim tvarom odpo-
vedd vybratiu v zvdzku, na ktorom je pléast
nasadeny.

RieSenim rebrovaného plechového plésta
podla vynélezu sa medzi susednymi rebra-
mi plasta vytvoria pozdiZne vystupky, kto-
rych tvar odpovedd tvaru vybratia vo zvéz-
ku a ich vzadjomnym stykom sa dosiahne
zvdd8enie teplosmennej plochy, prifom v
dbsledku malého polomeru zaoblenia vy-
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stupkov sa pri nalisovani zvdzku do kostry
dosiahne &isty kovovy styk, ktory je tak-
mer idedlny pre odvod tepla zo zvdzku do
kostry. ;

Vytvorenim pozdlZnych vystupkov medzi
susednymi rebrami sa zvysi tangencidlna tu-
host kostry a tym sa umoZni wyvodit va&si
tlak medzi zvizkom a kostrou, o taktieZ
kladne vplyva na prestup tepla zo zvdzku
do kostry. Vytvorenim pozdlZnych vystup-
kowv sa dalej zdroveii zaistuje zvdzok voéi
pootefeniu v kostre.

Priklad vyhotovenia rebrovaného plecho-
vého plasta kostry elektrického stroja to-
¢ivého podla vynélezu je zndzorneny na pri-
pojenom vykrese, kde na obr. 1 je znézor-
neny priefny rez rebrovaného plechového
plasta s pozdlZznymi vystupkami medzi reb-
rami smerujicimi k pozdiZnej osi plasta na-
sadeného na zvdzku, obr. 2 predstavuje ¢ias-
toény pozdiZny rez rebrovaného plasta po-
dla obr. 1 a obr. 3 zobrazuje ¢iastotny priec-
ny rez rebrovaného plechového plésta s
pozdlZnymi vystupkami odvrdtenymi od
pozdlZnej osi plasta. .

Predmetny rebrovany plechovy plast 3
kostry elektrického stroja totivého je vy-
tvoreny zo skruZeného ocelového plechu,
na ktorom sd vytvarované chladiace rebra
1, 2. Na plasti 3 medzi susednymi rebrami
1, 2 je podla vyndlezu wytvoreny pozdiZny
vystupok 4. Vystupok 4 medzi chladiacimi
rebrami 1, 2 je vytvoreny smerom k pozdlz-
nej osi 5 pldsta 3 obr. 1 a obr. 2, priom
jeho tvar odpovedd tvaru vybratia 6 vytvo-
renom vo zvdzku 7, na ktorom je rebrova-
ny plast 3 nasadeny a zalisovany. Velkost
vystupku 4 a zdroveil aj vybratia 6 v zvéz-
ku 7 zdvisi na velkosti stroja. Vystupky 4
na plasti 3 medzi susednymi rebrami 1, 2
je moZné vytvorit aj v odvrdtenom smere od
pozdlZnej osi 5 plésta 3, ktoré svojim tva-
rom odpovedaja tvaru vyénelkov 8 wytvo-
renych na zvdzku 7, ako to zobrazuje obr.
3. Hladky povrch zvdzku 7 s vytnelkami 8
je moZné dosiahnidt pomocou pretahovacie-
ho alebo pretladacieho néstroja.

Vyhotovenie rebrovaného plechového plas-
ta podla vynédlezu je mo#né vyhodne vy-
uZit pri vyrobe elektrickych strojov tofi-
vych s kostrou z tenkého ocelového plechu.

PREDMET VYNALEZU

Rebrovany plechovy plast kostry elek-
trického stroja tofivého vytvoreny zo skru-
Zeného ocelového plechu, na ktorom sd vy-
tvarované chladiace rebré zlisovanymi prie-
hybmi plechu na vonkajSom obvode vyzna-
dujici sa tym, Ze najmenej medzi dvoma

stisednymi rebrami (1, 2) na plasti (3) je
vytvoreny pozdlZny vystupok (4) smerom
k pozdlZnej osi (5] pldsta (3) a svojim tva-
rom odpovedd wybratiu {6} v zvidzku (7),
na ktorom je plast (3) nasadeny.
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