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Spissb vyroby labutieaky

1 2

Riefenie sa tyka odboru spracovania o-
zdobného peria. RieSi spdsob vyroby labu-
tienky — percv§ch pruhov z ozdobného ne-
farbeného alebo farbeného peria neuprave-
ného, alebo mechanicky, prip. aj chemicky
upraveného, typu peria marabu, faloSného
marabu a podobného, ktorého z4istavice si
tvorené volnymi wetvickami.

Celé stvoly, alebo zastavicou opatrené €as-

ti

stvolov sa na seba naplocho postupne

jednym smerom priloZia tak, Ze ostne si v
jednej linii a vzdialenost ich zafiatkov je
men3ia ako diZka ostfiov. Potom sa stvoly
alebo zistavice v &asti ostiiov navzdjom za-
fixuja do stvislého perového pruhu, mapr.
§itim, lepenim, tmelenim, svorkami a podob-
ne tak, e sa vetvickami opatrené lavé a
pravé strany zéstavic k sebe sklopia smerom
na jednu z plochych strdn pruhu a v tejto
polohe fixuji v mieste priliehajicich sused-
nych ostiiow a spoja vetvitiek s ostiiami. .
Mo6Zu sa zdroveii alebo nésledne fixovat aj
so speviiovacim elementom, napr. vloZenou
nitou alebo lankom, podloZnym textilnym
‘pruhom a pod., uloZenym sibeZne s ostiiami.
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‘Vynélez sa tyka spﬁsob'u vyroby labutien-

ky — perovych pruhov z ozdobného nefar-
beného alebo farbeného peria, mechanicky
a/alebo chemicky upraveného, alebo neupra-
veného, typu peria marabu, falo¥ného ma-
rabu a podobného, ktorého zdstavice sd
tvorené volnymi vetvickami.

Doteraz zndme spdsoby vyroby labutien-
ky spodivali v tom, Ze sa jednotlivé sivoly
alebo ich &asti uloZili slabSimi a silnejSimi
presahujicimi koncami stvolov alebo ost-
fiov siriedavo oproti sebe vo dvoch alebo
viacerych vrstvach a takto vytvereny plochy
pruh sa ru¢ne alebo strojove v priestore
ostiiov preSil a zdroveii spevnil napr. vodia-
cou nitou.

Nakoniec sa za tG&elom lep3ieho priesto-
rového rozloZenia vetviiek zastavic cely
perovy pruh poskrical okolo pozdiZnej osi,
¢im sa dosiahol charakteristicky vzhlad la-
butienky. Mechanické a estetické vlastnosti
takto vyrobenej labutienky boli pomerne
z1é a labutienka mala kratku Zivotnost. UZ
pri jej vyrobe dochddzalo k mechanickému
narusovaniu stvolov alebo zéstavic ako aj
§icej nite a k postupnému vypadéavaniu pier
alebo ich &asti z perovych kruhow.

Tvarovanie zdkrutom spdsohovalo rela-
tivne skratenie vetvitiek zédstavic a v mieste
mechanickych naruSeni alebo ziiZeni prie-
meru zvdzku stvolov dochddzalo k nerovno-
mernej priestorovej orientdcii vetvitiek a
vystipeniu rufivych plochych miest.

Tymto spOsobom vyrobend labutienka sa
pomerne obtiaZne naSivala na textilny alebo
iny podkladovy materidl a v mieste priSitia
dochddzalo k neZiadicemu dalSiemu skra-
covaniu vystiipnutych casti vetvifiek a né-
slednej nercvnomernej priestorovej orien-
tacii.

Pomerne zlé tvarovacie vlastnosti a sme-
rovd neprisposobivost perovych pruhow
znatne staZovali pouZitie labutienky na zho-
tovovanie snimatelnych doplnkov Siat, plas-
teniek, pouZitie labutienky pri kruhovom
obvodovom mnaS$ivani na ¢iapky a rukdvniky
a iné.

Uvedené nedostatky odstraiiuje spésob wy-
roby labutienky podla vyndlezu z ozdobné-
ho mefarbeného alebo farbeného peria typu
marabu, faloSného marabu a podobného,
ktorého zastavice st tvorené volnymi vet-
vitkami.

Podstata spdsobu spqdiva v tom, Ze sa celé
stvoly a/alebo zastavicou opatrené €asti stvo-
low na sebe naplocho postupne jednym sme-
rom priloZia tak, Ze ich ostne st v jednej
linii a vzdialenost zadiatkov k sebe prikla-
danych stvolovi a/alebo zéstavicou opatre-
nych dasti stvolov v takto vytvorenom pruhu
je mengia ako diZka ich ostiiov.

Potom sa stvoly a/alebo zastavice v Easti
ostiiov navzdjom zafixuji do stvislého pe-
rového pruhu, napriklad 3itim, lepenim, tme-
lenim, svorkami a podobne tak, Ze sa vet-
vidkami opatrené pravé a lavé strany zdsta-
vic k sebe sklopia smerom na jednu z plo-
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chych strdan pruhu a v tejtc polohe fixujd
v mieste priliehajicich susednych ostilov a
spoja vetvi¢iek s ostiiami. M6Zu sa zdrovei
alebo ndésledne fixovat aj so spevilovacim
elementom, ako napriklad vlcZenou nitou
alebo lankom, podloZnym textilnym pruhom
a podobnym, ktory je uloZeny stibeZne s pri-
liehajdcimi ostiiami.

Labutienka vyrobend spOsobom podla vy-
nalezu mé znatne lepSie mechanické aj
estetické vlastnosti ako labutienky vyrédbané
doteraz pouZivanymi spésobmi. Novym sps-
sobom vyroby sa dosiahne v plnej miere vy-
uZitie dlzky vetvidiek zdstavic a dosiahne
sa rovnomernost ich priestorového rozloZe-
nia. Tym nadobudne labutienka lahkost,
vzdusnost a vat8i objem. ZvySi sa jej roztaz-
nost, pruZnost a tepelnoizola¢né vlastnosti.
Takmer uplne sa vylafi vypad4vanie pier
alebo ich Gasti, im sa predlzi aj fyzicka Zi-
votnost labutienky.

Podstatne sa zlep3i smerovd prispdsobi-
vost pre tucely kruhového obvodového nasi-
vania a schopnost nasivania na textilny ale-
bo iny podkladovy materidl. UmoZni sa po-
uZitie patentnych uzédverov pre snimatelné
jednofarebné a réznofarebné perové ozdoby
a doplnky $iat.

V porovnani s doteraj$imi sposobmi vyro-
by sa pri rovnakej objemovej velkosti labu-
tienky dosiahne uspora perovej suroviny,
pritom moZno vyuZit aj perie s kratSimi vet-
viékami. UmoZni sa jednoduché a velmi po-
sobivé spojenie dvoch perovych pruhov ru-
bom vofi sebe, ¢im sa ziska perovy pruh
valcového prierezu pre samostatné pouZitie
ako prehoz alebo na iné dekoratné uéely.

Postup vyroby labutienky s pouZitim spo-
sobu podla vynédlezu je nasledovny:

Perie, ktorého zdastavice maji volné vet-
vi€ky ako napr. marabu, faloSné marabu,
pStrosie perie a pod. sa predriedi. Podla po-
treby sa aj mechanicky upravi brisenim
hrubych stvolov na rube ppier a oddelenim
spodnej hrubSej Casti a vrcholu peria tak,
aby bola zachovand rovnomerna dlzka a
Sirka ziskavanych Casti zdstavic.

Predpripravend surovina sa mé€anim v
gistej vode zbavi vodorozpustnych nefistot
a primesi, potom sa vyperie za pouZitia Cis-
tiaceho prostriedku ako si saponaty, mydlo
a pod. a preplachovanim d&istou vodou sa
zbavi zbytkov ¢istiacich preostriedkov a ne-
distot.

Podla okolnosti a konkrétnych potrieb sa
vykond aj farebnéd a/alebo chemicka tprava,
spocivajiica vo fixdcii 14tok s antistatickym,
stuZovacim, zmidkfovacim alebo mastiacim
tu¢inkom. Nakoniec sa surovina v odstrediv-
ke zbavi vodného roztoku na wvlhkost cca
35 % hmotnostnyich vody na sudinu a susi
sa pri teplote cca 95 °C na wlhkost 8 aZ 18
percent hmotnostnych wvedy na suSinu do
rozprestretia sa vetvi¢iek zdstavic. Po su3e-
ni sa surovina nechd vychladnGi. Z takto
pripravenej suroviny sa dalej vyraba labu-
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tienka spdsocbom podla vyndlezu, napriklad
podla niektorého z dalej mvedenych prikla-
dow.

Priklad 1

Surovina tvorend mechanicky a chemicky
upravenymi, zdstavicou opatrenymi fastami
stvolov z bieleho falc8ného marabu o diZke
cca 70 mm a 3irke cca 100 mm sa ukladd
tak, Ze osteil sa kladie rubom v pozdiZnom
smere vZdy na lic predo§lého, pricom zatiat-
ky ostiiov st navzdjom posunuté o cca 5 mm
pri rovnakom smere orientdcie slabSich kon-
cov ostiov.

Na takto vytvoreny stuvisly perovy pruh
poloZi sa na ostne speviiovacia nit a pravéa
i lavd strana zdstavic sa sklopia k sebe na
licnej strane. Perovy pruh sa fixuje a zaro-
verl spevni obS§itim - ostilov, napr. jednodu-
chym prevlaénym utahovacim stehom, za-
istovanym proti uvolneniu dvojitou utaho-
vacou prevletnou slugkou vo vzdialenostiach
kaZd¢ch 50 mm po celej dizke.

A

Priklad 2

Postupuje sa ako v priklade 1, s tym, Ze
s& pouZije surovina z bieleho a farbeného
falo$ného marabu o dlzke a 8irke cca 70
milimetrov, priom sa do pruhu striedavo
kladie biele a farebné perie a na priloZenej
speviiovacej niti st wvopred navlefené vo
vzdialenostiach cca 20 mm polovice patent-
nych uzdverov.

Priklad 3

Postupuje sa ako v priklade 1, s tym, Ze
surovinu tveri kridlové p$trosie perie, zo-
strihnuté prieSne na diZzku ostiiov cca 150
milimetrov so Sirkou zédstavice cca 200 mm.
Zatiatky prikladanych ostiiov st navzédjom

B

posunuté o 30 mm a perovy pruh sa zdola
spevni podloZnym textilnym pruhom cca 30
milimetrov Sirokym, preloZenym pri stroj-
nom zo8ivani okolo ostiiov.

Priklad 4

Postupuje sa ako v priklade 1, s tym, Ze
surovinu tvoria priedne delené zastavicou
opatrené &asti bieleho peria marabu s diZ-
kou ostiiov cca 150 mm a &irkou zéstavic
cca 120 mm, priGom zadiatky prikladanych
ostiiov st navzdjom posunuté o 15 mm a pe-
rovy pruh sa fixuje a spevni ostne obopina-
jucim priloZemym textilnym pruhom cca 20
milimetrowv Sirokym pomocou stalotvarlivého
lepidla, napr. na bAze syntetickych polymé-
rov alebo prirodnych latok ako je kaufuk
a pod.

Priklad 5

Postupuje sa ako w priklade 1, s tym, Ze
surovinu tvoria moréacie zrkadielka alebo
korunky s oddelenymi vrcholmi a spodnymi
Sastami pier, s diZzkou ostiia cca 50 mm a $ir-
kou zdastavice cca 60 mm, pri¢om zatiatky
prikladanych ostiiov st mavzdjom posunuté
o cca 10 mm a perovy pruh sa fixuje pomo-
cou stalotvarlivého lepidla, napr. na béze
syntetickych polymérov alebo prirodnych
latok ako je kau€uk a pod.

Labutienku vyrobent spdsobom podla vy-
nédlezu moZno pouZit v odevnom priemysle
ako Satovy lem plaSteniek, 3iat, golierov,
prehozov, rukdvnikov a pod., v klobii¢nic-
kom priemysle ma vyrobu ¢iapok a klobii-
kov, v obuvnickom priemysle pri .vyrobe
ozd6b papid a topdnok, dalej pri vyrobe
moédnych dopinkov ako napr. biZutérie a
vejarov, pri wvyrobe kulis, dekoratnych
0zddb, hraciek atd.

PREDMET VYNALEZU

1. Spdsob vyroby labutienky z ozdobného
nefarbeného alebo farbeného peria typu ma-
rabu, faloSné marabu a podobmého neupra-
veného, alebo aj mechanicky a/alebo che-
micky upraveného, ktorého zéstavice su
tvorené volnymi vetvitkami, vyznadujici sa
tym, Ze sa celé stvoly a/alebo zastavicou o-
patrené Casti stvolov na seba naplocho jed-
nym smerom postupne priloZia tak, Ze ich
ostne st v jednej linii a vzdialenost prikla-
danych zatiatkov stvolov a/alebo zdstavicou
opatrenych Casti stvolov v takto vytvorenom
perovom pruhu je mensia ako dizka ich ost-
fiov a potom sa v Casti ostiiov navzdjom za-
fixuja do stvislého perového pruhu, napri-
klad S§itim, lepenim, tmelenim, svorkami a
podobne tak, Ze sa vetvi¢kami opatrené pra-
vé a lavé strany zastavic k sebe sklopia sme-
rom na jednu z plochych stran perového
pruhu a v tejto polohe fixuji v mieste pri-

liehajdcich susednych ostiiov a spoja vet-
vitiek s ostiiami, pripadne sa zaroveii alebo
nésledne fixuji aj so speviiovacim elemen-
tom subeZnym s ostilami, ako je napriklad
vioZenad nit alebo lanko, podloZny textilny
pruh a podobne.

2. Spbdsob vyroby labutienky podla bodu 1,
vyznalujici sa tym, Ze zdstavicou opatrené
asti stvolov falo¥ného marabu o dlzke 60
aZ 80 mm a 8irke 90 aZ 110 mm sa prikla-
daja k sebe licami smerom hore a vzdiale-
nost zaCiatkov ostiiov je 5 aZ 10 mm, pri¢om
priliehajuce ostne v perovom pruhu sa spo-
In s priloZenou speviiovacou nifou spoja
ob8itim, napr. jednoduchym prevletnym u-
tahovacim stehom, zaistovanym jproti uvol-
neniu dvojitou utahovacou prevletnou slué-
kou vo vzdialenostiach 50 mm po celej dlZ-
ke perového pruhu.
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3. Sposob vyroby labutienky podla bodov
1 a 2, vyznadujici sa tym, Ze zdstavicou o-
patrené (C¢asti stvolov bieleho a farbeného
marabu o dlZzke a $irke 50 a¥ 70 mm sa pri-
kladaja k sebe licami smerom hore, vzdia-
lenost zadiatkov &asti ostiiov, striedavobie-
lych a farbenych, je 20 mm a speviiovacia
nit je opatrend na vzdialenostiach 20 mm
patentnymi uzdvermi.

4. Spbsob vyroby labutienky podla bodu 1,
vyznadujlici sa tym, ¥e zéstavicou opatrené
Casti kridlového pé&trosieho peria s dizkou
ostiiov 130 aZ 150 mm a $irkou zéstavic 190
az 210 mm sa prikladaja k sepe licami sme-
rom hore a vzdialenost zadiatkov fasti ost-
tiov je 30 mm, pritom priliehajlice ostne v
perovom pruhu sa spolu so zdola podloZe-
nym 30 mm Sirokym textilnym speviiovacim
pruhom, preloZenym okolo ostiiov, obSijd
Sijacim strojom.

5. Spbsob vyroby labutienky podla bodu 1,
vyznadujici sa tym, Ze prietne delené, z4-

Severografia, n. p., zdvod 7, Most

stavicou opatrené asti bieleho peria mara-
bu s dlzkou ostiiov 140 a¥ 160 mm a Sirkou
zéastavic 110 aZ 130 mm sa prikladaji licami
smerom hore a vzdialenost zaliatkov ostiiov
je 15 mm, pritom priliehajilice ostne v pero-
vom pruhu sa spolu s ostne obopinajicim
podloZnym speviiovacim textilnym pruhom
fixuji stdlotvarlivym lepidlom, napriklad na
bdze syntetickych polymérov alebo prirod-
nych latok ako je kauduk a podobné.

. Spadsob vyroby labutienky podla bodu 1,
vyznadujici sa tym, e mor&acie zrkadielka
alebo korunky s oddelenymi vrcholmi a
spodnymi ¢asiami peria s dlZkou ostila 45
aZ 55 mm a Sirkou zdstavice 55 aZ 65 mm sa
prikladaji k sebe licami smerom hore a
vzdialenost zadiatku &asti ostiiov je 10 mm,
pricom perovy pruh sa v priestore prilieha-
jicich ostiiov fixuje stdlotvdrlivgm lepid--
lom, napriklad na béze syntetickych polymé-
rov alebo prirodnych ltok ako je kauuk a
podobna.

Cepa 2,40 Kis
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