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s4) Dispozitiv de filetat

(57 Rezumat: Inventia se refera la un dispozitiv de
filetat automat si, in special, la partea de alimentare
si pozitionare a pieselor de tipul unor placute stantate
din tabla, avind o gaura ce urmeaza a fi filetata. Dis-
pozitivul are in alcatuire o magazie (4), inclinata, ca-
re conduce niste piese (3" spre zona de filetare, pina
la contactul cu un impingator (8), actionat de tija unui
cilindru pneumatic (7). Impingatorul (8) apasa pe o
lamela-arc (9), solidara cu un opritor (§) care
imobilizeaza una din piesele (3) aflate in sir in
magazia (4) de piese. Un ciocnitor (10), solidar cu
impingatorul (8), activeaza un microintrerupator (11),
conectat in circuitul de alimentare a unui cap de
filetat.
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Inventia se 1efera la un dispozitiv de
filetat automat si. in mod special. la
modul de alimentarc §i pozitionarc a
unor piese exccuiate din labla, avind o
gaura ce urmeaza a fi filetati, aga cum
sunt, de exemplu, piesele folotite in
constructia aparatajului de joasi tensiune
din industria elctrotehnica.

In scopul alimentirii cu picse i
pentru pozifionarea pieselor pe axa unui
cap de filetat este cumoscut un dispozitiv
ce cuprinde un canal de ordonare si
avansare a pieselor de filetat cu ajutorul
vibratiilor, canal dispus orizontal, sub
capul de lucru. Deasupra canalului de
alimentare cu pese. si paralel cu acesta.
este agezat un mecanism de alimentare
format dintr-un brag de transfer, curbat,
avind o proeminenta conjupati cu con-
figuratia giurii semifabricatului in care
poate patrunde usor.

Bratul de transfer este solidar cu o
pirghic dc comanda in forma dc "L",
articuiata pe o piesa suport astfel, incat
bratul de transfer executid o miscare de
oscilatic in plan vertical. Totodata, par-
ehia de comanda este articulata cu capatul
superior, pe o furca solidara cu tija vnui
cilindru pneumatic, cu dublu efect, care
asigura deplasarea bratului de transter
inainte §i imapoi, in raport cu axa
capului de lucta, _

Piesa suport pe care este articulata
parghia de comanda este {ixatd pe capitul
unei lje ce culiseaza inir-o camaga
cilindrica, avind axa paraleld cu axa
cilindrului pneumatic g§i agczati sub
acesta din urm..

Problema pe care o rezolva inventia
dc fata cstc rcalizarca unui dispozitiv dec
filetat cu o constructie cat mai sitmpla.

Dispaozitivul de filetat, coaform in-
ventiei, este prevazul cu un cilindru
pneumatic. dispus transversal pe directia
de avans a picselor de prelucrat, ce
aplrencaza un impingaior cale acfio-
neaza simultan cu o lamela arc solidara
cu ur opritor gi, printr-un ciocnitor, un
microinlrerupaior montat in circuitul
de alimentare §i comandi a capului de
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filetare.

Prin aplicarea inventiei se obtine
avantajul simplificarii constructiei dispo-
zitivalui de alimentare cu piese la operatia
automata de filetare.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, in legaturd i cu
fig. 1.. S, care reprezinta:

- fig.1, vedere laterala, simplificata,
a dispozitivului de filetat;

- fig.2, vedere partiala, din directia
sagetii A, din fig.1;

- fig.3, vedere partiala, din directia
sagetii B, din fig.1;

- fig.4, sectiune partiala dupa planul
C-C, din fig.2;

- fig.5, sectiune partiala dupa planul
D-D, din fig.1.

Dispozitivul de filetat, conform in-
ventiei, este format dintr-un buncar vi-
brator 1, in sine cunoscut, prevazut cu
origla 2 de selectare-orientare care poate
alimcnta, cu nigtc picsc 3, cc urmeaza
a fi filetate, o magazie 4, in care piesele
3 pot avansa pani la un opritor §, datorita
vibratiilor buncidrului 1 §i a inclindni
magaziei 4. Magazia 4, la partea inferioard,
este solidara cu un corp 6 pe care este
montat un cilindru pneumatic 7, cu doua
caia si bdealimentare, care deplaseaza
un impingitor 8 ce acfioneazi o lamela
arc 9, solidara cu opritorul § si, simultan
printr-un ciocnitor 10, este activat un
microintrerupator 11 de comanda a unui
cap de filetat 12, de asemenea cunoscut,
prevazut cu un tarod 13.

Un suflator 14 i un jgheab 15 asigura
evacuarea de sub tarodul 13 si preluarea
pieselor 3 filetate.

Dispozitivul de filctat descris mai sus,
functioneaza in felul urmator:

Se porneste buncarul vibrator 1,
moment in care piesele 3, aflate in
buncarul vibrator 1, vor fi orientate de
catre rigla 2 si introduse in magazia 4
in care vor avansa, in mod ordonat, pana
la opritorul §.

Dupa o pericadi de timp bine deter-
minati, in care in magazia 4 se formeaza
un stoc de piese 3, se comanda, prin
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schema electropneumatica, alimentarea
cu aer a cilindrului pneumatic 7, pe calea
a. In acest moment, impingatorul 8 este
impins inainte gi va apdsa asupra la-
melei arc 9 care, indeparteazi opritorul
§ si permite primei piese 3 din gir s3
avanseze pini la contactul cu impingato-
rul 8. Totodata, microintrerupatorul 11,
fiind activat, va comanda pornirea capului
de filetat 12 gi patrunderea tarodului
13 in piesa 3 imobilizata.

fn momentul in care tarodul 13 gi-a
realizat cursa activd, capul de filetat 12
va comanda alimentarea cu aer a cilin-
drului pneumatic 7 pe calea b. In acest
fel se produce retragerea impingatorului
8, moment in care lamela arc 9va actiona
opritorul 5 care va bloca urmdtoarea
piesd 3, intr-o pozitie c.

Totodat3, se comand2 inversarea sen-
sului de rotatie a tarodului 13 care incepe
si se retragd i, la iegirea completd
din piesa 3 filetati, aflati intr-o pozitie
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d, suflitorul 14 evacueazi piesa 3 in
jgheabul 15. Cind tarodul 13 atinge
capatul cursei sale pasive, capul de filetat
12 comandi inceperea unui nou ciclu de
lucru,

Revendicare

Dispozitiv de filetat, avind in alcétui-
re un cap de filetare cu tarod §i un
buncir vibrator cu o rigla de selectare-
orientare, care conduce piesele de pre-
lucrat intr-o magazie inclinata faa de
orizontali, caracterizat prin aceea cil
estc prevazut cu un cilindru pneumatic
(7), dispus transversal pe directia de avans
a pieselor (3) de prelucrat, ce antreneazi
un impingitor (8) care actioneazi, si-
mulin, o lamela arc (9) solidara cu un
opritor (5) gi, printr-un ciocnitor (10),
un microintrerupitor (11) montat in
circuitul de alimentare §i comandi a
capului de filetare (12).

Pregedintele comisiei de inventii: ing. Vasilescu lon
Examinator: ing, Gurz#iu loan
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