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Celem wynalazku niniejszego jest usu-
niecie trudnosci napotykanych przy odga-
zowywaniu wegli chudych lub antracyto-
wych.

Obecne sposoby odgazowywania wegli
ttustych nie moga by¢ stosowane w prze-
mysle do odgazowywania wegli chudych
lub antracytowych z powodu ich zlego
przewodnictwa i nieprzenikliwosci dla od-
gazowanych produktéw lotnych.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
umozliwia odgazowywanie wegli chudych
lub antracytowych, przyczem otrzymuje sie
z jednej strony staty produkt handlowy, o
znacznej gestosci, a z drugiej — gaz o du-
zej zawartosci wodoru, dajacy zastosowad
sie¢ do syntetycznego wytwarzania amonja-
ku i zwiazkow wegla.

Wedtug wynalazku niniejszego przed
odgazowywaniem zlepia si¢ chude wegle
zapomoca smoly weglowej lub innego ma-
terjatu sklejajacego, nastepnie sklejony
produkt wprowadza si¢ szybko do aparatu
odgazowujacego dowolnego typu, przy
temperaturze co najmniej 700°C, ktéra na-
stepnie podnosi si¢ prawie do 1000". W
ten sposéb wytwarza sie sztuczny antracyt
o doskonalych wlasciwosciach oraz gaz o
duzej zawartosci wodoru.

W praktycznem wykonaniu wynalazku
do wegla chudego lub antracytowego doda-
je sie spoiwa takiego jak: smota weglowa
lub naftowa, asfalt, olej weglowy i t. d. W
ten sposéb wprowadzone spoiwo stanowi
mala stosunkowo cze$¢ obrabianego ma-
terjalu, okolo 5%.



Niekiedy stosunek zawartosci smoly
mozna pomekszyé np. wtedy, gdy zlepia-
.ny wegxel jest bardzo miatki lub gdy si¢
chce wytworzyc $ztuczny amtracyt o duzej
porowatosci i zmnacznej wartosci opalowej.

Taka mase miesza si¢ dokladnie w celu
otrzymania zupelnie jednostajnej miesza-
niny, ktéra sie nastgpnie wprowadza do
odpowiednio przystosowanej prasy. Mie-
szanine uformowana w ten sposéb wprowa-
dza si¢ do aparatu odgazowujacego jakie-
gokolwiek typu (piec koksowy o komorze
poziomej, pionowej lub pochylej).

Nalezy zaznaczyé, ze znamienna cecha
niniejszego sposobu jest nagle wprowadze-
nie ‘wspomnianych aglomeratéw z tempe-
ratury pokojowej do strefy aparatu, w kté-
rej powinna panowaé temperatura przy-
najmniej 700°C. i

W tych warunkach wywoluje sie cze-
$ciowa pyrogenacje smoly, znaczna czesé
tego ciala (okolo 40%) zamienia sie na
gaz i wegiel, ktory laczy czastki koksu an-
tracytowego jedne z drugiemi, Pozostalosé
smoty (okoto 60%) destyluje i mozna ja
wydzielié z gazu badZz przez kondensacje,
badZ przez wymycie gudronem lub oleja-
mi weglowemi, '

W ten sposéb otrzymuje sie koks, kt6-
ry zachowal postaé produktéw poddanych
czynnoéci gazowania. Zawarto$é materja-
téw lotnych zalezy od temperatury korico-
wej operacji. Barwa produktu poddanego
tym czynnosciom moze sie zmieniaé od
czarnego do szaro-srebrzystego w zaleino-
$ci od stopnia usuniecia materjatéw lotnych.
Produkt ten pali si¢ bez dymu i dzieki spra-
sowaniu w czasie zlepiania posiada on dosé
znaczng gesto§é w gramicach od 80 — 84
kg na hektolitr. Jest to prawdziwy antra-
cyt sztuczny, odporny na dzialanie wody
oraz zmiany atmosferyczne i posiadajacy
wyzsza niz antracyt mnaturalny kohezje
i wytrzymaloéé na $ciskanie.

Taki koks moze mieé zastosowanie do
rozmaitych celéw domowych lub przemy-

stowych, np. do zasilania generatoréw u-
stawionych na samochodach cigzarowych.
Proces odgazowywania w temperaturze
1000°C daje réwniez gaz o duzej zawar-
tosci wodoru; objetos¢ tak wytworzonego
gazu moze si¢ podniesé az do 300—325m?
na tonne wspomnianej mieszaniny o ile
wegiel zostal zupelnie pozbawiony ma-
ter)alow lotnych. !

Po usunieciu z gazu, znanemi sposoba-

mi czasteczek smoty, pary wodnej i zwiaz-
kéw amonjakalnych, ktére zawieral po
wyjsciu z komory gazowniczej, posiada on
jeszcze 70% — 80% wodoru i innych
zwiazkéw lotnych (metan, tlenek wegla
it d). ‘
Poniewaz gaz ten zawiera duzo wodoru
mozna go stosowaé do wytwarzania zwiaz-
kéw weglowych i amonjaku droga synte-
tyczna.

Domieszka smoly do wegli chudych w
ilosci powyzej wskazanej pozwala na dal-
sze jeszcze zmniejszenie ezasu trwania ga-
zowania. Ten czas trwania lacznie z pro-
cesem opisanym powyzej jest o jedna trze-
cia krétszy od czasu potrzebnego do gazo-
wania wegli tlustych w tymze aparacie.

Niniejszy wynalazek powoduje znaczne
powickszenie produkcji pieca.

Procz tego, gaz, wytworzony w ten spo-
séb, zawiera jak to wyzej bylo wspomnia-
ne znaczne ilo§ci wodoru, a ilo§é wodoru
na tonne materjalu przerobionego w po-
wyzszy sposob jest znacznie wigksza od
ilosci otrzymanej przy gazowaniu wegli
ttustych.

Opisany sposéb pozwala wydobyé przy
gazowaniu wegli chudych lub antracyto-
wych znaczna cze$é zawartosci wodoru, co
jest niemozliwe przy bezposredniem kokso-
waniu,

Stosujac ten sposéb mozna przemienié
w sztuczny antracyt tak zwany pétkoks,
czyli pozostatosci po gazowaniu w niskich
temperaturach wegli ttustych, brunatnych,
torfu i t. d.



Podczas wykonywania tego procesu
mozna otrzymaé réwniez gaz o duzej za-
wartosci wodoru, ktéry mozna zuzyé w wy-
Zej opisany sposéb. ’

Zastrzezemnie patentowe,

Sposéb odgazowywania wegli chudych,
znamienny tem, ze wegle chude, zmieszane
w znany sposéb ze smola pogazows lub z
podobnem spoiwem, stlacza si¢ na bryly,

ktére z temperatury atmosferycznej wpro-
wadza si¢ nagle do aparatu odgazowuja-
cego o temperaturze poczatkowej oconaj-
mniej 700°C, poczem temperature t¢ podno-
si si¢ do okolo 1000°C,
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