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Vynélez se tyka zplisobu predb&Zného zpra-
covéni pro zlepSeni adheze laku na plech se
zlepSenim odolnosti lakovaného kovu proti
korozi, jak to pada v tivahu napiiklad v au-
tomobilovém priimyslu. Vyndlez se tedy ty-
kd vyreSeni problému lnuti lakd ke kovovym
plechdim. Vyndlez se tykd zplsobu zpracova-
ni plechu p¥ed jeho zkujiiovanim, napriklad
fosfataci a pred jeho lakovéanim.

Lnuti lakil je problém, ktery byl velmi po-
drobné studovéan v poslednich letech v nej-
lepSich laboratofich. Byla vyslovena celd
Ffada zajimavych zdvérd. Predné bylo zji5t&-
no, Ze Inuti laku zavisi na homogenité po-
vrchu zkujn&ného kovu. Homogenita povr-
chu tohoto kovu je nepfiznivé ovlivilovdna
tim, Ze se na povrchu nachazi organické zne-
CiSténiny, jejichZ plivod je bud endogenni
(jde napfiklad o G4stice tuhy v plechu) ne-
bo exotermni (jde napfiklad o zbytky ma-
zadla z kulitkového mlynu).

Na druhé strané bylo prokdzédno, Ze na
homogenitu povrchové vrstvy zkujn&ného
kovu mohou mit pFiznivy vliv rizné inkluze,
napiiklad sirniky a kyslitniky manganu v
pfipadé ocelovych plechil, protoZe t&mito
inkluzemi se zvy3uje reaktivita povrchu ple-
chu.

Prostredky, které byly v minulosti u¥ivany
pro zlepSeni Inuti lakli byly zaloZeny na
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teoretickych predpokladech, to znamend, Ze
byly v prvai fad€ zaméireny k odstraiiovani
organickych zne€i$t&nin. V piipad& ocelo-
vych plechd byly tyto plechy pfFed Zihdnim
podrobeny zpracovani v alkalickém elektro-
lytickém roztoku, aby bylo moZno odstranit
jakékoliv zbytky tukl. V Zaddném pFipadé viak
nedoSlo k vyuZiti teoretickych vysledkd, kte-
vé ukazovaly na priznivy vliv rliznych inklu-
zi, pfestoZe bylo zndmo, %e i timto zplisobem
je moZno zlepSit lnuti lakd k povrchu zpra-
covavaného plechu.

je rovn8Z zndmo podrobit ocelovy plech
pledb&Znému zpracovani elekirolytickym
zplsobem v neutrélnim roztoku. P¥i tomto
zplisobu se vSak vyskytuji uréité nevyhody,
napfiklad nedochazi k regeneraci elektroly-
tu a z tohoto diivodu miiZe dojit ke znedis-
t&ni okoli, protoZe elektrolyt je nutno pri-
b&Zné& odstratiovat.

Zplsob podle vynédlezu je zaloZen na sku-
tecnosti, Ze odstrafiovani povrchovych anor-
ganickych inkluzi také zlepSuje odolnost la-
kovanych plechili proti korozi, pFestoZe teo-
retické vysledky na to neukazuji.

Podstata zplisobu podle vynédlezu spodéivd
v tom, Ze se kovovy plech zaFadi pied zpra-
covanim povrchu a vlastnim lakovanim stii-
davé jako katoda a anoda na dobu 0,1 aZ
30 sekund do elektrolytické buiiky, pFi¢emZ
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elektrolyticky roztok je tvoFen vodnym roz-
tokem siranu sodného o koncentraci 0,5 aZ
2 M, teplota zpracovédni je 20 aZ 100°C a
prochéazejici proud mé hustotu 1 aZ 50 A/dm?2.

Pfedb&Zné zpracovdni podle vynélezu te-
dy dovoluje odstranit organické i anorganic-
ké inkluze, vEetn& Kysli¢nika a‘sirnikf man-
ganu v pfipad& ocelovych plechd, a to v
jediném stupni p¥edb&Zného zpracovéni.

Zpiisob podle vynalezu ma proti d¥ive zné-
mym zpasobiim zejména tu vyhodu, Ze u-
moZiiuje i odstratiovdni povrchovych anor-
ganickych inkluzi z povrchu plechu, ¢imZ
je zlep8ena odolnost lakovanych plechil pro-
ti korozi, mimoto vzhledem k regeneraci e-
lektrolytu, k niZ v prab&hu zptsobu podle
vyndlezu dochdzi, neni nebezpefi zneci¥ts-
ni okolniho prostiedi.

Na obr. 1 je zndzorn&n schematicky dia-
gram, ktery se tyka predbéZného zpracovéni
podle vynélezu. Kovovy plech 11 se zpracu-
je v 1azni 1 zpisobem podle vynalezu, pie-
dem zpracovany plech 12 se Zihd v zaiize-
ni 2 a vyZihany plech 22 se povrchové zpra-
cuje v zafizeni 3, povrchové zpracovany
plech 32 se chrédni olejem, nandSenym v
zafizeni 4, naolejovany plech 42 se zbavi
tuku v zafizeni 5, plech 52, zbaveny tuku
se podrobi chemické pfemé&né v zaiizeni 6
a takto zpracovany fosfatizovany plech 62
se lakuje v zafizeni 7 na vysledny lakova-
ny plech 72.

Vyndlez bude osvétlen nésledujicimi pfi-
klady.

P¥iklad

-~ 0,8 mm silny plech uklidn&né oceli typu
FePOs4 (KE), kterd md hmotnostni sloZeni:
0,040 C, 0,010 Si, 0,29 Mn, 0,008 P, 0,013 S,
0,041 Al, pFitemZ zbytek tvo¥i Zelezo se po-
drobi pred Zihdnim pfedb&Znému zpracovéni
podle vynélezu. Plech se zaradi na 5 s jako
katoda a na 5 s jako anoda do elektrolytic-
ké buiiky, kterd obsahuje vodny roztok si-
ranu sodného o koncentraci 1,5 M p¥i tep-
lot8 40°C a builkou se nechd prochézet

proud o hustoté 20 A/dm? Takto pFedb&Zné
zpracovany plech se Zihd a zpracovévéd po-
moci tuk@, brdnicich korozi. Nakonec se
plech zbavi tuku p¥i teplot& 70 °C roztokem
jakéhokoliv b&Zného smédedla, pak se po-
drobi fosfataci h&Znym zplisobem, lak se na-
nési elektroforeticky.

Adheze laku byla zkouSena tak, Ze byly z
lakovaného plechu vyFiznuty .vzorky o roz-
mérech 10 X 20 cm a napfi¢ t&mito vzorky
byly vytvofeny dva Zlabky tak, aby byl ex-
ponovén &isty kov, nadeZ byly vzorky uloZe-
ny pii teploté 30°C do komory, v niZ byly
postfikovany roztokem soli (NaCl) o kon-
centraci 5 %. Vysledky byly vyhodnoceny
tak, Ze byly pofitdny bublinky, vzniklé na
lakovaném povrchu a byl vyhodnocen roz-
sah odlupovdani laku v blizkosti Z14bk{, coZ
bylo moZno méfFit rozsifenim Zlabku,.

Na obr. 2 jsou zndzorn&ny vysledky, zis-
kané po pPedb&Zném zpracovani podle vy-
nélezu. Jde o vzorek A, ktery je srovnédn s
kontrolnimi vzorky B a C. Slo o vzorky té-
Ze tloustky a sloZeni, které v8ak nebyly po-
drobeny predb&Znému zpracovéni podle vy-
nalezu. Vzorek B nebyl zpracovdn Zadnym
zplisobem, vzorek C byl pfed #ih&nim zba-
ven tuku elektrolyticky nésledujicim zpfi-
sobem:

- sloZeni vodného roztoku: 25 g NaOH/litr
a 25 g NasPO4/litr

— teplota pFi predb&Ziném zpracovéni: 87
stupiiti Celsia

— hustota proudu: 10 A/dm?,

— stfiddni okamZikil, pfi nichZ je vzorek
zafazen jako katoda nebo anoda: 1 se-
kunda pro kaZdou polaritu.

Vzorek A byl zcela prosty bublinek, vzo-
rek B obsahoval velky podet bublinek a
byl téZce korodovdn, vzorek C obsahoval
mens$i mnoZstvi bublinek.

PREDMET VYNALEZU

- Zplsob pFedb&Zného zpracovéani pro zlep-
Seni adhese laku na plech, vyznadujici se
tim, Ze se kovovy plech zafFadi pfed zpraco-
vanim povrchu a vlastnim lakovdnim stfi-
davé jako katoda a anoda na dobu 0,1 aZ

30 sekund do elektrolytické buiiky, pritem¥
elektrolyticky roztok je tvofen vodnym roz-
tokem siranu sodného o koncentraci 0,5 a¥
2M, teplota zpracovéni je 20 a% 100°C a pro-
chézejici proud mé hustotu 1 aZ 50 A/dm2

2 listy vykresii

Severografia, n. p., z4vod 7, Most



207731

l’ﬂ

112

~2

122
~3

$32
—4

B
—~5

| Jﬁz
~ 6




207731




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

