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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 タ レ ッ ト （ １ ） の 周 囲 に 配 置 さ れ た 複 数 の 工 作 物 保 持 機 器 が 設 け ら れ た 割 り 出 し 可 能 な
ロ ー タ リ ー タ レ ッ ト （ １ ） と 、
　 前 記 タ レ ッ ト （ １ ） の 周 り の 複 数 の マ シ ニ ン グ ス テ ー シ ョ ン の 間 に 配 置 さ れ 、 前 記 工 作
物 保 持 機 器 に よ り 保 持 さ れ る 工 作 物 を 機 械 加 工 す る た め に 適 合 さ れ る 、 工 具 を 保 持 及 び 位
置 決 め す る た め の 複 数 の 装 置 と を 有 し 、
　 前 記 工 作 物 保 持 機 器 は 、 旋 削 加 工 の ス ピ ン ド ル （ ３ ， １ ５ ） を 有 し 、 該 ス ピ ン ド ル の そ
れ ぞ れ は 、 前 記 タ レ ッ ト （ １ ） の 固 定 さ れ た 位 置 で 、 前 記 タ レ ッ ト （ １ ） の 外 周 の 方 向 に
そ の 軸 （ Ｉ ， Ｉ Ｉ ） が 指 向 し 、 少 な く と も １ つ の 前 記 マ シ ン ス テ ー シ ョ ン （ ４ ， １ ４ ） に
お い て 旋 削 加 工 の 工 具 に よ る 旋 削 処 理 の た め に 高 速 回 転 で 工 作 物 を 駆 動 可 能 で あ り 、
　 前 記 旋 削 加 工 の ス ピ ン ド ル （ ３ ， １ ５ ） は 、 全 て の 角 位 置 で 割 り 出 し 可 能 で あ り 、 少 な
く と も １ つ の 前 記 マ シ ニ ン グ ス テ ー シ ョ ン （ ４ ， １ ４ ） で 適 切 な 他 の 工 具 に よ り 該 工 作 物
に 対 す る 他 の 機 械 加 工 が 可 能 で あ り 、
　 前 記 工 作 物 保 護 機 器 は 、 軸 方 向 及 び 半 径 方 向 に お け る 全 体 の サ イ ズ を 最 小 に す る コ ン パ
ク ト な 構 造 を 有 し 、 ２ つ の 転 が り 軸 受 け 、 す な わ ち ベ ア リ ン グ （ ６ ， ７ ） に よ り 支 持 さ れ
、 ス ピ ン ド ル 駆 動 モ ー タ の ロ ー タ （ ８ ） を 直 接 伴 う 断 面 （ １ ０ ０ ａ ） を 有 す る ス ピ ン ド ル
（ １ ０ ０ ） を 有 す る 電 動 ス ピ ン ド ル で あ り 、
　 前 記 電 動 ス ピ ン ド ル （ ３ ， ５ ， １ ５ ） は 、 互 い に か つ 順 次 接 し て 又 は 極 く 近 傍 に 、 前 記
タ レ ッ ト （ １ ） に 並 ん で 配 置 さ れ る 、
工 作 物 を 機 械 加 工 す る た め の 回 転 移 動 式 マ ル チ ス テ ー シ ョ ン 工 作 機 械 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 マ シ ニ ン グ ス テ ー シ ョ ン （ ４ 、 １ ４ ） の う ち の 少 な く と も 幾 つ か は 、 旋 削 加 工 の 電
気 ス ピ ン ド ル （ １ ５ ） の 軸 （ Ｉ Ｉ ） に 平 行 に 指 向 さ れ 、 交 差 し た 往 復 台 の 構 造 を な す 軸 方
向 の ス ラ イ ド （ ２ ０ ） と 立 て 方 向 の ス ラ イ ド （ ２ １ ） の 中 間 を 通 る 機 械 加 工 装 置 の キ ャ リ
ア プ レ ー ト （ １ ９ ） が 設 け ら れ る 立 て 方 向 の 支 持 壁 （ １ ６ ） を 有 す る 、



請 求 項 １ 記 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 ３ 】
　 少 な く と も 所 定 の マ シ ニ ン グ ス テ ー シ ョ ン （ １ ４ ） に お い て 、 第 一 の 構 造 が 下 位 及 び 前
面 の 機 械 加 工 ス ペ ー ス を 規 定 す る た め の 第 一 の プ レ ー ト （ １ ９ ） を 有 し 、 第 二 の 構 造 が 上
位 の 機 械 加 工 ス ペ ー ス を 規 定 す る た め の 第 二 の プ レ ー ト （ ２ ２ ） を 有 す る ２ つ の 交 差 し た
往 復 台 の 構 造 を 有 す る 、
請 求 項 ２ 記 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 ４ 】
　 連 続 す る 前 記 立 て 方 向 の 支 持 壁 （ １ ６ ， １ ７ ） の 間 に 下 位 の 排 出 通 路 を 含 む 、
請 求 項 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 旋 削 加 工 用 の 電 動 ス ピ ン ド ル （ ３ ， １ ５ ） は 、 前 記 タ レ ッ ト （ １ ） の 内 側 に 向 か っ
て サ イ ズ が 減 少 す る 一 般 的 な 形 状 を 有 す る 、
請 求 項 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 旋 削 加 工 用 の 電 動 ス ピ ン ド ル （ ３ ， １ ５ ） は 、 フ レ ー ム （ ２ ） 上 の 固 定 さ れ た 結 合
領 域 （ ２ ４ ） と 前 記 タ レ ッ ト （ １ ） の 回 転 の 結 合 領 域 （ ２ ５ ） と の 間 に あ る 、 前 記 タ レ ッ
ト （ １ ） の 回 転 軸 の 周 り に 巻 か れ た ケ ー ブ ル 又 は ホ ー ス の 束 （ ２ ３ ） に よ り エ ネ ル ギ ー が
供 給 さ れ る 、
請 求 項 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 固 定 さ れ た 結 合 領 域 （ ２ ４ ） は 、 前 記 タ レ ッ ト （ １ ） よ り も 上 に あ る 、
請 求 項 ６ 記 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 ８ 】
　 連 続 す る 機 械 加 工 ス テ ッ プ の 間 に ス テ ー シ ョ ン か ら ス テ ー シ ョ ン に 工 作 物 を 連 続 し て 移
す た め に 、 基 準 と す る 位 置 か ら 第 一 の 方 向 で 部 分 的 に 回 転 す る 機 械 加 工 シ ー ケ ン ス と 、 前
記 タ レ ッ ト （ １ ） の 前 記 基 準 と な る 位 置 に 高 速 で 逆 回 転 す る 戻 り シ ー ケ ン ス と に よ る 前 記
タ レ ッ ト （ １ ） の 互 い 違 い の 回 転 を 提 供 す る タ レ ッ ト 回 転 駆 動 手 段 を 有 す る 、
請 求 項 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 ９ 】
　 十 分 に 巻 か れ た 位 置 で 、 ケ ー ブ ル 又 は ホ ー ス の 前 記 束 （ ２ ３ ） は 、 螺 旋 又 は Ｓ 字 を 形 成
す る 、
請 求 項 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 タ レ ッ ト （ １ ） の 前 記 回 転 駆 動 手 段 は 、 あ る ワ ー ク ス テ ー シ ョ ン か ら 次 の 隣 接 す る
ワ ー ク ス テ ー シ ョ ン に 工 作 物 を 供 給 す る た め に 必 要 な 角 度 に 対 応 す る 回 転 角 度 だ け 前 記 タ
レ ッ ト （ １ ） を 旋 回 す る シ ン グ ル イ ン デ ッ ク ス 機 能 と 、 前 記 隣 接 す る ス テ ー シ ョ ン の 後 に
工 作 物 を 前 記 マ シ ニ ン グ ス テ ー シ ョ ン に 直 接 供 給 す る た め に 前 記 タ レ ッ ト の 回 転 に 対 応 す
る ダ ブ ル イ ン デ ッ ク ス 機 能 と の ２ つ の 割 り 出 し 機 能 を 有 す る 、
請 求 項 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 タ レ ッ ト （ １ ） の 周 り の １ つ の 前 記 ス テ ー シ ョ ン （ ３ ０ ） は 、 工 作 物 保 護 及 び 位 置
決 め 装 置 を 有 さ ず 、 工 作 物 、 ビ レ ッ ト 又 は バ ー ス ト ッ ク を 自 動 的 に ロ ー ド す る た め の ロ ー
デ ィ ン グ ス テ ー シ ョ ン を 構 成 す る 、
請 求 項 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 記 ロ ー デ ィ ン グ ス テ ー シ ョ ン （ ３ ０ ） は 、 引 継 ぎ ロ ボ ッ ト （ ３ ５ ） が 前 記 ロ ー デ ィ ン
グ ス テ ー シ ョ ン に あ る 前 記 旋 削 加 工 の ス ピ ン ド ル （ ３ ３ ） か ら 前 記 工 作 物 を 外 す こ と が で
き る 半 径 方 向 の ア ク セ ス 空 間 を 形 成 し 、 前 記 工 作 物 を １ ８ ０ ° の 中 で 旋 回 し 、 前 記 隣 接 す
る ス テ ー シ ョ ン に 存 在 す る 旋 削 加 工 の ス ピ ン ド ル （ ３ ４ ） に 該 工 作 物 を 係 合 す る 、
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請 求 項 １ １ 記 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 少 な く と も １ つ の マ シ ニ ン グ ス テ ー シ ョ ン で 、 該 ス テ ー シ ョ ン に 存 在 す る 旋 削 加 工 の ス
ピ ン ド ル か ら 工 作 物 を 外 す こ と が で き る 工 作 物 の 引 継 ぎ ロ ボ ッ ト は 、 該 工 作 物 を 引 き 継 い
で 、 前 記 ス テ ー シ ョ ン に 存 在 す る 前 記 旋 削 加 工 の ス ピ ン ド ル に 該 工 作 物 を 係 合 す る 、
請 求 項 載 の 機 械 加 工 向 け 工 作 機 械 。
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