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1) VORRICHTUNG ZUR MESSTECHNISCHEN ERFASSUNG VON RIFFELN DER MAHLWALZEN

7) Die Erfindung ist eine kombinierte Vorrichtung und ermoglicht die meRtechnische Erfassung
or Riffelhohe, Riffelflachenbreite sowie eine visuelle Betrachtung und Beurteilung der.
berfldchengiite von Mahlwalzen allgemein. Die Erfindung kann in Betrieben eingesetzt werden,
e den Zerkleinerungsprozel® mittels Walzenmiihlen mit geriffelten Walzen realisieren.
orzugsweise ist die Erfindung in den Betrieben der Lebensmittelindustrie wie in Getreidemthlen
nzusetzen. Ziel der Erfindung ist die Kontrolle der vorgegebenen geometrischen Abmessungen
er Walzenriffeln bei der Herstellung von Riffelwalzen, sowie die Kennzeichnung des
erschleiRgrades zur Ermittiung von optimalen Laufzeiten und damit Senkung des spezifischen

ng(gieverbrauphes beim Zerkleinerungsprozef.
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Beschreibung der Erfindung

a) Titel der Erfindung

- Yorrichtung zur meBtechnischen Erfassung von Riffeln der Mahl=-

walzen

 b) Anwendungsgebiet der Erfindung

Vorrichtung zur meBtechnischen Erfassung von Riffeln der Mahl-

~walzen kann vorzugsweise in Cetreidemiihlen aber auch in anderen

Betrieben eingesetzt werden, in denen der ZerkleineringsprozeB

- yon Produkten oder Rohstoffen nittels geriffelten Valzen

reslisiert wird.

Die Erfindung dient einmal zur Priifung der vorgegebenen Riffel=-
paraméter bei der Herstellung von Riffelwalzen und zum anderen
zur Ermittlung des VerschleiBgrades im Produkiionsprozel mit dem
7iel der Ermittlung von optimalen Laufzeiten von Riffelwalzen.
Bauptziel is% es, den reletiv hohen Energieverbrauch beim
Zerkleinerungsprozefl zu minimierene.

¢) Charakteristik der bekannten technischen Losungen

 Bei bekannten Losungen der Erfassung der Geometirie von Walzen=-

riffeln handelt es sich einmal um das Lupsenverfahren und zum
anderen um das Abgufiverfahren. : '

Beim Lupenverfahren wird die Oberfldche der Riffelwalzen durch
Betrachten mit einer Lupe beurteilt., Dies geschieht teils mit
normalen aber auch mit speziellen MeBlupen. Jedoch erfordert diese
NMethode eine jehrelange Erfahrung und ist immer mit subjektiven
Stsreinfliissen behaftet. Auf der anderen Seite ist dieses A
Verfahren wenig sufwendig und wird heute noch in Miithlenbetrieben

angewandte




10

15

20

25

.. 134108 4

wesentlich genauere Ergebniese 1iefert des AbguBverfahren.

Hier werden mit speziellen AbguBmassen und Formen Abdriicke

von den Walzenoberfldchen angefertigt und anschlieBend mikro-
gkopisch oder mit gpeziellen Tastgerdten ausgewertete
vVersffentlicht bereits 1955 von G. Foerster "Die Nilhle" 92+ Jahr-
gang, Heft 45 gowie von Schuliz "Die Mihls" 94. Jahrgangs Beft 2
1957 |
Eine wesentliche Weiterentwicklung erfuhr das Verfahren durch
das Allunionswissenschaftliche Porschungsinstitut fur Getreide
und Getreideprodukte der UdSSR. Verdffentlicht in npprudy" 1968,
¥r. 68 von A.J. Zotév und anderel.

Dag Anfertigen der Abdrilcke ist relativ aufwendig und mit
ldingeren gtillstandszeiten der Produktionsanlage'verbunden. Die
Auswertung der Abdriicke ist nicht problemlos, denn sie milssen vor
mikroskopischér puswertung mechanisch bearbeitet werden, was den

_ Genauigkeitseffekt des Verfahrens negatlv beeinflulte

Aus genannten Griinden hat sich diese Methode leider nicht in der

Praxis durchgesetzte
In der Jingeren Fachliteratur gibt es Ausfilhrungen iber beide
Verfehren, aber keine wesentlichen Verdnderungen oder andere

Verfahren und Methqden, die des meBtechnische Erfassen der

Ceometrie von Walzenriffeln beinhaltens

d) Ziel dex Erfindung

7iel der Erfindung ist das meBtechnische Erfassen der geome=
trischen Hauptparameter von Walzenriffeln, um eine Giitekontrolle
der hergestellten Riffelwalzen zu realisieren, sowie den

- Verschleifgrad im Produktionsprozel fPestzustellens Dies wiederum

30

hat die Ermittlung von optimalen Laufzeiten und damit die Senkung
deg spezifischen Energieverbrauches im Zerkleinerungsproze zur

Folgee



15

30

35

NI

e) Darlegung des Uesens der Erfindung

Dem Ziel der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zu schaffen, dis ein Messen der geometrischen
Hauptparameter der Walzenriffel im eingebauten Zustand der
Mahlwaelze mit relativ einfachen Mitteln und vertretbarem
Aufwand sowie ausreichender Genauigkeit ermdglichts

Die bercits bekannten Losungen kidnnen such im eingebauten
Zustand der Mahlwalzen angewandt werden, ermdglichen aber
keine exakte meBtechnische Erfassung der zu messenden
Parameter. Beim Lupenverfahren wird die ungefdhre Brelte der
oberen Riffelflidche durch Licht spingelung eingeschdtzt oder
besser gesagt, es wird festgestellt, ob iberhaupt eine Fliche

- vorhanden ist und die Walze nicht unterschritten ist. Die

Messung der Riffelhthe ist mit dem Lupenverfahren nicht

moglich, '

Das AbguBverfahren gibt wesentlich mehr Aufschlufl iiber die
eingehaltenen Riffelparameter bel der Herstellung sowle den
fortgeschritienen Verschleifigrad im ProduktionSprozeB; Es

blaeibt eber eine indirekte Methode, bei der es bei unsachge-
mEBexr Anfertigung der Abdriicke sowie bel deren mechanischer
Bearbeitung zwangslédufig zur Vérfélschung der MeBergebnisse
ffihl"to )

Die MeBSergebnisse sind nicht sofort zu gewinnen, was bei der
Walzenherstellung ein grofer Nachteil iste

Erfindungsgemdf wurde die Aufgabe gélﬁst, indem ein handels-
ibliches Lichtmikroskop an einer prismenfdrmigen magnetischen
Haltevorrichtung hohenverstellbar befestigt wurde. Am beweglichen
Tubus ist eine MeBuhr mit 0,01 mm Skala befestigts

Durch die MeBuhr wird die Hohendifferenz beim Fokussieren erfalt,
die mit der RiffelhBhe identisch ist. Auf dem Tubus befindet
gich ein ggelchtes MeBschraubenokular, daB bel senkrechtier
Stellung der optischen Achse zur Riffelfléche die Breite der-
selben meBtechnisch erfaBt. Die Beleuchtung der Walzeuuvuerflédche
erfolgt mit schrég angebauter Halogenleuchtes Die Megsungen
kdnnen auch bei eingebauter Velze in der Riffelmaschine und in
den Zerkleinerungsmaschinen an mehreren Stellen der VWalze direkt
durchgefithrt werdens '
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f) Ausfﬁhrungsbeispiel

Die Erfindung poll an nachstehendem Ausfithrungsbeisplel
Figur 1 erléutert werden.

Auf' dem WalzenkSrper 1 ist eine prismenformige Vorrichtung 2,
die an ihren Innenseiten mit Magnetplatten versehen ist, léngs
aufgesetzt. An der vorderen gtirnseite befindet sich eine
Aufnahmeplatte 3, deren Schwalbenschwanzsitz zur Aufnahme des
Tichtmikroskopes 6 dient.

Ein drehbares Anbringen-der Aufnahmeplatte ermdglicht ein Ver-
stellen der optischen Achge in einer Ebene zur gpezlellen
Betrachtung der Schneidkante.

An der MeBuhrhalterung 9 befindet gich die MeBuhr 4, deren
MeBbolzen den Anschlag 5 bewirkte

Die Eichung des MeBschraubenokulars mlt dem dazugehorigen
Objektiv erfolgt im Mikroskopstatlv mittels Obaektivmikrometer.
Die Beleuchtung der Walzenoberfliche erfolgt durch die am
beweglichen Teil schridg angebaute Leuchtes

Die Geometrie der Walzenriffel ist aus Figur 2 erslchtlich.
Bei Stellung der optischen Achse gsenkrecht zur oberen Riffel-
flache wird von der Riffelflédche bis in den Riffelgrund
fokussiert. Die Hohe h bzw. h' ist von der MeSuhr 4 sbzulesens
Die Breite b bzw. b' wird ‘mit dem Fadenkreuz des MeBschrauben-

okulars ermittelt.

GroBenbereich der Walzenriffel: b = 0,1 - 0,3 mm
h=0,06 = 1,22 mm

Die exakte Einhaltung von und dist durch das mit dem Werkzeug=-
30 mikroskop geprﬁfte Riffelwerkzeug gewihrleistet.

-
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Te Vofrichtung zur meStechnischen Erfassung von Riffeln der

Mahlwalzen, gekennzelichnet dadurch, daf die MeBvorrichtung
5 im wesentlichen sus einem handelsiiblichen Lichtmikroskop 6,

einer MeBuhr 4, einem Keﬁschraubenokular 7, sowlie einer

Erfindungsanspruch

magnetigchen, prismenfdrmigen Haltevorrichtung 2 besteht.

2, Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB mit

10 Stellung der optischen Achse senkrecht zur oberen Riffelfldche
die Riffelbreite b und b' mit dem Fadenkreuz des NeBschrauben=
okulars und die Hohe h und h' anhand der hohenverstellbar ange-
brachten MeBuhr sofort reproduzierbar bel Mahlwalzen, unab-
hingig ihres Durchmessers, ermittelt werden kann,

15 :
3, Vorrichtung nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, da

die Vorrichtung mit relativ geringem Aufwand herstellbar ist,

ihre AusmaBe ein Fsssen der Riffeln bei VWalzen in eingebautem

Zustand ermdglichen und die zur Messung erforderlichen Sti1l-
20 stdnde einen Zeitraum von maximal 5 Minuten nicht iiberschreitens

Hierzu 1 Seite Zeichnungen
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