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(57)摘要

本实用新型公开了一种车灯UV喷涂废气过

滤净化装置，包括箱体，箱体内设置有依次排列

的油漆过滤纸层、漆雾过滤棉层以及活性炭过滤

棉层；油漆过滤纸层分为上、下两段，分别安装在

上U型槽、下U型槽内，下段的油漆过滤纸层外围

设有导流槽，导流槽为框体且内部开设有导流通

道；导流通道通过收集孔分别与上U型槽、下U型

槽连通；导流通道还与积液槽相连通；漆雾过滤

棉层、活性炭过滤棉层分别通过强磁铁安装在一

号支撑龙骨、二号支撑龙骨上。本装置经过三级

过滤吸附，显著减少了喷涂废气中的颗粒物及

VOC；同时，内部的处理部件更换快捷安全，成本

低廉，实现很好的经济性和社会效益。
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1.一种车灯UV喷涂废气过滤净化装置，包括箱体(2)，其特征在于：所述箱体(2)的一端

设为废气入口(1)、另一端设为过滤出口(4)，箱体(2)内设置有油漆过滤纸层(8)、漆雾过滤

棉层(12)以及活性炭过滤棉层(14)；

所述油漆过滤纸层(8)呈V型，且油漆过滤纸层(8)位于漆雾过滤棉层(12)的前侧，漆雾

过滤棉层(12)位于活性炭过滤棉层(14)的前侧；

所述油漆过滤纸层(8)分为上、下两段，上段的油漆过滤纸层安装在上U型槽(9)内，下

段的油漆过滤纸层安装在下U型槽(16)内，上U型槽(9)、下U型槽(16)均固定在箱体(2)内；

下段的油漆过滤纸层外围设有导流槽(10)，导流槽(10)为框体，导流槽(10)内开设有导流

通道(17)；所述导流槽(10)通过外壁与上U型槽(9)相连接，且导流槽(10)与上U型槽(9)在

相接处开设有与导流通道(17)相连通的收集孔(18)，所述导流槽(10)通过内壁与下U型槽

(16)相连接，导流槽(10)与下U型槽(16)在相接处也开设有与导流通道(17)相连通的收集

孔(18)；所述箱体(2)的下方安装有积液槽(5)，导流槽(10)通过导流通道(17)与积液槽(5)

相连通，积液槽(5)上开设有排放口(6)；

所述漆雾过滤棉层(12)、活性炭过滤棉层(14)分别通过强磁铁(11)安装在一号支撑龙

骨(13)、二号支撑龙骨(15)上，强磁铁(11)与一号支撑龙骨(13)、二号支撑龙骨(15)相磁

吸，一号支撑龙骨(13)、二号支撑龙骨(15)均固定在箱体(2)内。

2.根据权利要求1所述的车灯UV喷涂废气过滤净化装置，其特征在于：所述箱体(2)上

设有检修门(7)，检修门(7)设有多个。

3.根据权利要求2所述的车灯UV喷涂废气过滤净化装置，其特征在于：所述一号支撑龙

骨(13)、二号支撑龙骨(15)的截面均呈L型，且一号支撑龙骨(13)、二号支撑龙骨(15)分别

设置有多排。

4.根据权利要求3所述的车灯UV喷涂废气过滤净化装置，其特征在于：所述上U型槽(9)

还与箱体(2)固定连接，导流槽(10)也与箱体(2)固定连接，下U型槽(16)通过导流槽(10)固

定在箱体(2)内。

5.根据权利要求3所述的车灯UV喷涂废气过滤净化装置，其特征在于：所述箱体(2)的

下方还固定设置有安装支架(3)。
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一种车灯UV喷涂废气过滤净化装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种净化装置，尤其涉及一种车灯UV喷涂废气过滤净化装置。

背景技术

[0002] UV固化工艺是光化学反应最前沿的应用，通过一定强度的紫外光照射,瞬间固化

油墨、涂料、胶等相关化学品；随着科技的发展，UV固化所涉及领域也更加广泛。UV固化工艺

从1960诞生以来，就广泛地应用于汽车、电子、通讯、航空航天、金属、玻璃及塑料等制品的

制造上，在全球涂装工业中占有很高的比例，凭借其对产品品质的提高和优良的环境表现，

以每年10％以上的速度替代传统固化工艺。

[0003] 随着UV光固化涂料在车灯、手机和电视机壳等塑胶件的表面处理的日益广泛,各

种配套的UV光固化涂装生产线的对品质和无尘的要求也越来越高，UV漆主要组成成分是光

敏树脂、光敏剂、交联单体、溶剂、助剂，在UV光固化涂装生产线前端产品喷涂后，仍有剩余

少量UV涂料漆颗粒随着尾气排放进入大气，这一部分尾气不经过处理净化，将会对环境造

成很大危害。

[0004] 目前，喷涂废气治理主要是两大块：1、液态的漆雾；2、气态的VOC；液态的漆雾含量

颗粒物，并有黏性，不先解决漆雾问题，后面的VOC处理设备就容易堵塞。现有主流的传统的

处理方式有低端水帘除漆雾处理和高端的混合燃烧法，其在实际应用中都有其不足之处，

水帘除漆雾由于UV漆雾溶剂不溶于水的缘故，时间一长容易堵塞水喷头，并在喷淋塔内壁

形成一层漆层，日积月累很难清理，而且沉降于喷淋塔底部的UV涂料与水混合物有需要二

次处理和分离，经济型很差，随着使用时间的推移，处理效果大大折扣，会造成后段光氧设

施的能效降低，排放达不到标准。而混合燃烧法是通过热氧化作用将废气中的可燃有害成

分转化为无害物或易于进一步处理和回收的物质的方法，设备需要专门的安装空间占地位

置较大，且燃气辅助燃烧等工艺，初期投资大，能耗较高，危险系数风险也高，不适宜中小企

业及小场合应用。

实用新型内容

[0005] 为了解决上述技术所存在的不足之处，本实用新型提供了一种车灯UV喷涂废气过

滤净化装置。

[0006] 为了解决以上技术问题，本实用新型采用的技术方案是：一种车灯UV喷涂废气过

滤净化装置，包括箱体，箱体的一端设为废气入口、另一端设为过滤出口，箱体内设置有油

漆过滤纸层、漆雾过滤棉层以及活性炭过滤棉层；

[0007] 油漆过滤纸层呈V型，且油漆过滤纸层位于漆雾过滤棉层的前侧，漆雾过滤棉层位

于活性炭过滤棉层的前侧；

[0008] 油漆过滤纸层分为上、下两段，上段的油漆过滤纸层安装在上U型槽内，下段的油

漆过滤纸层安装在下U型槽内，上U型槽、下U型槽均固定在箱体内；下段的油漆过滤纸层外

围设有导流槽，导流槽为框体，导流槽内开设有导流通道；导流槽通过外壁与上U型槽相连
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接，且导流槽与上U型槽在相接处开设有与导流通道相连通的收集孔，导流槽通过内壁与下

U型槽相连接，导流槽与下U型槽在相接处也开设有与导流通道相连通的收集孔；箱体的下

方安装有积液槽，导流槽通过导流通道与积液槽相连通，积液槽上开设有排放口；

[0009] 漆雾过滤棉层、活性炭过滤棉层分别通过强磁铁安装在一号支撑龙骨、二号支撑

龙骨上，强磁铁与一号支撑龙骨、二号支撑龙骨相磁吸，一号支撑龙骨、二号支撑龙骨均固

定在箱体内。

[0010] 进一步地，箱体上设有检修门，检修门设有多个。

[0011] 进一步地，一号支撑龙骨、二号支撑龙骨的截面均呈L型，且一号支撑龙骨、二号支

撑龙骨分别设置有多排。

[0012] 进一步地，上U型槽还与箱体固定连接，导流槽也与箱体固定连接，下U型槽通过导

流槽固定在箱体内。

[0013] 进一步地，箱体的下方还固定设置有安装支架。

[0014] 本实用新型公开了一种车灯UV喷涂废气过滤净化装置，解决了汽车行业，尤其是

车灯制造过程中，UV喷涂所产生含有一定量固化涂料尾气的处理问题。经过三级过滤吸附，

过滤效果强，显著减少了喷涂废气中的颗粒物及VOC，适用于各种大小场所；同时，内部的过

滤废气处理部件采用简易、可行、可靠的安装方式，实现快捷安全的更换，更换成本低廉，实

现很好的经济性和社会效益。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的整体结构示意图。

[0016] 图2为图1的断面图。

[0017] 图中：1、废气进口；2、箱体；3、安装支架；4、过滤出口；5、积液槽；6、排放口；7、检修

门；8、油漆过滤纸层；9、上U型槽；10、导流槽；  11、强磁铁；12、漆雾过滤棉层；13、一号支撑

龙骨；14、活性炭过滤棉层；  15、二号支撑龙骨；16、下U型槽；17、导流通道；18、收集孔。

具体实施方式

[0018] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型作进一步详细的说明。

[0019] 一种车灯UV喷涂废气过滤净化装置，如图1所示，包括箱体2，箱体采用碳钢板焊接

而成，结构强度高，可根据进风量的多少并在基本功能段不便的前提下，实现箱体大小的调

整，能够应用于不同大小需求的场所；箱体2的一端设为废气入口1、另一端设为过滤出口4，

由此，废气从废气入口1进入到箱体2  内，经过滤净化后，干净的气体从过滤出口4排出，废

气入口1、过滤出口4的设置方向可根据实际需求进行调整；

[0020] 在箱体2内设置有油漆过滤纸层8、漆雾过滤棉层12以及活性炭过滤棉层14，其中，

油漆过滤纸层8呈V型，且油漆过滤纸层8位于漆雾过滤棉层12的前侧，漆雾过滤棉层12位于

活性炭过滤棉层14的前侧，从而，进入到箱体2内喷涂废气经三道过滤净化处理，能将废气

中的大部分颗粒漆雾及时收集，显著减少喷涂废气中的颗粒物及VOC，过滤效果十分优异。

[0021] 首先，V型的油漆过滤纸层8实现第一道过滤，即初期过滤，油漆过滤纸层  8采用V

型油漆过滤纸，是具有特定比例的V字型复槽式结构，本身具有V型槽结构，当喷涂废气从废

气入口进入后，首先遇到油漆过滤纸层8，由于V型油漆过滤纸自身的结构特征，使得喷涂废
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气在V型槽结构中减速且被碰撞拦截，喷涂废气中的漆雾粒子以及本身带有的稀释剂等在

减速后遭到拦截、碰撞会发生惰性分离，把油性的漆雾粒子聚积在V型槽内，经过滤的气体

再经后续的过滤作用，从过滤出口4排出。

[0022] 当聚集在V型槽内的漆雾达到一定容量后，就会沿着V型槽的槽壁慢慢往下流，为

实现漆雾液体的收集，将，油漆过滤纸层8分为上、下两段，并在下段的油漆过滤纸层外围设

有导流槽10，同时，箱体2的下方安装有与导流槽10连通的积液槽5，从而，上、下两段油漆过

滤纸层收集的漆雾液体均通过导流槽  10被收集到积液槽5内，再在积液槽5上开设有排放

口6，从而将聚集下来的废液集中定期回收或处理，清理简单方便。

[0023] 对于导流槽10，如图1和图2所示，其为框体，在导流槽10内开设有导流通道17，导

流通道17与积液槽5是相连通的；同时，导流通道17还应与上、下两段油漆过滤纸层实现连

通，以收集漆雾废液。

[0024] 由此，如图1所示，上段的油漆过滤纸层安装在上U型槽9内，下段的油漆过滤纸层

安装在下U型槽16内，上U型槽9、下U型槽16均固定在箱体2内；呈框体结构的导流槽10通过

外壁与上U型槽9相连接，即通过最顶端的外壁与上U型槽9相连接，同时，导流槽10与上U型

槽9在相接处开设有与导流通道17相连通的收集孔18，从而，上段的油漆过滤纸层聚集的漆

雾废液通过上U型槽9上的收集孔18流入到导流通道17内，再向两侧分流，最终通过导流通

17道流入到积液槽5内。

[0025] 导流槽10则通过内壁与下U型槽16相连接，导流槽10与下U型槽16在相接处开设有

与导流通道17相连通的收集孔18，此处的收集孔则开设在位于下端的内壁上，从而，下段的

油漆过滤纸聚集的漆雾废液直接从收集孔18流入到导流通道17内，再通过导流通17道流入

到积液槽5内。

[0026] 喷涂废气的第二道处理所采用油漆过滤纸，其可承受每平方至少15KG的压力，承

载能力是其他类型过滤材料的3至5倍，而且是深载而不是表面承载，从而，UV喷涂所产生的

喷涂废气通过V型油漆过滤之后，能明显的减少废气中颗粒物的含量，减少漆雾附着在设备

内壁、排风管道管壁等的问题，降低后续光氧分解设备和活性碳吸附的处理浓度，并尽可能

的降低整体处理运行费用。

[0027] 漆雾过滤棉层12则实现喷涂废气的第二道处理，该层采用漆雾过滤棉，是由高强

度的连续单丝玻璃纤维组成，呈递增结构捕集来自前端的油漆过滤层8  未处理的气流，进

一步减低排出废气污染；漆雾过滤棉的捕捉率高、漆雾隔离效果好，高弹性保持其外形不

变,其过滤纤维有利于储存漆雾灰尘，低压损，对漆雾有特佳的捕集效滤；同时，漆雾棉可达

到100％相对温度的耐温性，定期更换此滤网可避免油漆颗粒堵塞及污染环境。

[0028] 活性炭过滤棉层14则实现第三道处理，采用活性炭过滤棉进行吸附，活性炭过滤

棉采用通孔结构的蜂窝为载体，在聚氨酯泡棉上载附粉状活性炭制成，其含碳量在35％-

50％左右，与传统活性炭过滤网相比，具有更优良的气体动力学性能，体积密度小、比表面

积大、吸附效率高、风阻系数小，可用于空气净化，去除挥发性有机化合物甲醛、甲苯、氯苯

和空气中的污染物，具有很好的净化效果，由此，对未处理的气体进一步处理，充分确保过

滤出口4排放气体的安全性。

[0029] 进一步地，在有效提高本过滤净化装置的喷涂废气处理效果同时，各级过滤处理

层的安装、更换结构也十分便捷，对于油漆纸过滤层，上下两段分别通过上U型槽9、下U型槽
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16实现安装，将油漆过滤纸放入到U型槽内，再将油漆过滤纸展开，利用卡扣等辅助工具，将

油漆过滤纸固定在U型槽内，然后，上U型槽9与箱体2固定连接，导流槽10也与箱体2固定连

接，从而，下U型槽16通过导流槽10固定在箱体2内；由此，通过U型槽方便便捷的完成油漆过

滤纸的安装与更换。

[0030] 对于漆雾过滤棉层12、活性炭过滤棉层14，则分别通过强磁铁11安装在一号支撑

龙骨13、二号支撑龙骨15上，一号支撑龙骨13、二号支撑龙骨15均为铁材质制成，从而，强磁

铁11能够与一号支撑龙骨13、二号支撑龙骨15相磁吸，将漆雾过滤棉层12、活性炭过滤棉层

14分别固定，一号支撑龙骨13、二号支撑龙骨15则均固定在箱体2内，并且，一号支撑龙骨

13、二号支撑龙骨15的截面均呈L型，且一号支撑龙骨13、二号支撑龙骨15分别设置有多排，

从而，使得漆雾过滤棉层12、活性炭过滤棉层14的固定更加稳定。对于过滤棉，具有分子系

数小的特性，空气流通性好，不会造成平面过滤棉较大的压力，因此，通过强磁铁便能安装

牢固，此种安装方式更换方便快捷，实现很好的经济性。

[0031] 箱体2上设有检修门7，检修门7设有多个，方便各级过滤件的更换、安装操作，箱体

2的下方还固定设置有安装支架3，实现支撑。

[0032] 对于本实用新型所公开的车灯UV喷涂废气过滤净化装置，采用油漆过滤纸进行过

滤，实现大承载量的过滤，能处理大部分的颗粒漆雾，且带有导流槽，能及时的将聚集的废

液收集，便于集中、定时处理；三级过滤吸附，显著监护死了喷涂废气中的颗粒物及VOC，过

滤效果优异；同时，内部的各级过滤吸附件的安装渐变，是实现快捷安全的更换，使得更换

成本低廉，具有很好的经济性。

[0033] 上述实施方式并非是对本实用新型的限制，本实用新型也并不仅限于上述举例，

本技术领域的技术人员在本实用新型的技术方案范围内所做出的变化、改型、添加或替换，

也均属于本实用新型的保护范围。
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