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Sposéb ksztaltowania klebkow tasmy przedzalniczej z rozciggarek
z jednoczesnym nadawaniem jej skretu oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b ksztattowa-
nia klebkéw tasmy przedzalniczej z rozciggarek
z jednoczesnym nadawaniem jej skretu, oraz urza-
dzenie do stosowania tego sposobu, umozliwiajace
bezposrednie przedzenie z taS§my.

Przy procesie przedzenia z ta§my produktem wyj-
Sciowym podawanym na przedzarki jest taSma
w klebkach, pochodzgca bezpoSrednio z rozciggarek
z pominieciem niedoprzedzarek, stanowiacy dotych-
czas przy klasycznym sposobie przedzenia etap po-
§redni pomiedzy rozciaggarka a przedzarka. Niedo-
przedzarka sluzy miedzy innymi do nadania ta$mie
odpowiedniej struktury w postaci wstepnego skre-
tu, co ma zasadnicze znaczenie przy nastepnym pro-
cesie przedzenia. Przy prawidlowym procesie prze-
dzenia wymagany jest bowiem produkt wyjSciowy
w postaci taSmy o nalezytej strukturze i o wstep-
nym skrecie, poniewaz ta$ma wstepnie skrecona
umozliwia uzyskanie znacznie lepszych wynikéw w
trakcie dalszego rozciggania na przyrzadzie rozcig-
gowym przedzarki oraz zapewnia nalezyts kontrole
wlbkien nieprowadzonych i pozwala na uzyskanie
przedzy o duzej ré6wnomiernosci.

Znane i stosowane dotychczas sposoby nadawa-
nia taSmie z rozciggarek, przeznaczonej do proce-
su bezpoSredniego przedzenia, odpowiedniej struk-
tury, polegaja na jej zageszczeniu za pomocag za-
geszczaczy, wzglednie przez jej walkowanie za po-
moca cholewek watkujacych. Urzadzenia do zage-
szczania taSmy stanowig wiec integralng cze§é roz-
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ciggarek umozliwiajacych wytwarzanie taS§my prze-
znaczonej do bezpoSredniego przedzenia. Znane
i stosowane urzadzenia do zageszczania tas$my po-
siadaja jednak te zasadnicza wade, Zze nie nadaja
taSmie wstepnego skretu, wskutek czego wystepu-
ja przy nastepnym procesie przedzenia trudnosci,
poniewaz tasma przechodzac przez wysokorozciggo-
wy przyrzad przedzarki ulega rozczepieniu i roz-
warstwieniu. Uniemozliwia to z kolei uzyskanie
réwnomiernego produktu koncowego w postaci
przedzy.

Istotng réwniez wadg znanych i stosowanych do-
tychezas urzadzehi do zageszczania tasmy stanowi
to, ze rozwigzania te nie pozwalajg na rozwiniecie
predko$ci wydawania tasmy powyzej 50 metréw na
minute, co w por6éwnaniu z nowoczesnymi rozcia-
garkami pracujgcymi z predko$cia wydawania tas-
my powyzej 200 metréw na minute obniza znacznie
wydajno$é rozciggarek.

Celem sposobu oraz urzadzenia do jego stosowa-
nia wedlug wynalazku jest przeto usuniecie tych
wad i nadanie taSmie wydawanej przez rozciggarke
prawidlowej struktury oraz wstepnego skretu przy
duzej predkoSci jej wydawania oraz nawijania
klebkéw, przy jednoczesnym dostosowaniu tego
sposobu i urzadzenia do kazdej rozciggarki.

Przedmiot wynalazku jest wyjasniony na przy-
ktadzie rozwigzania, uwidocznionym na zalgczonym
rysunku schematycznym, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia urzadzenie do ksztaltowania klebkéw taSmy
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przedzalniczej z jednoczesnym nadawaniem jej
skretu, w przekroju podiuznym, a fig. 2 — to sa-
mo urzgdzenie w przekroju, wzdluz linii A—A na
fig. 1.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z dwéch
tarcz 3, polgczonych ze sobg lgcznikami 20. Pomie-
dzy tarczami 3 ulozone sg symetrycznie watki pod-
zwojowe 4, ktére na swej powierzchni posiadaja
naciety rowek spiralny. W rowek ten wchodzi rol-
ka prowadnika 6 taSmy 2 umieszczonego na osiach
7. Dq tarcz 3, umieszczonych w lozyskach 14 i 19,
umocowane sg symetrycznie od strony zewnetrznej
dwie pary ramion 5, kt6ére stanowig uchwyty ce-
wek 1, sluzacych do nawijania taSmy 2. Ramiona 5
sg dociskane do walka podzwojowego 4 za pomoca
sprezyn. Tarcze 3 majg czopy z otworami przeloto-
wymi, przez ktére wprowadzana jest tasma 2 po-
przez wodzik 9. Jednakowe naprezenie taSmy 2
utrzymywane jest za pomocg regulowanego obcigz-
nika 10.

Cale urzadzenie otrzymuje nape& od rozciggarki
za poSrednictwem kota 18. Walki podzwojowe 4 s3a
napedzane przez obracajace sie tarcze 3 za pomoca
ko6t zebatych 11, 12, 13, 15, 16 i 17 tworzacych prze-
kladnie ré6znicows. Przekladnia ta pozwala na od-
powiednie zmniejszenie obrotéw walkéw podzwo-
jowych 4 w stosunku do obrotéw tarcz 3.

Tasma 2 wydawana przez walki kalandrowe 8
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rozciggarki taSm wchodzi w wodzik 9 i zostaje po- -

dana poprzez otwé6r w czopie tarczy 3 do prowad-
nika 6, ktéry uklada taSme 2 na cewce 1. Cewka 1
otrzymuje naped od watka podzwojowego 4. Kolo
13 jest zamocowane na stale na czopie tarczy 3
a poprzez kola 11 i 12 powoduje zmniejszenie
obrotéw luZno osadzonych két 15 i 16, po ktérych
obraca sie kolo 17, nadajgce ruch obrotowy walkom
podzwojowym 4. Obroty calego urzgdzenia powo-
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dujg skrecenie taSmy 2, a poprzez przekladnie réz-
nicowg powodujg obrét watka podzwojowego 4,
a tym samym ksztaltujag klebek o nawoju krzyzo-
wym.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ksztaltowania klebké6w tasmy przedzal-
niczej z rozciggarek z jednoczesnym nadawaniem
jej skretu, znamienny tym, ze ta$ma (2) wyda-
wana przez walki kalandrowe (8) rozciggarki
przechodzi przez wodzik (9) i zostaje podana
przez otwér w czopie tarczy (3) do prowadnika
(6), ktéry uklada tasme (2) na cewkach (1), na-
pedzanych przez walki podzwojowe (4), przy
czym réwnomierne naprezenie taSmy (2) utrzy-
mywane jest za pomocg regulowanego obcigzni-
ka (10).

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug zastrz.
1, znamienne tym, ze cewki (1) oraz waiki pod-
zwojowe (4), usytuowane sg pomiedzy tarczami
(3), polaczonymi ze sobg za pomoca lacznikéw
(20), a walki podzwojowe (4) posiadajg na swej
powierzchni naciete rowki spiralne, w ktére
wchodza rolki prowadnikéw (6) tasmy (2),
umieszczonych na osiach (7).

3. Urzadzenie wedtug zastrz. 2, znamienne tym, ze
walki podzwojowe (4) sa napedzane przez obra-
cajace sie tarcze (3) za poSrednictwem przekladni
réznicowej, skladajgcej sie z k6t zgbatych (11,
12, 13, 15, 16, 17), zmniejszajacych obroty wal-
kéw podzwojowych (4) w stosunku do obrotéw
tarcz (3), a do tarcz (3) osadzonych w lozyskach
(14) i (19) umocowane sg symetrycznie od strony
zewnetrznej dwie pary dociskanych sprezynami

~ramion (5), stanowigcych uchwyty cewek (1).
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