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Ssawka spawalnicza .

1

Przedmiotem wynalazku jest ssawka spawalnicza od-
ciagu miejscowego. zanieczyszczen spawalniczych pola-
czona z tancza spawalnicza.

Dotychczas stosowana jest jako ssawka, polaczona z
tarcza spawalnicza, zakrzywiona rurka, ktorej jeden ko-
niec, bosy lub zaopatrzony w lejek, umieszcza si¢ W
poblizu tuku spawalniczego, a «drugi koniec stanowi
uchwyt rgczny tarczy spawalniczej, polaczony z elastycz-
nym przewodem odprowadzajacym zanieczyszczenia spa-
walnicze.

Niedogodnosci wystepujace przy stosowaniu tego roz-
wiazania wynikaja z konieczno$ci odciagania znacznych
ilosci powietrza dla zapewnienia skutecznego porywa-
nia zanieczyszczen, nawet przy bardzo malej odleglosci
otworu ssacego od tuku spawalniczego, rzedu kilku cen-
tymetrow. Niezbedna przy tym duza dokladno$é w $ci-
stym zachowaniu ustalonej odlegto$ci oraz duza $redni-
ca elastycznego przewodu za ssawka stanowia Zzrodlo
powaznych utrudniei w pracy spawacza. Oprocz tego
zanikajacy charakter pola predkosci przed otworem
ssacym sprawia, ze skuteczno$¢ porywania zanieczysz-
czen przez ssawk¢ w duzym stopniu uzalezniona jest od
ruchéw powietrza w otoczeniu. Powoduje to przerywa-
nie si¢ konwekcyjnego strumienia zanieczyszczen spa-
walniczych do pomieszczenia. W przypadku spawania w
matych kubaturach np. dnach podwoéjnych statkéw i
zbiornikach nastepuje w zwiazku z tym szybki wzrost
stezenia zanieczyszczen ponad granice dopuszczalng.

Celem rozwiazania wedlug wynalazku jest zwigksze-
nie skutecznosci i pewno$ci dzialania ssawki oraz ogra-
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niczenie utrudnien przy postugiwaniu si¢ nia poprzez:
zmniejszén.ie wydatku odciaganego powietrza, a tym sa-
mym takze $rednicy elastycznego przewodu za ssawka,
wyeliminowanie zaklocajacego oddzialywania ruchéw
powietrza w otoczeniu na pracg ssawki, umozliwienie
znacznego zwiekszenia odlegloéci otworu ssacego od tu-
ku spawalniczego, powigkszenie obszaru mozliwych
usytuowan otworu ssacego wzgledem tuku spawalnicze-
go oraz, w przypadku spawania w pomieszczeniach o
matej kubaturze, poprzez jednoczesna organizacje ogdl-
nej wymiany powietrza. Zadanie techniczne prowadzace
do osiagnigcia tego celu polegalo na znalezieniu takie-
go schematu przeplywu powietrza nawiewanego i odcia-
ganego, ktéry zapewnia osiagnigcie postawionego celu
przy niewielkim wydatku powietrza nawiewanego.

Istota rozwigzania wedlug wynalazku polega na za-
stosowaniu nieprzylegajacego do powierzchni tarczy spa-
walniczej pierScieniowego kanatu rozdzielczego ze
szczeling réwnomiernego wydatku zaopatrzona w kie-
rownicg i kré¢cem wlotowym potaczonym z elastycznym
przewodem tlocznym, oraz rurki ssacej z otworem wlo-
towym bosym lub zaopatrzonym w lejek, usytuowanej w
osi symetrii kanatu rozdzielczego, polaczonej z tarcza
spawalnicza i posiadajacej zakrzywiony koniec wyloto-
wy polaczony z elastycznym przewodem odciagu miej-
scowego, spelniajacy funkcje uchwytu recznego tarczy
spawalniczej, przy czym pierScieniowy kanal rozdziel-
czy potaczony jest z tarcza spawalnicza lub turky ss3-
ca w sposéb mnie utrudniajacy swobodnego przeptywu
powietrza pomigdzy kanalem rozdzielczym a powierzch-
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nia tarczy spawalniczej oraz rurka ssacy. Kierownica
pierscieniowego kanalu rozdzielczego kieruje pierScie-
niowy strumiefi nawiewny w'stron¢ spawanej powierzch-
ni ruchem wirowym lub prostopadle do tej powierzchni.

Ssawka wedlug wynalazku zapewnia w poréwnaniu z
dotychczas stosowana, znacznie wyzsza skuteczno$é i
pewnoé¢ dzialania oraz nizszy poziom utrudnien przy
postugiwaniu si¢ nia, poniewaz zmniejsza znacznie wy-
datek odciaganego powietrza, a tym samym $rednice
elastycznego przewodu odciagu miejscowego, eliminuje
zaklocajaoe oddzialywanie ruchéw powietrza w otocze-
niu ma prace ssawki, umozliwia znaczne zwigkszenie
odlegloéci otworu ssacego od luku spawalniczego, po-
wigkszenie obszaru mozliwych usytuowan otworu ss3-
cego wzgledem luku spawalniczego oraz w pomieszcze-
niach o malej kubaturze, jednoczesna ogélna wymiane
powietrza.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dach wykonania na rysunku ma ktérym fig. 1 przedsta-
wia przekrdj ssawki z dluga rurka ssaca bez lejka i ka-
nalem rozdzielczym o matym promieniu, a fig. 2 —
przekr6j z krotka rurka ssaca z lejkiem i kanalem roz-
dzielczym o duzym promieniu. Ssawka wedlug wynalaz-
ku posiada pier§cieniowy, rozdzielczy kanal 1 ze szcze-
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" linag 2 réwnomiernego wydatku, kierownica 3 kierujaca.

strumie nawiewny w strong-spawanej powierzchni 4 i
kréécem wlotowym 5 polaczonym z elastycznym tlocz-
nym przewodem 6 oraz przymocowana do spawalniczej
tarczy 7 ssaca rurke 8 z wlotowym otworem 9 i zakrzy-
wionym wylotowym koficem 10 polaczonym z elastycz-
nym ssacym przewodem 11.

Zastrzezenie patentowe

Ssawka spawalnicza polaczona z tarcza spawalnicza,
znamienna tym, ze posiada nieprzylegajacy do po-
wierzchni spawalniczej tarczy (7) pierScieniowy roz-
dzielczy kanat (1) ze szczeling (2) réwnomiernego wy-
datku, kierownica (3) i kroécem wlotowym (5) oraz ssg-
ca rurke (8) z wlotowym otworem (9) bosym lub zaopa-
trzonym w lejek, usytuowana w osi symetrii rozdziel-
czego kanatu (1), polaczona ze spawalnicza tarcza (7)
i posiadajaca zakrzywiony wylotowy koniec (10), przy
czym mozdzielczy kanal (1), polaczony jest ze spawalni-
cza tarcza (7) lub ssaca rurka (8) w spos6b nie utrud-
niajacy swobodnego przeplywu powietrza pomiedzy
rozdzielczym kanalem (1) a powierzchnia spawalniczej
tarczy (7) oraz ssaca rurka (8).

WDA-1. Zam. 4586, naktad 200 egz.
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