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E. I. DU PONT DE NEWOURS AND CONPANY

"PROCESSO PARA O FABRICO Di CARPETES Do E3TRUTURA D3 MALHA
COL TINGIMENTO ANTES DA OPZRAGAO D3 TUFAZEM

Campo Teécnico

A presente invencgao refere-se a ur Nrocesso
para a febrice¢zo de carpetes com uma;mior uniformidade de
cor e de tonalidz=de mediente tin 'imento de uma estruture tri-
cotade sob pequene tracczo, ‘azendo passar a estrutura trico-
teda através d2 pelo menos dois rolos de esmagamento, desfien
do a estrutura tricoteda e fezendo wnz carpete de fios tingi-

dos néo desfiedos.

Enquadramento Gerel de Invencéo

Pios de carpete de 1l& tém sido tradicionelmen-
te tingidos em meades e depois bobinados para tecer ou tufar
as carpetes. Zm fios sintéticos, teis como fios de nylon, se-
guiu-s: a mesma técnica que na la primeiramente e alguns fios
s@o einde tingidos para uso na tacelagem sezunio um modelo.
I'o entanto, a grende maioria d= fios sintéticos de carpetes,
perticuler.iente fio continuo & granel, séo presentemente n&o
tingidos quendo transformados sob a forma de carpete e a car-

pete inteira & tingida com ume tonalidsde sb6lida ou & impres-



sa quardo se deseja um modelo da cor.

As vantagens do tingimento na forma de carpete
representam menores custos de processamento por quilograme
(1ibra) de fio e melhor uniformidade de tonalilade de cores
do que no caso do fio tingido. Os inconvenientes sa&o o eleva-
do investimento e o elevado custo de espago do pavimento do
equipamento de tingimento e e dificuldéde em atingir uma uni-
formidade precisa de tonalidade através de toda & larjura de
uma cerpete com uma larzura da ordem de 4,6 metros (15 pés).
A tufe;em constitui actuslmsnte o processo meis largemente
utilizedo para a manufectura de uma cerpete, de acordo com o
quel uma plurelidede de fios & elimenteda a um conju:to de
agulhas do tipo de maquina de costura muito prbéximas umas das
outras stravées de tode a largjura le um tecido das costas de
une carpete e o movimento para cime e para beixo des agulhas
insere os fios no tecido das costas para former lacos no la-
do oposto. O urdidor necessério para conter até cerca de
1800 embelagens de fio a partir do zual os fios sdo abesteci-
dos é&s agulhas de tufegem também precise de um grande espago
do pevimento.

Se um fio ou um certo nlrero dos fios tiveren
um greu de tingibilidade diferente dos outros, eles formarao
riscas de luz visivel ou em escuro &o longo de todo o compri-
mento da carpete depois do tingimento, tornando-a inaceitavel.
o entanto, esse defeito n&o pode ser detectado antes de toda
a carpete ter sido tingidsa.

Patentes de invencao anteriores descrevem méto

dos de reunizo de fios mhltiplos de modo a obter-se uma estru



tura tecide ou tricotsda temporéria para facilidade de manu-
seamento e depois removendo um fio da trama temporaria ou des
malhando uma estrutura tricotada para separer os fios para
elimentar as operacdes subsequentes. A patente de invencgéo
norte-americana X9 3 536 019 de Hondaz e col. refere-sz & in-
serc8o e 4 remoc8o de um fio temporario da trama. A patente
de invencao norte-americane N2 4 045 848 de Whitaker refere-
-s2 & dsstruicdo dessa trame temporéria e a patente de inven-
¢80 norte-americana 172 4 327 464 de Hutcheson refere-se & tri
cotegem e & lestricotazem. Além disso, as patentes le Vhitaler
e de Hﬁtchgson referem-sc a0 tingimento e & impresséo dessas
estruturas temporérias com desemhos rnulti-corzdos para se ob-
ter fios "tingidos espagadamente” ou o efeito de Berber. Kao
havia quaelquer realizaegao em que esses estruturas temporérias
pudessem ser usades en associaggo com métodos especificos de

eplice¢eo do corante pera se conseguir uma uniformidade supe-

Tior de cores de tonalidede sblida.

Sumério da Invencao

A requerente descobriu ajora um processo para
a menufactura de uma carpete com boe uniformidade de cor e de
tonaelidade, caracterizado pelo facto de conpreender as opera-

cOes que consistem:

&) na reunido de fios encrespados nu:a estrutu

ra semelhante a cinta com extremidaies mhltiplas;

b) no tingiiento da estrutura ssmelhente a cin
ta alimentando primeiramente a referida estrutura semelhante

a cinta a um benho de tingimento sob ura pegquena tensao de
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traccao e forcando depois o corante a?ravés de cedsa fio da
estrutura semzlhante a cinta pelo menos por duus vezes prefe-
rivelmente elimentando a estrutura sema2lhante a cinta atraveés
de pelo menos dois rolos d= aperto, em que os rolos de eaperto
forgem o corante a passar através de cada fio existente na

estrutura semelhante a cinta e removendo o excesso de corante;

c) na fixagdo do corante mediante aquecimento
da estrutura semelhante a cinte, preferivelmente aquecendo

por meio de vepor de égua e aproximzdamente 100°C;

d) no enxaguamento e na espremedura da estrutu

ra semelhante a cinte;
e) na secegem da estrutura semelhante & cints;

f) no desfiamento de estrutura semelhante a

cinte pera separar os fios; e

g) na alimentacado dos fios desfiados & uma mé-
quina de tufagem de carpetes, manufacturendo-se uma cerpete

com boa uniformidade de cor e tonalidade.

Os fios encrespados s&o preferivelmente reuni-
dos com formacao da estrutura semelhante a cinta tricotando
e urdidura ou tecendo de maneira solta, ceracterizado pelo
facto de se fazer a insergao de fio da trama, em que o fio de
trama & retirado quando a estrutura semelhante a cinta & des-
fiada. ‘
Preferivelmente, ediciona-se continuamente co-
rante fresco ao aplicador de corente de tal maneira que todo

o fio & tratado com corante com uma concentreacao uniforme.

O corante pode ser forgedo repetideamente etravés dos fios por
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meio de dois ou meis conjuntos de rolos de aperto ou por ou-
tros meios tais como um ou mais conjuntos de jactos ou de pul
verizadores de um ou de ambos os lados ou puxando o fio sob
ligeira tenséo de tracgao em contacto de envolvimento com ume
ou meis barraes de limpeza estacionéries para redistribuir o
corante nos fios e no interior dos fio;.

Os fios podem ser reunidos de maneira a obter-
-se uma estrutura semelhante a cinta de extremidedes milti-
plas por tecelagem solte temporarie, empregando um fio de tra
ma que & posteriormente removido ou por tricotagem da tramsa,
uszndo preferivelmente uma construgéo com ume pequena densida
de de pontos pera minimizar o volume da reunifo e para redu-
zir a distorggo permanente dos fios de modo a obter-se uma
forma tricotada encrespada. Prefere-se o uso de fios previa-
mente torcidos para evitar essa distorggo. A estrutura seme-
lhante a cinta & posteriornente desfieda pare separar os fios.

A tecelagem solta ou a tricotazem caracterize-

v

-se por inéefQSes na trama so longo da extremidade com cerca
de 1 cm ou mziores ou por tricotzgem da trame formando pontos
continuos com cerca de 2 cm ou meiores. Dsse construgéo solte
£ necesséiria parsz a complete e uniforie penetrag2o do corante
atrevés d= todos os fios essim como para o completo tratamen-
to cow vepor d2 &gue, enxasuaszento e s2cagem. Dssa panetracédo
é tembém auxiliede pelo minimo de trecg2o sobre o conjunto du
rante as operag0es, que & também benéfico para pressrver o
enrugemento e o volume dptinos nos fios.

Um fio tel como & referido ne presente memdria

descritae pode ou ser wn Gnico ou pode ser dois ou meis fios
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individueis que foram pregueados e reunidos em conjunto pelo
calor ou podem ser fios diferentemente tingiveis que foram
enredados ao ar.,

Ko tingimento de fios miltiplos de acordo com
a presente invencdo, a uniformidede do corante de fio para
fio & excelente e & uniformidade a0 longo da extremidade pode
ser mais facilmente controlada do que na préatica de tingimen-
to continuo de fio corrente.

Se alguns fios tiverem ume tingibilidade per-
ceptivelmente diferente da maior parte, eles podem ser detec-
tedos visualmente & melide que os fios entrarem na méquina de
tufe_em e puderem ser retirados para o desperdicio,

O equipemento de tingimento qus & apropriado
com modificac¢cdes minimes para utilizagf@o no processo da pre-
sente invenceo & o usado pera o tingimento de trama de cintos
de seguranca pera assentos de automdvels, para cujo produto
as exigéncias de uniformidede do corante ao lonso das extre-
midades sao par%icularmente rizorosas.

Caso assim se pretenda, podem aplicar-se ou-
tros tretamentos antes, durante e depoi§ do tingimento. Esses
tratamentos podem conferir actividade antimicrobiana ou podem
repelir sujidade e manchas.

Fios de arranjos semelhantes & cinta de cor
diferente podem ssr alimsntados a egulhas particulares de uma
maguina de tufegem de raneira e formarem barras ou outros de-
senhos graficos.

0 processo de acordo com a presente invencgao

pode ser usado com fios tanto de fibras corio de filamentos
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continuos e & vantajoso para a la assim como para as fibras
sintéticas. O processo pode ser ou continuo por agrupamento
dos fios de maneira e obter-se uma estrutura semelhante & cin
te pera a fabricacdo da carpete ou pode ser interrompido, por
exemplo armazenando a estputura tingida e seco numa vasilha
ou caixa e posterior alimentacao da estrutura pera fabricar a
carpete. |

A uniformidaede superior do corante, a redugédo
do investimento e a economie de espajo de acordo com o presen
te processo pode beneficiar as fabricas de carpetes de quais-
quer dimengSes. Além disso, as pequenas fabricas de carpetes
séo particularmente auxiliadas pelo aumento da produtividade
e pela reducéo do inventério das fibras que o presente método
torna possivel., Fébricas que ficam distentes de origem das fi
bras, como por exemplo de palses estrangeiros, podem reiuzir
de maneira dréstica o intervalo de tempo entre a encomenda e

o fornecimento.

EXENPLO

Duzentos fios consistindo, cade um, em dois
fios de filamentos continuos de nylon 66 trilobais de 1700
denier de 22 denier por filamento que foram torcidos e fixa-
dos pelo celor sdao conduzidos de embalegens individueis num
urdidor para um tear de agulhas e tecidos numa construgéo de
oito eixos quatro por quatro inserindo um fio de trama epro-
Ximedamente por cade 1 cm de deslocageo do fio. A estrutura
semelhente & cinta de extremidedes mhltiplas tem aproximada-

mente 8 cm de largura. A velocidade de avanco do fio & igual



-8 -/
{
v
a cerca de 10 metros por minuto. A cirta & ent&o alimenteada

e um tingidor com vapor de agua de almofada de tecido textil

e & tingida com corantes "Tectalon" da Ciba Geigy que compre-
endem vermelho &cido 361,3 grames/litro, 200% e amarelo, 2
grames/litro e azul acido 277, 0,5 grama/litro, em um banho

em que dois conjuntos de rolos de aperto forgam o corante
através de cede fio. Ambos o0s rolos de aperto removem o exces
so de corante para o esgoto, depols do que os fios entram num
aquecedor com vapor de é&gue que faz subir e temperctura do

fio para cerce dé 100°C durante um tempo de exposigdo de 4 1/2
minutos com vapor vivo para fixaer o corente. Os fios s2o de-
pois enxaguados e espremidos em seis tanques em série e sao

em seguida secos a 120°C durente 2'1/2 minutos em um secedor
de convecga&o. A uniformidade do corante & excelente de um re-
bordo para o outro e s.tisfcz as normas comerciais desde umea
extremidzde até 3 outra. A trame & entao retirade e os fios
séo sepcrados para entrar ne placa d2 olhais de umza méguina

de tufsgem de cerpetes.



Reivindicagoes

l.- Processo para o fabrico de carpetes com boa unifor
midade de cor e tonalidade a partir de fio tingido, caracteriza-
do pelo facto:

a) de se enlagar fios encrespados de maneira a obter-se uma
estrutura semelhante a fita com extremidades multiplas;

b) de se tingir a estrutura semelhante a fita alimentando a
a referida estrutura semelhante a fita a um banho de tingimento
sob uma pequena tensao de tracgao e depois forgando o corante a
passar através de cada fio na estrutura semelhante a fita pelo
menos duas vezes;

c) de se fixar o corante por aquecimento da estrutura seme-
lhante a fita;

d) de se enxaguar e espremer a estrutura semelhante a fita;

e) de se secar a estrutura semelhante a fita;

f) de se désfiar a estrutura semelhante a fita para separar
os fios; e

g) de se alimentar os fios desfiados a uma maquina de tufar
carpetes, em que se fabricam carpetes de boa uniformidade de cor
e de tonalidade.

2.- Processo de acordo com a reivindicagéo l, caracte-
rizado pelo facto de os fios encrespados serem enlagados com obten
cao da estrutura semelhante a fita por tricotagem da urdidura.

3.- Processo de acordo com a reivindicagao 1, caracte-
rizado pelo facto de os fios encrespados serem enlagados com obten

cao da estrutura semelhante a fita por tecelagem solta caracteri-
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zada pela insergéo de fio da trama, sendo o fio de trama retirado
quando a estrutura semelhante a fita & desfiada.

4.- Processo de acordo com a reivindicagao 1, caracte-
rizado pelo facto de se forgar o corante a passar através do fio
na estrutura semelhante a fita por dois conjuntos de rolos de es-
premer.

5.- Processo de acordo com a reivindicagéo 4, caracte-
rizado pelo facto de compreender ainda a fase de eliminagao do
excesso de corante depois de este ter sido forgado através do fio
na estrutura semelhante a fita.

‘ 6.- Processo.de acordo com a reivindicagao 1, caracte
rizado pelo facto de a fase de aquecimento para fixar o corante
ser efectuada com vapor de agua a uma temperatura de cerca de

100°c.

Lisboa, 13 de Outubro de 1987
O Agente Oficial da Propriedade industrial
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RESUMDO

"Processo para o fabrico de carpetes de estrutura de

malha com tingimento antes da.operagao de tufagem"

Descreve-se um processo de fabrico de carpetes com
boa uniformidade de cor e tonalidade a partir de fio tingido
gue consiste:

a) em enlagar fios encrespados de maneira a obter-se uma
estrutura’semelhante a fita com extremidades miltiplas;

b) em tingir a estrutura semelhante a fita alimentando a re-
ferida estrutura semelhante a fita a um banho de tingimento sob
uma pequena tensao de tracgao e depois forgar o corante a passar
através de cada fio na estrutura semelhante a fita pelo menos
duas vezes;

c) em fixar o corante por aquecimento da estrutura semelhan
te a fita;

d) em enxaguar e espremer a estrutura semelhante a fita;

e) em secar a estrutura semelhante‘a fita;

f) em desfiar a estrutura semelhante a fita ﬁara separar 0s
fios; e

g) em alimentar os fios desfiados a uma maguina de tufar car
petes,
em que se fabricam carpetes de boa uniformidade de cor e de tona-

lidade.

Lisboa, 13 de Outubro de 1987

O Agente Oficial da Prgprigdade, Industrial



