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(54) Tvéieci delisti pro vyrobu Sroubovitych
souddsti z trubkového polotovaru

Vyndlez spada do oboru Cerpadel a ty-
k& se tvarecich delisti pro vyrobu rotori
jednévietenovych derpadel, opatfenych
funkéni dutinou sestavajicich z navaddei
8asti, pretvareci C4asti a kalibradni dasti.
Ulelem vyndlezu je zjednoduSeni vyroby
téchto Celisti. Uvedeného udelu se dosa-
huje tim, Ze navaddci dast (4) fukéni
dutiny (3) Je tvofena pronikem valcové S
plochy (41) a Broubovice (5), pretvafeci - ‘ —_— ‘ - -
ddst (6) Jje tvoiena pronikem kuZelové
plochy (61) a Sroubovice (5) a kalibrad-—
ni dast (7) ma tvar konedéné Sroubovice

(5).
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Vynélez se tykd tvdrecich delisti pro vyrobu Sroubovitych
gouddsti z trubkového polotovaru, kupiikladu rotord jednoviete-
novych Cerpadel.

P¥i vyrobd jednovietenovych Serpadel je snahou konstrukté-
rd pouzivat jednak‘nejprogresivnéjéich vyrobnich technologii
& jednak snifovat meximdlnd hmotnost celého Zerpadla. Je zndme
pokrokovd vyrobni technologie vyroby rotord jednovretenovych
Serpadel metodou tvd¥eni za studena, s pouzitim trubkového polo-
toveru jeko vichoziho materidlu. P#i této technologii se vlastni
tvdreni uskutednuje postupnym lisovdnim trubkového polotovaru
v tvatecich delistech, opatienych pFetvdfeci dutinou, jejiZ tvar
odpov1da tvaru vysledného vyrobku. Trubkovy polotovar se zavede
mezi tvéreci Selisti a p¥i soulasném rotadnim pohybu a krokovém
dop¥edném posuvu je radidlné tvéien - lisovdn do poZadovaného
tvaru. Pretvéteci dutina tvditecich Selisti je charakterizovéna
vstupni Sédsti, kde probihd postupné preména tvaru z rovné trub-
ky do Sroubovice, a kallbracnl 84sti, kterd prakticky ovllvnuge
pouze povrchovou jakost tvidfené Sroubovice. Pro dosaZfeni poZado=-
vaného stoupdni Sroubovice 1 jejiho priméru v delnim Pezu je
rozhodujici tvar vstupni cdsti pretvéareci dutlny tvarovacich
Selisti. Jsou zndmy tvéreci cellstl g dutinou vytvorenou podle
CS 136,995, které chrédni rovwnéZz i zplisob vyroby Sroubovitych
téles, nebo podle CS 200,064, jehoz TeSeni je ve srovnani s Pe-
genim podle CS 136,995 pokrbkovéjéiﬂ

Nevyhodou provedeni vstupni &dsti tvdFecich delisti podle
CS 136.995 je skutednost, Ze konelny rozmér S8roubovice je nutno
tvé¥et postupnd, na dva ai t¥i prichody polotovaru tvdrecimi &e=-
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listmi rdznych rozméri, vFidemZ vstup do delistf neni centricky
a dochdzi tedy k vyvraceni vklddané irubky, oFt¥cu® prumer cel-
nich ¥ezl ve vstupni 84sti tvdFecich Selisti je proméany a proto
obtiZné vyrobitelny.

P#i Peseni tvaru pPetvdbeci dutiny tvd¥ecich. Selisti podle .
CS 200,064 je tvar vetupni 3dsti tvdPecich delistd znadné sloZi-
t¥ a tim i obtiZné vyrobitelny, proto¥e vyZaduje proménné stou-
péni Sroubovice, proménny primdr i excentricitu. Dald{ nevyihodou
tohoto reseni je, Ze tvar Sroubovice nedovoli v p#ipads poruchy
Cdstedné vytvarovanou trubku vyjmout z tvdbecich Selisti bez je-
jich demontédze. \

Nevyhody a. nedostatky zndmych PFeSeni odstranuje v‘podstaté
vyndlez, kterym jsou tvdFfeci elisti pro vyrobu Sroubovitych
souddsti z trubkového polotovaru, napriklad rotord jednovieteno-
vych Cerpadel, opat¥end funkdni dutinou, sestdvajici z navdddei
désti, pretvd¥eci Cdsti a kalibradni &dsti, jejichZ podstata spo-
¢ivd v tom, Ze navddéci &dst funkdni dutiny je tvoYena pronikem
vdlcové plochy a Sroubovice, pretvddeci ‘8dst je tvorena pronikem
kuzelové plochy & Sroubovice a kalibradni &dst md tvar konedné
Sroubovice,

A A ”

Vyssi ulinek vyndlezu, ve srovndni se zndmym stavem techniky
spodivd v tom, %e odstranuje v podstats vSechny nevyhody zndmych
FeSeni. Vyroba tvd¥ecich ‘Gelisti je velmi operativni, nevyZaduje
Zddnych specielnich vyrobnich zebizeni. Dochdzi k podstatnému
sni¥eni pracnosti p¥i jejich vyrobs. Konedného vysledku lze doci-
lit na jednu vyrobni operaci.

Konkrétni provedeni vyndlezu je schematicky zndzornéno na
p¥ipojeném vykrese, kde obr. 1 pFedstavuje osovy Fez tvdtecimi
celistmi a obr. 2 Je p¥idny Yez tvdfecimi Selistmi z obr. 1,

v roviné A - A, |

Podle vyndlezu jsou vicedilné tvdreci delisti 1 opatPeny
na své vetupni i vystupni stran& centrickymi otvory 2 mezi ni-
mi% je vytvodena funkdéni dutina 3. Funkdni dutine 3 je na vstup-
ni strané tvorena navddéci &dsti 4 tvoFenou pronikem vdélcové
plochy 41 a Sroubovice 3. Navddéci ddst 4 pPrechdzi do pietvdieoi
d4sti 6 tvorené pronikem kuZelové plochy 61 a &roubovice 5, za-
timco kalibradni &dst [, kterd navazuje na pFetvdFeci Zdst 6 md
tvar koneéné Sroubovice 5. Pomr priméru d vdlcové plochy 41 na-
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véddei &4sti 4 k primdru D Sroubovice 5 v kalibradni &dsti T mé
minimdlni hodnotu 1,1 : 1, pFidemZ minimdlni délka _{/ navadéci
8dsti 4 funklni dutiny 3 je zpravidla jeden primér vdlcové plo-
chy 41 této navdddci Sdsti 4, zatimco jak pFetvdPeci &dst & tak

i kalibradni ddst 7 maji zpravidla minimdln{ délku L Jjednoho stou-
péni Broubovice 5. "

Vlastni tvéreci proces probihd tek, Ze rovnd a hladkd trub-
ka se zavede do navédéci &dsti 4 funkdni dutiny 3 tvdPfecich Ce-
list{ 1, kde p#i krokovém exidlnim posuvu ve sméru Sipky P a sou-
Sasném rotadnim pohybu trubky dochdzi v pretvéreci ddsti 6 k po-
stupnému redukovani brﬁméru trubky péchovdnim, p¥idemZz se sou-
~ dasné vyplouji dutiny Sroubovice 5 v pretvdieci &dsti 6 funkdni

dutiny 3 tekZe do kalibradni &dsti ] vstupuje jiZ dokonale vy-
tvarovand Sroubovice 5 poiadovaného-prﬁ:néi-u i stoupdni, V kali-
bradni $dsti 7 dochdzi ji% jen k vyhlazeni povrchu tvdF¥ené Srou-
"~ bovice 5.



PEEDMET VYNKLEGZU

Tydpeci Selisti pro vyrobu Sroubovitfch soulddsti z trubkové-
ho polotovaru, napPikled rotord aednovretenovych derpadel, opa-
trené funkdni dutinou sestdvajici z navddéci &dsti, pretvéd¥eci
S4ati a kalibrednl 3dsti, vyznadujici se tim, Ze navéddéei déédst
(4) funkni dutiny (3) je tvo¥ena pronikem vdlcové plochy (41)
a Broubovice (5), pretvdreci dst (6) je ‘tvo¥ena pronikem kuZe- |
10vé plochy (61) a Sroubovice (5) a kalibradni dédst (7) mé tvar
kone&né Sroubovice (5). s

1 vykres
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