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Spos6b wytwarzania pilnikéw do otwierania amputek
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Przedmiotem patentu gléwnego nr 39185 jest
sposéb wyrobu pilnikéw do otwierania ampulek,
majacych postaé kartonowych plytek z wycieciem,
do obrzeza ktérego przykleja sie za pomocg mie-
szaniny kleju mocznikowego i szkla wodnego —
ziarnisty elektrokorund. Okazalo sie jednak, ze pil-
niki tego rodzaju sg stosunkowo maloodporne na
dzialanie wilgoci i zmiennych warunkéw atmosfe-
rycznych, co ma znaczenie zwlaszcza w krajach
tropikalnych, a ponadto sg one kosztowne w pro-
dukcji.

Przedmiotem niniejszego patentu dodatkowego
jest spos6b wytwarzania podobnych pilnikéw, wy-
konanych z plytek z polistyrenu lub z innego two-
rzywa sztucznego przez powlekanie wewnetrznej
powierzchni wyciecia klejem, pokrycie jej prosz-
kiem Sciernym, na przyklad elektrokorundowym
lub innym i zaprasowanie go pod prasg. Wykona-
ne w ten spos6b pilniki sg calkowicie odporne na
dzialanie wilgoci i zmiany warunkéw atmosferycz-
nych, a ponadto sg tansze od pilnik6w kartono-
wych.

Sposéb wytwarzania pilniké6w do otwierania am-
pulek wedlug wynalazku opisano ponizej.

Poétfabrykatem do wyrobu pilnikéw sg plytki o
odpowiednim ksztalcie i grubo$ci okolo 1,5 mm,
wykonane na przyklad przez wykrawanie lub wtry-

skiwanie z polistyrenu lub z innego tworzywa -

sztucznego. Plytki te skiada sie w ilo§ci okolo 100
sztuk w uchwytach majacych postaé rynienek, po-
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krywajgc wewnetrzne powierzchnie wycieé klejem,
stanowigcym mieszanine polistyrenu, octanu etylu
i tréjchloroetylu, a nastepnie posypuje sie je prosz-
kiem Sciernym na przyklad elektrokorundem, we-
glikiem krzemu (karborundem) lub weglikiem boru
i zaprasowuje za pomoca przycisku metalowego o
odpowiednio dobranym ksztalcie, zamocowanego w
suporcie prasy. Po wyschnieciu i usunieciu nad-
miaru proszku Sciernego oddziela sie poszczegoélne,
gotowe pilniki.

Przyktlad. Kilkadziesigt plytek polistyreno-
wych sklada si¢ w ten spos6b, aby ich wyciecia
tworzyly ciagle powierzchnie, ktére powleka sie
cienkag warstwg kleju, stanowigcego mieszanine
369/, polistyrenu, 42°o octanu etylu i 229/, tréjchlo-
roetylenu, po czym posypuje sie je proszkiem kar-
borundowym o ziarnistoSci 180 i zaprasowuje za
pomocg przycisku bedacego negatywowym odwzo-
rowaniem ksztaltu wyciecia zamocowanego w su-
porcie prasy recznej, Srubowej. Po wyschnigciu
oddziela sie gotowe pilniki.

Pilniki otrzymane sposobem wedlug wynalazku,
najkorzystniej ze $nierniwem  karborundowym sa
praktyczne w uzyciu, calkowicie odporne ma dzia-
tanie wilgoci i zmian temperatury, a ponadto maja
wysokyg zdolno§é ciecia i sg tansze w poréwnaniu
do dotychczas produkowanych pilnikéw.
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania pilnikéw do otwierania

ampulek wedlug patentu nr 39 185, znamienny
tym, ze péifabrykaty pilnikéw wykonane w po-
staci plytek z tworzywa sztucznego na przyklad
polistyrenu uklada sie po kilkadziesigt sztuk,
po czym powleka sie wewnetrzng powierzchnie
ich wycieé klejem, stanowigcym mieszanine po-
listyrenu, octanu etylu i tréjchloroetylenu, a na-
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stepnie posypuje sie proszkiem &ciernym na
przyklad elektrokorundem i zaprasowuje za po-
mocg przycisku, stanowigcego negatywowe od-
wzorowanie ksztattu wyciecia, az do wyschnie-
cia kleju.

. Spos6éb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ja-

ko proszek §Scierny stosuje sie karborund.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze ja-

ko proszek §cierny stosuje sie weglik boru.
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