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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Handhaben, insbesondere zum Fordern, von zumindest
angendhert vertikal ausgerichteten Glasscheiben in waagrechter Richtung, mit einem Aufstellférderer, dessen
Transportebene zumindest angenihert waagrecht ausgerichtet ist, und mit einer oberhalb des Aufstellforderers
angeordneten Stiitzwand zur seitlichen Abstiitzung der vom Aufstellférderer getragenen Glasscheiben, welche
unter Bildung eines zumindest annshernd rechten Winkels mit der Transportebene geringfiigig gegen die
Senkrechte geneigt ist und auf deren ebener Vorderseite durch ein Geblase, dessen mindestens eine Zuleitung im
Bereich der Stiitzwand miindet, ein Luftkissen erzeugbar ist.

Bekannte derartige Vorrichtungen zum Fordern von hochkant stehenden Glasscheiben in waagrechter Richtung
werden in Fertigungslinien fiir Zwei- oder Mehrscheibenisolierglas eingesetzt. Solche Fertigungslinien bestehen
iiblicherweise aus einer Glasscheibenwaschmaschine, gefolgt von einer Station, in welcher die Reinheit der
Glasscheiben dberpriift wird, gefolgt von einer Rahmenauflegestation, in welcher auf Glasscheiben
Abstandhalterrahmen aufgebracht werden, gefolgt von einer Montagestation, in welcher eine mit einem
Abstandhalterrahmen versehene Glasscheibe mit einer weiteren Glasscheibe auf Abstand zusammengelegt und
verklebt wird, gefolgt von einer Presse, in welcher die mittels der Rahmen voneinander distanzierten Scheiben
verpreBt werden, gefolgt von einer Versiegelungsstation, in welcher die am Rand der Isolierglasscheiben
gebildeten Fugen mittels eines zéihpastdsen Dichtungsmittels versiegelt werden, und letztlich gefolgt von einer
Abnahmestation, in welcher die fertigen Isolierglasscheiben aus der Fertigungslinie entnommen werden.

Alle diese Stationen werden von den Glasscheiben stehend durchlaufen, d. h. die Glasscheiben stehen
hochkant auf einem Aufstellforderer und lehnen sich geringfiigig um meist ca. 5° bis 7° gegen die Vertikale
geneigt gegen eine Stiitzvorrichtung, damit si¢ nicht umfallen. Der Aufstellférderer ist z. B. durch angetriebene
Rollen, deren Achsen waagrecht oder annihernd waagrecht ausgerichtet sind, durch ein unterstiitztes, waagrecht
laufendes, endloses Forderband, durch eine waagrecht laufende Forderkette mit Auflagern zum Aufstellen der
Glasscheiben oder durch ein Forderkettenpaar, welches die Einzelglasscheiben oder Isolierglasscheiben am unteren
Rand beidseits ergreift und einklemmt und gegebenenfalls durch entsprechende Auflager zusitzlich an den
Unterkanten abstiitzt, gebildet. Die waagrechte oder annshernd waagrechte Ebene, auf welcher die Einzel- oder
Isolierglasscheiben mit ihrem unteren Rand stehen, ist nachstehend als Transportebene bezeichnet.

Zwischen den angegebenen Stationen befinden sich noch Zwischentransportstrecken und Staustrecken, welche
in gleicher Weise jeweils einen Aufstellforderer und eine seitliche Abstiitzung aufweisen. Die Stiitzvorrichtung
ist héufig durch ein Feld von Stiitzwalzen, deren Drehachsen entsprechend geringfiigig gegen die Vertikale geneigt
sind, gebildet. Um zu verhindern, daB die Stiitzrollen oder Stiitzwalzen die Glasoberfliiche verschmutzen, werden
in Isolierglasfertigungslinien an einigen Stellen als Stiitzvorrichtungen auch Luftkissenwinde eingesetzt. Dies
insbesondere zwischen der Waschmaschine und der Montagestation, wo ein Teil der Einzelglasscheiben an
derjenigen Oberfliche abgestiitzt wird, welche bei den Isolierglasscheiben innen liegen, weswegen sie nicht mehr
gereinigt werden konnen, oder im Bereich von der Versiegelungsstation bis zur Abnahmestation, um zu
verhindern, daB iberquellende Dichtmasse durch Stiitzrollen iiber die Scheibenfliche verschmiert wird.

Luftkissenwinde bestehen in der Regel aus einer beschichteten Holzplatte, welche zur Bildung von
Luftaustrittsoffnungen in regelméBigen Abstinden durchbohrt ist. Dabei ist die Riickseite der Holzplatte durch
einen Kasten abgedeckt, welcher durch die Holzplatte zu einem geschlossenen Gehiuse ergénzt ist, in welches
durch ein Geblise Luft eingeblasen wird, welche Luft durch die in der Holzplatte vorgesehenen Bohrungen
austritt, wodurch zwischen der Glasscheibe und der Holzplatte ein Luftkissen aufgebaut wird, durch welches die an
die Holzplatte anlehnende Glasscheibe geringfiigig von dieser abgehoben wird. Hierdurch ist die Glasscheibe
beriihrungsfrei durch die Holzplatte abgestiitzt.

Aufgrund dieses Aufbaues sind Luftkissenwéinde verhiltnismaBig schwer sowie aufwendig und teuer in der
Herstellung. Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genannten Art so
abzuindern, daB sie unter Vermeidung der Anbringung eines luftdichten Kastens an der Riickseite der
Luftkissenwand im Aufbau leichter und in der Herstellung preiswerter ist. Dies wird erfindungsgemiB dadurch
erzielt, da die Zuleitung zu mindestens einer schlitzférmigen, sich Lings des unteren Randes der Stiitzwand
erstreckenden Diise, deren aufwirts gerichtete Austrittsoffnung sich oberhalb der Transportebene und vor der
Vorderseite der Stiitzwand befindet, fiihrt.

Beim Erfindungsgegenstand sind somit weder Luftaustrittsbohrungen in der Stiitzwand noch ein Kasten, der
die Riickseite der Stiitzwand unter Bildung eines Geh#uses abdeckt, erforderlich. Stattdessen wird das Luftkissen
nur durch eine zur Stiitzwand parallele, angenihert aufwirts gerichtete Luftstrémung erzeugt, welche von einer am
unteren Rand der Stiitzwand angeordneten, schlitzformigen Diise ausgeht. Die Diise ist mit einer Austrittstffaung
oder mit einer Gruppe von aufwirts gerichteten Austrittsoffnungen ausgebildet. Damit die austretende Luft
tatséchlich in den Zwischenraum zwischen der Stiitzwand und der sich daran jeweils abstiitzenden Glasscheibe
geleitet wird, liegen die Austrittsoffnungen oberhalb der Transportebene und damit oberhalb des unteren
Scheibenrandes und geringfiigig vor der Ebene, in welcher die Vorderseite der Stiitzwand liegt. Auf diese Weise
hilt die etwas vor die Stiitzwand vorstehende Diise die Glasscheiben mechanisch im Abstand vom unteren Rand
der Stiitzwand und kann in den sich dadurch zwischen der Riickwand und der sich abstiitzenden Glasscheibe
ausbildenden keilférmigen Spalt die aus der Diise austretende Luft ungehindert einstrémen und ein Luftkissen
erzeugen, welches die Scheibe von der Stiitzwand abhebt.

Erfindungsgemi8 ist also eine vollig andere Art der Luftkissenerzeugung, als eine solche bisher iiblich war,
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angewendet. Die Glasscheiben werden nicht mehr senkrecht zu ihrer Oberfliche aus einer Vielzahl von in der
Stiitzfliche verteilten Bohrungen angeblasen, sondern vielmehr wird vor der Stiitzfléiche ein von deren unterem
Rand ausgehender Luftvorhang erzeugt, wodurch die folgenden Vorteile erzielbar sind:

Durch den Luftvorhang vor der Stiitzwand wird wirksamer als durch den beim Stand der Technik senkrecht zur
Stiitzwand erfolgende Luftaustritt das Absetzen von Staub auf der Stiitzwand und auf der angestrémten Oberfliche
der Glasscheibe verhindert und wird wirksamer Staub, der sich bereits abgelagert hatte, entfernt. Hierdurch ist eine
erfindungsgeméBe Vorrichtung in hohem MaBe selbstreinigend. Weiters werden bei bekannten Vorrichtungen
Personen, die vor der Luftkissenwand arbeiten, stiandig angeblasen, weil immer zumindest ein Teil der
Luftaustritts6ffnungen in der Stiitzwand nicht abgedeckt ist. Bei der erfindungsgeméiBen Vorrichtung werden vor
der Stiitzwand arbeitende Personen selbst dann nicht angeblasen, wenn die Stiitzwand vollig frei ist, weil die
Luftstrdmung nicht nach vorne sondern nach oben gerichtet ist. Hierdurch ist das vor der Stiitzwand befindliche
Bedienungspersonal weniger beeintréichtigt und weniger gesundheitlich gefihrdet.

Die schlitzformige Diise soll sich zumindest angenghert iiber die gesamte Linge der Stiitzwand erstrecken,
damit der Luftvorhang auf der ganzen Linge der Stiitzwand erzeugt wird. Dabei kann die Diise nur eine einzige,
entsprechend lange, schlitzférmige Offnung aufweisen oder zur Bildung einer sich in Léngsrichtung der Stiitzwand
erstreckenden Folge von Luftaustrittsffnungen unterteilt sein. Die Weite und Verteilung der Offnungen soll
dabei so gleichmiBig gewihlt sein und die Zuleitung vom Geblése zur Diise soll so gewiihlt sein, daB sich vor
der Stiitzwand iiber deren Linge ein gleichmiBig wirksames Luftkissen ausbilden kann.

Vorzugsweise fillt der hintere Rand der Diisenaustrittséffnung mit dem unteren Rand der Stiitzwand
zusammen, wogegen der vordere Rand der Diise parallel zum unteren Rand der Stiitzwand und vor der Vorderseite
der Stiitzwand verlduft. Dabei kann die Diise eine Mehrzahl von hintereinander liegenden, schlitzf6rmigen
Austrittséffnungen aufweisen, deren hinterer Rand mit der vorderen Kante des unteren Randes der Stiitzwand
zusammenfilit. Weiters liegt vorzugsweise der vordere Rand der Diise etwas tiefer als der hintere Rand der Diise.
Diese Ausbildung erbringt im Vergleich mit einer Diise, deren beide Lingsriinder auf gleicher Hohe liegen, den
Vorteil, daB bei gleichbleibendem Abstand des vorderen Diisenrandes vor derjenigen Ebene, in welcher die
Vorderseite der Stiitzwand liegt, der Austrittsquerschnitt der Diise vergroBert und der Druckverlust der Luft beim
Durchtritt durch die Diisendffnungen entsprechend herabgesetzt ist bzw. umgekehrt, daB bei gleichbleibendem
Austrittsquerschnitt der Diise der vordere Rand der Diise niher an der Ebene liegen kann, in welcher die
Vorderseite der Stiitzwand liegt, wodurch in erwiinschter Weise der untere Rand der Glasscheiben sehr nahe vor der
Stiitzwand liegen kann,

Versuche mit der erfindungsgeméBen Vorrichtung haben gezeigt, daB eine Steuerung der Luftaustrittsmenge,
z. B. durch Steverung der Leistung des Geblises in Abhéngigkeit vom Format der abzustiitzenden Glasscheiben,
entbehrlich ist. Vielmehr geniigt fiir alle iiblichen Scheibenformate eine gleichbleibende Gebliseleistung.
Besonders vorteilhaft ist die erfindungsgeméBe Vorrichtung, wenn die Stiitzwand durch eine groBe Glasplatte
gebildet ist oder wenn diese aus mehreren kleinen, mittels einer Rahmenkonstruktion gehaltenen Glasplatten
zusammengesetzt ist, da das gemiB dem Stand der Technik tibliche Durchbohren der Stiitzwand an zahlreichen
Stellen dabei sehr aufwendig wire. ErfindungsgeméBe, mit einer glisernen Stiitzwand versehene Vorrichtungen
eignen sich auch zum Einsatz in der Priifstation einer Isolierglasfertigungslinie. Hierfiir brauchen nur hinter der
Stiitzwand Lichtquellen angeordnet zu werden, wodurch die durch die Priifstation hindurch geférderten
Glasscheiben im von hinten nach vorne durchtretenden Licht auf Fehler und Verunreinigungen iiberpriifbar sind.

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand eines in der Zeichnung dargestellten
Ausfithrungsbeispiels niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgeméBen Vorrichtung und

Fig. 2 einen Schnitt durch diese Vorrichtung gemi8 der Linie (II-IT) der Fig. 1.

Wie aus der Zeichnung ersichtlich ist, ist von einem Untergestell (1) eine rechteckige, ebene Stiitzwand (2)
getragen. Die Stiitzwand (2) ist von einem aus Streben (3, 4, 5 und 6) gebildeten Geriist, das mit dem
Untergestell (1) verbunden ist, so gehaltert, daB sie sich in einer gegeniiber der Vertikalen um einige Grade -
abweichenden Schriglage befindet. Unterhalb der Stiitzwand (2) ist vom Gestell (1) ein sich iiber die gesamte
Liénge der Vorrichtung erstreckender, durch ein Geh#use (7) verkleideter Balken gehaltert, welcher eine Reihe
zylindrischer und synchron antreibbarer Rollen (8) trégt, deren Drehachsen, die sich auf gleichem Niveau
befinden, senkrecht zur Stiitzwand (2) ausgerichtet sind. Die Rollen (8) bilden einen Anstellférderer, auf
welchem die Glasscheiben (9) in hochkant stehender Lage und gegen die Stiitzwand (2) gelehnt in waagrechter
Richtung (10) transportiert werden kénnen.

Oberhalb der Transportebene, namlich der oberen Tangentialebene der Rollen (8), befindet sich eine
schlitzférmige Austritts6ffnung (11) einer sich entlang des gesamten unteren Randes der Stiitzwand (2)
erstreckenden Diise (12). Die Austrittsoffnung (11) kann zur Erhéhung der mechanischen Stabilitéit quer zur
Lingsrichtung unterteilt sein. Der hintere Rand (13) der Austritts6ffnung (11) verlduft entlang der vorderen
Unterkante der Stiitzwand (2) und der vordere Rand (14) der Austritts6ffnung (11) verliuft parallel dazu. Der
vordere Rand (14) liegt etwas tiefer als der hintere Rand (13) und oberhalb der Transportebene sowie geringfiigig
- vorzugsweise 2 bis 5 mm - vor derjenigen Ebene, in welcher sich die Vorderflidche (2A) der Stiitzwand (2)
befindet. Durch diese Ausbildung ist die Austrittsffnung (11) schrdg nach vorne und oben gerichtet.
Vorzugsweise schlieBt die gedachte Ebene, welche die Rinder (13 und 14) verbindet, mit der Stiitzwand (1)
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einen Winkel zwischen 40° und 50° ein. Der vordere Rand (13) bildet zudem einen Anschlag fiir den unteren
Randbereich der Glasscheiben (9), wodurch sich diese am unteren Rand zwangsliufig in einem kleinen Abstand
von der Ebene, in welcher die Vorderseite (2A) der Stiitzwand liegt, befinden, Aus diesem Grund wird die aus der
Diise (12) ausstrdmende Luft zwangskiufig in den sich zwischen der Vorderfliiche (2A) der Stiitzwand und der
Hinterfliche der Glasscheibe (9) befindlichen, sich nach oben keilférmig verengenden Raum (15) geleitet und
baut in diesem ein Luftkissen auf, durch welches die Glasscheiben (9) von der Stiitzwand abgehoben werden.

Die Zufuhr der Luft zur Diise (12) erfolgt von einem Geblése (16), das eine Rohrleitung (17) und mehrere
Zweigleitungen (18) eine hinter der Stiitzwand (2) befindliche und parallel zu deren unterem Rand iiber die
Linge der Stiitzwand verlaufende Luftkammer (19) speist, welche sich im Zwischenraum zwischen dem Balken
(7) und der Stitzwand (2) bis zur Diise (12) fortsetzt. Hierdurch wird die Diise (12) iiber ihre Linge
gleichmiiBig mit Luft versorgt.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Handhaben, insbesondere zum Fordern, von zumindest angenzhert vertikal ausgerichteten
Glasscheiben in waagerechter Richtung, mit einem Aufstellforderer, dessen Transportebene zumindest angeniihert
waagerecht ausgerichtet ist, und mit einer oberhalb des Aufstellférderers angeordneten Stiitzwand zur seitlichen
Abstiitzung der vom Aufstellforderer getragenen Glasscheiben, welche unter Bildung eines zumindest annshernd
rechten Winkels mit der Transportebene geringfiigig gegen die Senkrechte geneigt ist und auf deren ebener
Vorderseite durch ein Geblése, dessen mindestens eine Zuleitung im Bereich der Stiitzwand miindet, ein
Luftkissen erzeugbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Zuleitung (17, 18) zu mindestens einer
schlitzférmigen, sich léngs des unteren Randes der Stiitzwand (2) erstreckenden Diise (12), deren aufwirts
gerichtete Austritts6ffnung (11) sich oberhalb der Transportebene und vor der Vorderseite (2A) der Stiitzwand
(2) befindet, fiihrt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der hintere Rand (13) der
Diisenaustrittsoffnung (11) mit dem unteren Rand der Stiitzwand (2) zusammenfllt, wogegen der vordere Rand
(14) der Diise (12) parallel zum unteren Rand der Stiitzwand (2) und vor der Vorderseite (2A) der Stiitzwand
verlduft.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Diise (12) eine Mehrzahl von
hintereinander liegenden, schlitzformigen Austrittsoffnungen (11) aufweist, deren hinterer Rand (13) mit der
vorderen Kante des unteren Randes der Stiitzwand (2) zusammenf3llt,

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, da der vordere Rand (14) der
Diise (12) etwas tiefer liegt als der hintere Rand (13) der Diise (12).

5. Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitzwand (2) aus
einer einzigen Glasplatte oder aus mehreren, eine durchgehende Stiitzfléiche bildenden Glasplatten besteht.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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