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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Vereinzein von in Biindein
aufgegebenem stabférmigem Walzgut, insbesondere von Rohren. Ziel der Erfindung ist, ein
Verfahren zu entwickein, das sich nicht nur auf Vollmaterial beschrénkt, die Funktionssicherheit
erhoht, den Anteil an manueller Arbeit senkt, die Unfallgefahr beseitigt und sich in automatische
Fertigungsprozesse einordnen |48t. Die Aufgabe besteht darin, ein Verfahren und eine Vorrichtung
zur Durchflihrung des Verfahrens zu schaffen, mit dem Walzgutstabe unter sich standig
verandernden Vereinzelungsbedingungen so vereinzelt werden, da zuverlassig nur ein
Walzgutstab an die nachstfolgende Verarbeitungsmaschine ibergeben wird. Erfindungsgemai
wurde das Verfahren so entwickelt, da die sich im Walzgutbiindel befindlichen Walzgutstabe
vor dem eigentlichen Vereinzein geordnet und in Teilmengen zerlegt werden. Fig.2
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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vereinzeln von in
Blindeln aufgegebenen stabférmigem Walzgut, insbesondere von
Rohren, sowie eine Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfah-
- rens.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist eine Vorrichtung bekannt, bei der stabformiges Walz-
gut von einem Aufgaberost, welches sich exzentrisch bewegt,
vereingelt wird. Wesentliche Nachteile dieser Losung sind:

- daB die Vorrichtung infolge des Fehlens technischer FEin-
richtungen zur Einstellbarkeit unter Beacntung des Wider-
standsmomentes gegen Ausknickung der verschiedenen Walz-
gubtstababmessungen und Profile nicht universell einsetz-
bar ist,

- daB mit der Vorrichtung nicht abgesichert werden kann, aur
einen Walzgutstab an die nichste Verarbeitungsmaschine zu
Ubergeben,

- daf die Funktionssicherhelt der Anlage fiir sinen automati-
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schen ProzeB nicht ausreicht, da Profile mit Hand vereingelt
werden milssen,
- daB diagonal im Blindel liegende Walzgutstibe durch das Feh-
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- daB durch die Bewegung des Aufgabetisches eine hohe Larm-
beldstigung entsteht,

Ziel der Brfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Verfahren zu ent-
wickeln, das sich nicht nur auf Vollmaterial beschrdnkt, die
Funktionssicherheit erhdht, den Anteil an manueller Arbeit
senkt, die Unfallgefahr beseitigt und sich in automatische
FertigungsprCZésse einordnen 1&8%.

Wesen der Erfindung

Dié technischen Ursachen der genannten Mangel der bekannten
Lésung liegen im wesentlichen darin, daB sich diese nur auf
Vollmaterial beschrinkt und im Aufgabetisch keine geelgneten
technischen Mittel vorhanden sind, um die ungeordneten Walz-
gutstédbe zu ordnen, zu vereinzeln und der Verarbeitungsmaschi-
ne zugufiihren. '

' Zs ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zu schaffen, mit
dem Walzgutstdbe unter sich sténdig.Veréndernden Vereinze-
‘lungsbedingungen, wie sie im ungerichteten und ungeordneten
Biindel auftreten, so vereilnzelt werden, daB zuverlidssig je-
weils nur ein Walzgutstab an die nachfolgende Verarbeitungs-
maschine bergeben werden kann, wobei sich der manuelle Auf-
wand auf die Aufgabe des Walzgutblindels auf die Vorrichtung
béschrénkt; ferner eine Vorrichtung zur Durchfilhrung des Ver-
fahrens.

Zur Losung dieser Aufgabe wird erfindungsgeméB ein Verfahren
und eine Vorrichtung zum Versinzelan von stabformigem Walzgut,

insbesondere von Rohren vorgeschlagen, wie eg in den Zrfin-
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dungsanspriichen beschrieben ist.

-

her von besonderer Einfachhelt. Die sick im Walzgulbbiindel be-
: utstibe werden vor dem eigentliche
e
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Von einem Walzgutbiindel 1 wird eine Teilmenge 1', von dieser
eine Teilmenge 1" geschaffen. Die Teilmengen werden in ihrer
Léangsachse gerichtet ohne diese mengenmifiig zu &ndern. Die
GréBe der Teilmengen wird elektronisch begrenzt. Der Durch-
messer und die Menge der zu vereinzelnden Walzgutstibe kdanen
noch ein bis zwel weiter unberteilte Teilmengen von 1" er—
fordern. Aus der kleinsten Teilmenge 1" wird ein Walzgub-
stab 1''' vereinzelt und gleichzeitig die Teilmengen 1' und
1" aus dem Walzgutbiindel 1 wieder aufgefiillt.

In den beigefﬁgten'Zeichnungen ist ein mdgliches Ausfilhrungs-
beispiel fur eine erfindingsgem#fie Vorrichtung schematisch
dargestellt.

Ausfiihrungsbeispiel

Es zeigen:

Fig. 1: eine Draufsicht der Vorrichtuag
Fig. 2: eine Ansicht in Pfeilrichtung A nach Fig. 1

In einem Aufgabetisch ist ein Scheibensystem angeordnet. Durch
elne entsprechende Neigung des Aufgabetisches in Abhingigkeit
von der Rohrmasse transportiert sich das Roar mit Hilfe der
Ordnungsscheiben vor die einstellbaren Zubeilscheiben.

Bel Ausldsen eineg elekbrischen Impulses von der Verarveitungs-
magchine ibergeben die Zuteilschelben das einzeln gefalte Rohr
auf Ubergabescheiben, die mit der Verarbveitungsmaschine in
Wirkverbindung stehen. Oberhalb der Zuteilscheiben sind ver—
stellbare Aibwelser angebracht, die ein schriglisgendes oder

nur einseltig erfaBtes Rohr vor die Zuteilscheiben zuriickwerfen.

Anhand von Fig. 2 wird die allg

denen Funktionselement 0

Das Roarbund 1 wird =i
a
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gebracht. Der Neig . gegsbenen
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fonrmenge und dem Rohrdurchmesser. 3Iin selbsttibtiges Absenken
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des Aufgabetisches 2 wird durch das wechzelseitig entsperrbars



Befindet sich der Aufgsbetisch 2 in Arbeitsstellung, wird
durch ein elektrisches Signal die Welle mit den Ordnungs-—
scheiben 3 in Drehbewegung versebtzt. Die durch einen hydrau~
lischen Kolbentrieb erzeugte Drehbewegung arbeitet in einem
Drehwinkel von 1500 als PendelbewegungQ Mittels dieger Pen-
delbewegung transportieren die Ordanungsscheiben 3 die Rohre
zu den Vereinzelungsscheiben 4. Die Linksdrehung der Ordnungs-
scheiben 3 richtet schrig ibereinanderliegende krumme Rohre so
aus, daB diese bei einer der folgenden Rechtsdrehungen welter-
transportiert werden konnen. ‘
Lieght eine Rohrbteilmenge 1' vor den Vereinzelungsschelben 4,
bewegen sich diese analog der Ordnungsscheiben 3. Fir die
Funktion der Vereinzelungsvorrichtung ist folgender Bewegungs-
ablauf der Ordnungsscheiben 3 und der Vereinzelungsscheiben 4
zu einander erforderlich: |
A  Ordnungsscheiben 3 , Rechtsdrehung Transportbewegung
Vereinzelungsscheiben 4  Linksdrehung  Richteffekt

B Ordnungsscheiben 3 Linksdrehung  Richteffekt
Vereinzelungsscheiben 4  Rechtsdrehung Transportbewegung
‘und Grobvereinze-
lung

Die vor die Vereinzelungsscheiben 4 transportierten Rohre wer-
den nicht sofort weitertransportiert, sondern durch die gegen-
liufige Drehbewegung der Vereinzelungsscheiben 4 in ihrer

Léngsachse gerichtet. Erst mittels Rechtsdrehung der Vereinze-
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lungsscheiben 4 werden max. 2 Rohre gefaft uad zu den Zubell-

scheiben 6 weibertransportiert. Vor den Zubteilscheiben 6 liegt
das Rohr nur noch an den Rohrenden auf der Komplementirschrage
auf. Durch diese Zweipunktauflage hingt eln gekrimmbes Roor

nach unten durch und kann von den Zubteilscheiben 5 ebenfalls

erfalt werden.

beitungsmaschine der elsktrische Impuls zur Steuerung dss
Hydromotors 15, der die Zuteilscheiben 5 antreibt., Dlese sind
oen 8 im Ubersetzunsg
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Um das Blockieren der Anlage durch ein diagonal fallendes

Rohr iiber die Ordnungsscheiben 3 und die Vereinzelungs-
scheiben 4 zu verhindern, ist iiber den Vereinzelungsscheiben &
der Querabweiser 712 angebracht.

Die Abweiger 5 iber Jeder Zubteilscheibe 6 sind so angeordnet,
daB nur ein Rohr an die Ubergabescheiben 8 weitertranspor-
tiert wird. Schridgliegende oder aufsteigende Rohre werden vor
die Zubeilscheiben 6 zuriickgeworfen. Ein federndes Endbeil
der Abweiser verhindert Verklemmen, Deformieren und Ausknicken
der Rohre. ‘ *
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Erfindungsanspruch'

Te

Verfahren zum Vereinzeln von in Blndeln aufgegebenen Walzgut,
dadurch gekennzeichnet, dall aus einer Menge mehrere Teil-
mengen geschaffen werden, daf die Teilmengen in ihrer GréBe
abnehmen, daB die Teilmengen in ihrer Léngsachse gerichtet
und in ihrer GrdRe begrenzt werden, daB aus der k einsten
Teilmenge ein Walzgutstab heraus vereinzelt wird. .

Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfahrens aach Punkt 1,
dadurch gekennzelichnet, dal auf einem in seiner Neigung ein-
stellbaren Auflagetisch die Drehrichtung wechselnde Pendel~
bewegung ausfiihrende Ordnungsschelben (3) und Vereinzelungs-
scheiben (4) angebracht sind und dem Auflagetisch (2) eine
starre Komplemantarschrage (5) zugeordnet ist, an deren Ende
die Zuteilscheiben (6) angebrach® gsind, die ihrerseits mit

‘den Ubergabeschelben (8) in Wirkverbindung stehen.

Vorrichtung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
Ordnungsschelben (3) in Foérderrichtung wirksame Mitnahme-
flichen (3.1) aufweisen, die jeweils in eine Richtkurve (3.2)

iibergehen.

Vorrichtung nach Punkt 2, dadurch gekennzeichnet; daB dem
System dexr Vereinzelungsscheiben (4) ein langs zur Forder-
richtung wirksamer Abstreifer (12) zugeordnet ist und die
Zuteilscheiben (&) mit auf den jeweiligen Rohrdurchmesser
einstellbaren Zuteilern (7) versehen sind, die mit einem
quer zur Bewegungsbahn angeordneten Abwelser (1) in Wirk-
verbindung stehen.

Hierzu <. Seiten Zeichnungen
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